Specyfikacja Techniczna ST-2,, Oktadziny i wyktadziny scienne i podtogowe ”

ST- 2 OKEADZINY I WYKLADZINY SCIENNE I PODEOGOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin na podtogach i Scianach w budynku Sali
Gimnastycznej przy II Liceum Ogélnoksztatcacym w miejscowosci Brzeg ul. 1Maja 7.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu:

= Pokrycie podtég ptytkami kamionkowymi GRES,
= Pokrycie $cian pltytkami (oktadziny), ktére stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasno$ci materiatéw, wymagan i
sposoboéw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Chlonnos$¢ podloza - wtasciwos¢ podioza, ktéra ma wplyw na proces wigzania zapraw na nie
naktadanych. W przypadku podtozy zbyt chlonnych nastepuje bardzo szybkie odciggniecie wody z
naktadanej zaprawy, co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa po wyschnigciu
jest sypka i nie osiaga zakladanej wytrzymatosci. Nadmierng chtonno$¢ podtoza mozna zredukowac
poprzez gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania powierzchni jest zwilzenie jej woda tuz
przed nakladaniem =zaprawy. Bardziej skutecznym sposobem zmniejszenia chlonnosci jest
zagruntowanie go emulsja gruntujaca, co dodatkowo wptywa na wzmocnienie podtoza. Chionno$¢
podtoza mozna sprawdzi¢ w prosty sposob, np. poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest
gwaltownie wchlaniana przez spryskany tynk lub podktad podiogowy, nalezy uzna¢ go za chtonny.
Jezeli za$ woda sptywa po $cianie lub dlugo utrzymuje si¢ na powierzchni podktadu, wtedy podtoze
mozna uzna¢ za mato chtonne. Gruntowanie emulsja zalecane jest w przypadku przygotowywania
podtozy pod plytki ceramiczne, tradycyjne zaprawy tynkarskie, podktady podtogowe i gtadzie

Chlonno$¢ wodna - parametr materialdéw budowlanych okre$lony za pomoca wspoétczynnika
wodochtonnosci “W”. Okre$la on w kg/m” powierzchni materiatu pobér wody w pierwszej godzinie
nawilzania. Dla materiatéw niechtonnych W<0,5, dla materiatéw chtonnych W<2.0, dla materiatéw
nieprzepuszczalnych W<0,1.

Cienkowarstwowa metoda przyklejania plytek — zaprawe nalezy nanie$¢ na przygotowane podtoze
gtadka paca stalowa, a nast¢pnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym
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kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Na warstwe kleju nanosimy ptytki ceramiczne jednocze$nie
dociskajac je i przesuwajac, ustawiamy w ostatecznym potozeniu.

Czas korygowania plytki - maksymalny czas liczony od momentu przylozenia plytki do $wiezo
naniesionej na podtoze zaprawy, w ktérym mozliwe jest poprawienie jej polozenia bez istotnej utraty
wytrzymatosci potaczenia.

Fugowanie - inaczej spoinowanie, to czynno$¢ polegajaca na wypetnianiu spoin np. miedzy ptytkami
ceramicznymi. Fugowanie ma przede wszystkim na celu efektowne wykonczenie okladziny
ceramicznej, jak rowniez ochron¢ oktadziny i podioza przed bezposrednim i1 posrednim wplywem
warunkéw otoczenia.

Glazura - ptytki szkliwione. Ich nasigkliwo$¢ wodna E powinna by¢ wigksza badz réwna 10%.
Nadaja si¢ jedynie do przyklejania na $cianach wewnatrz budynkéw i1 w miejscach gdzie temperatura
nie spada ponizej zera.

Gres nieszkliwiony - (techniczny) - ptytki wykonane z drobno zmielonego kwarcu, skaleni, kaolinu.
Ich twardo$¢ jest zblizona do twardosci granitu, co zapewnia im duza odporno$¢ na $cieranie. Maja
nasigkliwo$¢ przewaznie ponizej 0,5%, sa odporne na dziatanie kwaséw i zasad. R6wnocze$nie gres
techniczny ma mate mozliwosci absorbcyjne i dlatego nie wsigkaja w niego srodki plamigce. Minusem
gresu technicznego jest ograniczona kolorystyka i maty wybdr faktur. Odmiang gresu technicznego
moze by¢ gres polerowany. Ma on nizsza odporno$¢ na plamienie, poniewaz w czasie polerowania
pory ptytek si¢ otwieraja. Intensywnie uzytkowany gres polerowany moze ulec zmatowieniu.

Gres porcelanowy (szkliwiony) - ptytki o bardzo malej porowatosci i matej nasigkliwosci. Gres
porcelanowy jest bardziej odporny na zlamania niz tradycyjna terakota. Gres szkliwiony moze by¢
dodatkowo szlifowany lub polerowany.

Klej — substancja niemetaliczna umozliwiajagca zespolenie materialéw przez polaczenie ich
powierzchni (ADHEZJA), przy czym potaczenie ma odpowiednia wytrzymato$¢ wewnetrzng
(KOHEZJA).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.6. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych
Dokumentacje¢ rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

= Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z

3.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003

r. nr 120, poz. 1133),

Projekt wykonawczy,

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zaméwien

publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z

2004 r. nr 202, poz. 2072),

= Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzagdzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

= Aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci §wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych,
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zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z
pdézniejszymi zmianami),

= Protokély odbioréw czesciowych, koncowych 1 robdt zanikajacych, z zalaczonymi
protokétami z badan kontrolnych.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu, w ktérym uwzgledniono:

= Materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
= Lokalizacje i warunki uzytkowania,
= Rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo Budowlane) wymieniona wyzej dokumentacj¢ robét z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi
podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-0
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

Poszczeg6lne grupy wyrobéw powinny pochodzi¢ od jednego producenta. Przy doborze okreslonych
typoéw wyrobow wzajemnie ze soba powiazanych (np. elementy wykonczenia, elementy montazowe)
nalezy zagwarantowac¢ ich wzajemne dopasowanie - kompatybilnos$c¢.

Uwaga:

Wszystkie materialy wykazane w niniejszej ST, dokumentacji projektowej oraz jej czesci
kosztowej moga zostaé¢ zastapione réwnowaznymi o ile nie wplynie to niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robét.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i1 oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

= Na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

4483838

2.2. Rodzaje materialow

Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w Normach Polskich lub Aprobatach Technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:
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= PN-EN 176:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci
wodnej ES<3%. Grupa B 1.

=  PN-EN 177:1997 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Ila.

= PN-EN 178:1998 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B IIb.

= PN-EN 159:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B IIL.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okre§la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to plytek, dla ktérych musza by¢ okre$lone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci,

mrozoodpornos$¢ i twardos$ce.

Parametry techniczne ptytek podlogowych

Lp Parametry normowe Norma Wartosci
parametrow
1 Nasigkliwos¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 E<3
2 Wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm2) | PN-EN ISO 10545-4 min. 35
3 Twardo$¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min. 5
4 Mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545-12 odporne
5 Odporno$¢ na dziatanie srodkéw PN-EN ISO 10545-1 3 min. kl. B
chemicznych domowego uzytku
6 Odporno$¢ na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. kl. 3
7 Odporno$¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 odpornr
8 Odporno$¢ na $cieranie P El PN-EN ISO 10545-7 wg. skali
producenta
9 Wymiary i jako§¢ powierzchni (%) PN-EN ISO 10545-2 wymagana
10 Wspétczynnik liniowej PN-EBISO 10545-8 Max. 9x10-6EC1
rozszerzalnosci cieplnej
11 Odporno$¢ szkliwa na pekniecia PN-EN ISO 10545-11 ODPORNR
wloskowate
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Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych i norm.
Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

= Listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

= Srodki ochrony ptytek i spoin,

= Srodki do usuwania zanieczyszczen,

= Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreSlone przez producenta lub
odpowiednie Aprobaty Techniczne.

Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do
betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociaggowa woda pitna.

3. SPRZET 1 NARZEDZIA
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
maszyn 1 sprzgtu gwarantujacych wiasciwa, to jest spelniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej
jakos$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zar6wno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

=  Wiertarki wolnoobrotowe z mieszadlem,

= Szlifierki,

=  Walce siatkowe,

= Repery wysokosSciowe,

= Zacieraczki mechaniczne,

= Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

= Narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

= Pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

= }aty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

=  Poziomnice,

= Mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

= Pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

= Gabki do mycia i czyszczenia,
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=  Wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca moze korzysta¢ z dowolnych $rodkéw transportu zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru, ktére nie wptyna na jako$s¢ wykonywanych robét.

Materialy przewozone na S$rodkach transportu powinny by¢é przewozone w opakowaniach
fabrycznych, zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu
wydanymi przez ich wytworcg.

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materialéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkéw i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialéw podtogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
= Wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,
= Roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych 1 innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
= Wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykofczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystapienie do robét wykladzinowych powinno nastagpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C 1
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.
4) Wykonane wykladziny i okladziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3. Wykonanie okladziny z plytek podltogowych ceramicznych
5.3.1. Podloza pod okladziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B-15 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

= Podktady zwiazane z podtozem - 25 mm,
= Podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,
= Podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podkitadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10
m’, a maksymalna dtugos$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5 x 6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéow wykladzin. Szczegélowe informacje o uktadzie
warstw podlogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masami elastycznymi.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych wtéknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wykladzin z ptytek ma zastosowanie bezpo$rednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samo-poziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

5.3.2. Wykonanie okladzin z plytek gresowych

» Zaprawy Kklejace. Gres przykleja si¢ na zaprawy klejace - fabrycznie przygotowane suche
mieszanki, ktére sa gotowe do uzycia po rozmieszaniu z odpowiednig iloscig wody. Do mocowania
gresu zaleca si¢ stosowanie zapraw klejacych o zwigkszonej elastycznosci i przyczepnosci.

* Spoinowanie. Spoiny oktadzin z ptytek, zwane z niemiecka fugami, wypelnia si¢ zaprawami
(sprzedawanymi w postaci proszkéw do zarobienia wodg) lub gotowymi do uzycia masami do
spoinowania. Do spoinowania posadzek stosuje si¢ zaprawy:
» zwykle - tylko na nieodksztalcalne podioza i do posadzek, ktére nie bgda zbyt czgsto
zmywane woda, bo powoduje to wykruszanie oraz wymywanie spoin;
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» uelastycznione - do oktadzin na korytarzach i na ogrzewaniu podtogowym. Spoiny te tatwo
utrzymac w czystosci, bo mozna je czesto zmywac woda;

» elastyczne (silikonowe, poliuretanowe i akrylowe) - niezbgdne w potaczeniach gresu z innym
materiatem, a takze w narozach cokoldéw, gdzie inne spoiny tatwo by si¢ wykruszaty, nie
szkodzi im czgste zmywanie woda.

* Kolor. Spoiny nadaja posadzce ostateczny wyglad, wiec ich kolor warto dobra¢ bardzo starannie.
Producenci spoin maja w swojej ofercie kilkadziesiagt koloréw zapraw do spoinowania, ktére tatwo
dobra¢ do koloru ptytek.

* Szerokos¢. Przede wszystkim trzeba ja dobra¢ do wymiaréw plytek oraz do miejsca, w ktérym
zostang ulozone: waskie mozna stosowa¢ migdzy matymi, rownymi ptytkami, szerokie za$ - migdzy
ptytkami duzymi, ktére "nie trzymaja" wymiaréw.

* Impregnacja ptytek

Po dwodch tygodniach od spoinowania spoiny cementowe warto zabezpieczy¢ specjalnym
impregnatem, aby si¢ nie brudzity. Masy elastyczne nie wymagaja impregnacji.

Wigkszo$cia preparatow zabezpiecza si¢ réwniez nieszkliwione ptytki ceramiczne Po takim zabiegu
zwykle trzeba wietrzy¢ pomieszczenie do zaniku zapachu.

Obliczajac ilo$¢ plytek potrzebnych do wykonczenia posadzki, trzeba do powierzchni pomieszczenia
doda¢ 10-15% na straty podczas cigcia ptytek. Rozmiar ptytek powinno si¢ dobiera¢ do wielkosci
pomieszczenia.

Plytek nie wolno moczy¢ na noc przed przyklejaniem, bowiem nasigkniete beda oddawaé zaprawie
nadmiar wody, co z kolei nieodwracalnie zmieni jej wtasciwosci 1 w konsekwencji ostabi potaczenie.
Plytek nie uktada¢ na placki zaprawy klejacej naniesionej na podtoge. Zaprawe nalezy nanosi¢ paca
zgbatg na podloze, w przeciwnym razie na obrzezach ptytki zostanie pusta przestrzen, gdzie beda
wpada¢ wykonywane pdzniej spoiny. W ten sposéb w okladzinie tworzy¢ si¢ zaczng szpary, przez
ktére woda bedzie wnika¢ pod ptytki, a to stworzy korzystne warunki do rozwoju drobnoustrojéow.
Zaprawy klejacej nie warto naktada¢ wiecej niz na metr kwadratowy podtoza. Natozona na wigksza
powierzchni¢ zaschnie, zanim zdazy si¢ utozy¢ ptytki.

Aby szeroko$¢ spoin miedzy poszczegdlnymi plytkami byla wszedzie jednakowa, trzeba stosowad
krzyzyki dystansowe.

Plytek nie uktada¢ na styk, gdyz kazdy budynek "pracujac" podlega pewnym ruchom. Pod ich
wplywem ptytki mogg si¢ minimalnie przemieszczac i - jesli nie beda miaty miedzy soba spoin - beda
naciska¢ na siebie nawzajem i ociera¢ si¢ o siebie, a to prowadzi do szybszego niszczenia si¢
oktadziny.

Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. roztworem kwasu
solnego w celu usuni¢cia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okre§lonym
pochyleniu (spadku). Nierdwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowa latg a
posadzka nie powinny wynosi¢ niz 5 mm na catej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od
ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz £ 5 mm na calej
dtugosci i szerokos$ci posadzki.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdllnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczone]j linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podiloze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje”

si¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywaé cala powierzchni¢ podioza. Wielko$¢ zeboéw pacy zalezy od wielko$ci
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ptytek. Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebdw i konsystencja zaprawy klejacej sprawiaja, ze zaprawa
nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50 mm -3 mm

-100 x 100 mm -4 mm
- 150 x 150 mm -6 mm
-200 x 200 mm -6 mm

-250 x 250 mm- 8 mm
- 300 x 300 mm-10 mm
-400 x 400 mm-12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m* lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnoS$ci podioza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnos$ci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnoSci
swiezej kompozycji klejowej po docis$nigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna znajdowac si¢
pod cala powierzchnia plytki. Mozna to osiagnaé naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca si¢
nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

= do 100 mm - okoto 2mm
= od 100 do 200 mm - okoto 3mm
= od 200 do 600 mm - okoto 4mm
= powyzej 600 mm - okoto 5-20mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usungé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozZenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystgpuje wysoka temperatura i niska
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wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich
wilgotna gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych, i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykltadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane
moga by¢ takze plytki.

5.4. Wykonanie okladzin $ciennych ceramicznych
5.4.1. Podloza pod okladzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa:
= Sciany betonowe,
= Otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
= Plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robdt okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ przygotowania
podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw anty-adhezyjnych, bez
rakow, peknie¢ i ubytkow.

Potaczenia 1 spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i réwne. W
przypadku wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowal, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa
cementow3 lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

= Powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam,

= Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej niz 3 na dlugosci faty,

= Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokos$ci kondygnacji,

= Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach

klejacych na podtozach pokrytych tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej
i gipsowej marki nizszej niz M4.
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5.4.2. Wykonanie okladzin $ciennych

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich
wielko$¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej S$cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wicksza niz potowa ptytki. Szczegblnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okre§lone w dokumentacji wzory lub sktada
si¢ z ré6znego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Przed ukladaniem plytek na §cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate¢ drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego
rzgdu plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchnie zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podloza. Wielos¢ zegbdéw pacy zalezy od
wielko$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebéw pacy w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-1 5 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukladanie nalezy zaczaé
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uklada si¢ zazwyczaj po utozeniu wykladziny podtogowe;j.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiedniag wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek s3 nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zapraw¢ fugowa) po
powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy
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ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzgdziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZenie ich wilgotng gabka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajduja si¢ okladziny i stawianym im
wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.
5.5. Parkiet Sali gimnastycznej

- Systemowa podtoga drewniana na konstrukcji legarowane;j
5.5.1 Charakterystyka:

a) Podstawowe dane do projektowania:

- deska pokryta 7 warstwami lakieru sportowego w fazie produkcji

- warstwa uzytkowa minimum 3,2mm wykonana z drewna twardego (buk lub dab)
- wysokos¢ systemu 75 [mm)]

- grubo$¢ deski min. 15 [mm]

- szeroko$¢ deski min. 207 [mm)]

- dlugos¢ deski min. 2205 [mm]

- atest trudnopalnosci Cf1-S1

Podloga sportowa musi by¢ wysokiej jakoSci systemem przeznaczonym do sal sportowych,
spetniajacym normy zwigzane z: obcigzeniami ukladu kostnego czlowieka, ograniczajacy
prawdopodobienstwo kontuzji, zapewniajace odpowiednie dla tego typu podldég parametry uzytkowe.

b) Sktadowe systemu
1. Warstwa licowa — deska tr6jlamelowa grubo$¢ min. 15 [mm]
2. Ptyta OSB lub V 313, grubo$¢ 10 [mm]
3. Legary gérne — 50x16 [mm] Rozstaw 312,5 [mm]
4. Legary dolne — 50x16 [mm] Rozstaw 500 [mm)]
5. Podktadki elastyczne — 50x50x18 [mm]
2 N
.ﬂ\ = -a————-—-—‘\ - \ .
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—
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d) Warstwa licowa Deska sportowa wykonana jest z naturalnego drewna. Wierzchnia — gérna warstwa
deski o grubosci 3,2 [mm], w zalezno$ci od potrzeb, wykonana jest z drewna liSciastego nast¢pujacych
gatunkéw: dab lub buk, o wzorze tréjpasmowym. Warstwa $rodkowa i dolna wykonana z drewna
iglastego.

Wymiary pojedynczej deski sportowej oraz deski sportowej ,,startowej”: 2205-1 * x 207 x 15 [mm]
Wykonczenie powierzchni:

m deska polakierowana fabrycznie siedmioma warstwami lakieru UV

m malowanie linii boisk na warstwie licowej specjalistycznymi farbami

UWAGA - Catkowita wysokos¢ systemu podtogowego wynosi 75 [mm] na co sktada si¢: - 15 [mm)]
warstwa wierzchnia (deska sportowa fabrycznie lakierowana — grubo$¢ 15 [mm] szeroko$¢ 207 [mm],
dtugo$¢ 2205 [mm]). - 60 [mm] konstrukcja nos$na (ptyta OSB lub V 313 grubos¢ 10 [mm], ruszt -
legary szer.50 [mm] x wys.16 [mm] w rozstawie krzyzowym gérne co 312,5 [mm] a dolne co 500
[mm] na podktadkach elastycznych wys.18 [mm] x szer.50 [mm] x dtug.50 [mm]

5.5.2. Sposoby montazu:

a) Montaz musi by¢ przeprowadzony przez autoryzowane i przeszkolone ekipy montazowe, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi zapewniajacych odpowiednia jako$¢ prac, zgodnie z instrukcja
montazu producenta oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa budowlanego, w szczegd6lnosci
z przepisami z zakresu bezpieczenstwa i ochrony przeciwpozarowe;.

Deski sportowe 7-krotnie lakierowane, montowane sa bezposrednio do ptyty OSB lub V 313, lezacej
na sprezystej konstrukcji wykonanej z legaréw, o dokladnie okre$lonych rozstawach i przekrojach.
Deske taczy si¢ z ptyta za pomoca stalowych zszywek ocynkowanych o dlugos¢ 38 [mm]. Nalezy
zachowa¢ min. 62,5 [cm] przesuni¢cie pomigdzy koncami desek w sasiadujacych pasach podtogi.

a) Miejsce montazu powinno spetnia¢ okre§lone ponizej wymagania.

Idealne warunki podczas montazu to takie jakie beda panowaty po oddaniu obiektu uzytkownikom.
Przed dostawg materiatéw systemu podlogowego pomieszczenie powinno by¢:

- w stanie zamknigtym, stolarka okienna i drzwiowa powinna by¢ zamontowana,

- wszelkie prace ,,mokre” murarskie, tynkarskie, malarskie oraz zwigzane z przygotowaniem podtoza
betonowego powinny by¢ zakonczone.

- sala powinna by¢ wyposazona w sprawna instalacje grzewcza, wentylacyjng i oswietleniowa.

W okresie sktadowania, montazu i uzytkowania w pomieszczeniu powinny panowaé nastgpujace
warunki:

- temperatura powietrza 18-24°C;

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza 45-60%.

Wszystkie materiaty drewniane systemu podlogowego powinny by¢ przechowywane na 48 godzin
przed rozpoczeciem prac montazowych, w warunkach zblizonych do warunkéw w miejscu montazu

(najlepiej w miejscu montazu).

C) Podtoze przygotowane do uktadania podtogi powinno by¢:
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a) Réwne — tolerancja do 2 [mm] w promieniu 2 [m]. W przypadku bardziej nieréwnego podtoza
nalezy zastosowac podktadki lub kliny niwelujace o grubosci zaleznej od r6znicy poziomoéw.

b) Suche — dla podktadu drewnianego 8-10 %; cementowego maks. 2 % CM; anhydrytowego maks.
0,5% CM.

c¢) Izolowane — folia polietylenowa ukladana na zaktadke min.150 [mm], sklejana specjalna tasmg d)
Oczyszczone z gruzu, kamieni 1 innych ostrych czasteczek

W razie potrzeby dopuszcza si¢ podniesienie rusztu na podktadkach lub klinach dystansowych w celu
zapewnienia odpowiedniej wysokosci przeswitu.

5.5.3. Parametry techniczne
A) Parametry techniczne - zgodno$¢ z Normg sportowa PN-EN 14904
B) ) ) o
Absorpcia energll uderzenia KA | amortyzacja min. 53 % 55-75 % 60 %
Odksztaicenia standardowa St\/v / pionowe min. 2,3 [mm] 2,3 - 5,0 [mm] 3,2 [mm]
Ugiecie powierzchniowe w poprzek osi podiogi W500 max: 15 % - 14 %
Odbicie pitki BR min. 80 % min. 80 % 92 %
eplcaynnik tartla BV min. 0,4 - max. 0.6 - 0,540,51
- 80-110 82-B6
Obcigzenie toczne VRL 1500 N 1500 N 1500 N
Odpornoéé na zu2ycie - max 80 mg 343mg
Reakcja na ogied - frudnopalny Cfl-31 trudnopalny
Emisja formaldehydu E1<0,124 mg/m® | E1 =0,008 mg/m®
Zawartodt pantachlorsfenclu max 0,1% masy nie stwiendzono
Odbicie $wiatla — polysk przy kacie 85 ° - max 45% 34 %
Cdpornoéé na wglebienie max 0,5 [mm] brak uszkodzen
Odpornoéé na uderzanie max 0,5 [mm] 0,22 [mm]
O
D) Parametry techniczne deski sportowe;j
Poz. |Okreslenie parametru Wartosé
1. Odpormosc na zarysowania wg EN 14354 SC3
2. Odpornosc na $cieranie wg EN 14354 WR3 - 7000
3. Odpornosc na Scieranie wg EN 438 N Minimum 330
4. Klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Wyrab trudnopalny Cf1-S1
. Twardosé drewna Kg,r‘mm: od 3,7 do 3.8
6. Elastyeznodc lakieru wg EN 14354 EC3
N Minimalna gestoscé 650 lv:.g-"m3
8. Minimalna grubosé 15 mm
0. Minimalna wysokos¢ systemu 75 mm
10. | Przewodnosc cieplna wg EN-12524 0,14 W/mK
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5.5.4. Charakterystyka podbudowy:

a) Posadzka

- sportowa podloga systemowa wymaga podbudowy betonowej lub anhydrytowej. Odchytki mierzone
tatg o dt. 2 [mb] nie powinny by¢ wieksze niz 2 [mm]. Podtoze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen
organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usunac).

- Wilgotnos¢ podtoza betonowego nie moze by¢ wigksza niz 2% (wg CM), dla podtoza drewnianego
to 8%-10%, anhydrytowego 0,5 % (wg CM),

- Wytrzymato$¢ posadzki na odrywanie to minimum 1 [MPa] (1N/mm?2)

- Wytrzymato$¢ posadzki na $ciskanie to minimum 25 [MPa] (25N/mm?2)

- Wymagana temperatura powietrza: 18-24 C.

- Wymagana wilgotno$¢ wzgledna powietrza: 45-60%

b) Konstrukcja rusztu.

Podwéjny system legaréw wykonanych z drewna iglastego o przekroju 50x16 [mm], podpartych na
podktadkach elastycznych 50x50x18 [mm]. Na tak przygotowany system, montowana jest ptyta OSB
lub V313 o grubosci 10 [mm].

Specyfikacja legaréw sosnowych:

- material: drewno iglaste o przekroju 50 x 16 [mm],

- tarcica iglasta o prostym uktadzie stoi,

- dtugos$¢: wielokrotnos¢ liczby 50[ cm]; dtugo$¢ minimalna 200 [cm], dlugo$¢ maksymalna 300 [ cm]
- strugane, impregnowane lub nieimpregnowane

- nie dopuszczalne wady drewna takie jak: sinizna - dopuszczalne s¢ki zdrowe o $rednicy do 5 [mm)]
nie wiecej niz 1 szt. na dtugosci 1 [m]

- wilgotno$¢ 8+2%.

Elementy drewniane powinny by¢ zabezpieczane preparatem - grzybobdjczym, owadobdjczym,
ogniochronnym.

Montaz legarow:

- Listwy warstwy gornej rusztu o przekroju 16x50 [mm] z bezsgcznego drewna iglastego.

- Wykonywac potaczenie czotowe stykowe zawsze na listwach warstwy dolnej rusztu.

- Rozstaw osiowy 312,5 [mm].

- Listwy warstwy gérnej mocowac do listew warstwy dolnej zszywkami o dlugo$ci 38 [mm].

- Listwy warstwy dolnej rusztu o przekroju 16x50 [mm] z bezsecznego drewna iglastego.

- Wykonywa¢ potaczenie czolowe stykowe przypadajace na podktadkach sprezystych. Rozstaw
osiowy 500 [mm].

Podktadki elastyczne:

- Podktadki elastyczne o wymiarach 18x50x50 [mm]; gestosci 725 [kg/m3 ] i wspdtczynniku
sprezystosci przy sciskaniu wynoszacym Ec 2,85 [N/mm2].

- Podktadki sprezyste o wymiarach 18x50x50 [mm], przykleja¢ lub przyszywac do listew warstwy
dolnej rusztu klejem topliwym w potowie rozstawu listew gérnej warstwy rusztu (co 312,5 [mm]).

Plyta podktadowa pod deske sportowa:

- Ptyta OSB 3 lub V313 o grubos¢ 10 [mm] w klasie higieny E-1, zgodna z obowiazujacymi normami,
przykrecana co okoto 30 [cm] do gérnych listew rusztu wkretami do ptyt widrowych 3,2x35 [mm].

- Kierunek orientacji widréw w ptycie zgodny z kierunkiem utozenia gérnych listew rusztu.

- Dhuzsze boki arkuszy ptyt na calej dtugos$ci oparte na gérnych listwach.

Elementy taczace:

- zszywki laczace deski sportowe z plyta oraz dolne i gérne legary rusztu — dtugo$¢ 38 [mm] stal
ocynkowana.

- wkrety do ptyt wiérowych 3,2x35 [mm]
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- klej taczacy podkiadki z legarami - klej topliwy polipropylenowy w sztyftach 12 [mm] do pistoletu
aplikowany w technologii ,,HOT-MELT”.

Fot.1. Potaczenie listew dolnych z listwami gérnymi.

o

Fot.2. Montaz ptyt wzgledem listew rusztu.

=

5.5.5. Dokumenty wymagane i dodatkowe
Dokumenty wymagane:

a) Atest Higieniczny PZH

b) Deklaracja CE potwierdzajaca:

- geometri¢ 1 wymiary deski warstwowej zgodnie z normg PN-EN 13489 ,Podlogi drewniane.
Elementy posadzkowe wielowarstwowe”,

- zgodnos$¢ z 12 parametrami normy sportowej PN-EN 14904 |, Nawierzchnie terenéw sportowych -
Halowe nawierzchnie sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych”, -
emisyjnos¢ formaldehydéw E-1 - klasyfikacja trudnopalnosci Cfl-S1 - emisj¢ pentachlorofenolu < 5
ppm - przewodnos¢ cieplng 0,14 W/mK

b) Certyfikat PZKosz
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5.5.6. Sktad / opis

Sktad: Naturalne drewno, klej na bazie zywicy U-F, lakier akrylowy utwardzany promieniami UV.
Deska sportowa zbudowana jest z trzech warstw drewna trwale potaczonego ekologiczng spoing
klejowa. Baza spoiny klejowej jest zywica U-F. Do wykonania produktu stosowane jest naturalne
drewno. Wyréb przeznaczony jest do wykonywania podtég w obiektach sportowych.

Podloga ta jest pokryta fabrycznie 7 warstwami lakieru inwestycyjnego utwardzonego promieniami
UV w fazie produkcji, co znacznie skraca czas, jaki uptywa od rozpoczecia montazu do momentu
petnej sprawnosci uzytkowej podidg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci wykonania rob6t montazowych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymogami zamieszczonymi w ,,0gélnych Warunkach Technicznych”, warunkami okreslonymi w
obowigzujacych normach oraz wytycznymi producentéw poszczegdlnych systemow.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub Aprobat Technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym
w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnoSci
stwierdzajaca zgodno$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wy-
konywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien
obejmowac:

= Sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

= Sprawdzenie réwnosci podkiadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tata,

= Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do I mm,

= Sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

= Sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wyktadzin i okta-
dzin z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich
wykonania wywiera wpltyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
rob6t ,,zanikajacych”.
6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wy-

magan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
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4

4433

Zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

Prawidlowosci przygotowania podtozy,

Jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

Prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowac:

=N

=

Sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy tatg a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

Sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin
na catej ich dtugo$ci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz
pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cia do
1 mm,

Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwiazania ptytek z podktadem,

Sprawdzenie szerokoSci spoin 1 ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
rob6t lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

Prawidlowo wykonana wykladzina i okladzina powinna spelniaé nastepujace

wymagania:

=

438

43

Cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin, dla ktérych ré6znorodno$¢ barw jest zamierzona),

Cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
Grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
Dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata
dtugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

Spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugo$ci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione calkowicie materialem wskazanym w
projekcie,

Listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.0gdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 7.
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.

Obmiar robdt polega na okresleniu rzeczywistej powierzchni wykonanych powierzchni wyktadzin i
okladzin.

7.2. Zasady obmiarowania
Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m* na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sig¢

powierzchnig stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m®.

W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét obejmuje:

1. Odbiér robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

2. Odbidr ostateczny (calego zakresu prac).

3. Odbidér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikow
pomiardw i badan jako$ciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 8.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem rob6t wyktadzinowych i
oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wyktadzinowych i

oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podiéz) oraz
materialéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (Inspektor Nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czg-
Sciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem konicowym.
Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakoS$ci i zgodnoS$ci z Dokumentacjg Projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotlana przez zamawiajacego na podstawie przeditozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
Projekt budowlany,

Projekty wykonawcze,

Dokumentacje¢ powykonawcza,

Dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdét,
Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materia- 16w i
wyrobow,

Protokéty odbioru podtoze,

Protokdéty odbioréw czesciowych,

Instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

44484830

44483

Roboty wyktadzinowe i okltadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez Wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:
= Jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,
= Jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru kon-
cowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych,
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= W przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

= Ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

= Ocen¢ wynikéw badan,

= Wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

= Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokét odbioru koficowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i okladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robdt”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 9.

Platno$¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacja nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatéw i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedlug nast¢pujacych sposobdéw:

= Rozliczenie ryczattowe, gdy podstawa platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
warto$§¢ wynagrodzenia; wartos¢ robdt w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny
jednostkowej i iloSci robdt okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

= Rozliczenie w oparciu o warto$¢ rob6t okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilo$ci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu
odbioru czgsciowego robot.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:

=
=

4438

Robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

Warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi
z technologii robét z kosztami zakupu,

Warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

Koszty posrednie (ogélne) i zysk kalkulacyjny,

Podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz

wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie
elementow wykonczeniowych 1 dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i okladzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,

klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo-
sciwodnej E>10%. Grupa B I11.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasig-
kliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B 1l a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B 11 b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa A L.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%.

Grupa A 111.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
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PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
Jjakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zgi-
nanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodq pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci

liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok

termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wltoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i

kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: Oznaczenie odpornosci
na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: Oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: Oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: Oznaczenie nasigkli-
wosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki 7 ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkiero
wych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
=  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom i cz¢$¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.
= Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.
Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.
Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
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= Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit- 1999 rok.
= Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.
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