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PREAMBULA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XST wspélne wymagania techniczne dotyoz wykonania
i odbioru robét, ktére zostarwykonane na podstawie dokumentacji projektowejzdidania pn. ,Modernizacja
Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa blogeracyjnego wraz z centralsterylizatorna w
Brzeskim Centrum Medycznym”.

1.2. Podstawa opracowania

- Umowa z Zamawiagcym;

- Wizja lokalna;

- Dokumentacja archiwalna architektoniczna i konstgjka udosfpniona przez Zamawiggego;

- Dokumentacja Projekt Zagospodarowania Terenu, Rrojg/konawczy Bloku Operacyjnego wraz z
Centraln Sterylizatorrd w Brzeskim Centrum Medycznym w Brzegu ul. Mosséravykonany przez
Pracownie Projektoav,Projekt Studio 2000” z 2015r. Pozwolenie na budaw324/15 z dn. 12.06.2015r.;

- Dokumentacja badapodtaza gruntowego dla oceny geologicznych warunkéw optizacji dokumentacji
projektowej bloku operacyjnego magj na celu zmniejszenie kosztow realizacji zadgrod nazw
.Modernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego w Bw@egl. Mossora 1, dz. nr 636/8 wykonane przez
Zaktad Ustug Geologicznych Grunt z dnia 18.04.2017r

- Inwentaryzacja architektoniczna;

- Mapa do celéw projektowych z dnia 29.06.2017r.;

- Miejscowy Plan Zagospodarowania Przestrzennego tMi&zeg. Uchwata nr XVIII/142/03 Rady
Miejskiej w Brzegu z dnia 19.12.2003;

- Uzgodnienia z Zamawiggym i Uzytkownikami;

- Projekt koncepcyjny;

- Konsultacje mgdzybrarzowe;

— Konsultacje z rzeczoznawcami: ds. Higieniczno-sanitch, ds. bezpiecastwa i higieny pracy, ds.
zabezpieczeprzeciwpaarowych

— Ogllnie  obowjzujgce przepisy prawa i polskie normy teéchme ze szczegllnym
uwzgkdnieniem;

0 Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnicD@r. W sprawie warunkoéw
technicznych jakim powinny odpowiaglaudynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2015 Nr 0 poz22%

0 Ustawa z dnia 15 kwietnia 2011r. o dziatdlcideczniczej (Dz.U. 2011 Nr 112 poz. 654 zzpd
zmianami);

0 Rozporadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 czerwca 2012 rokusprawie szczegétowych
wymaga, jakim powinny odpowiada pomieszczenia i ugdzenia podmiotu wykonagego
dziatalng¢ lecznicz (Dz. U. Nr 0/2012, poz. 739);

0 Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009r. wrawie
przeciwpaarowego zaopatrzenia w wodraz drég pgarowych (Dz.U. 2009 nr 124 poz. 1030);

0 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. Wawie
ochrony przeciwpzarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i te¥es (dz. U. 2010 nr 109
poz. 719);

0 Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeatarowej (Dz.U. 1991 nr 81 poz. 351)’

0 Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnié &rzenia 1997 r. w sprawie ogoélnych
przepisow bezpiecastwa i higieny pracy (Dz.U. 1997 nr 129 poz. 84#zn. Zmianami)’

0 Rozporadzenie Ministra Zdrowia z dnia 10 kwietnia 2012w .sprawie sposobu p@giowania
podmiotu leczniczego wykomgego dziataln& lecznica w rodzaju stacjonarne i calodobowe
swiadczenia zdrowotne ze zwlokami pacjenta w przipadhierci pacjenta. (Dz.U. 2012 poz. 420);

- Dokumentacja projektowa;

— Obowizujagce polskie normy i przepisy prawa budowlanegmzaime z niniejsza inwestycj

1.3. Przedmiot opracowania

Przedmiotem inwestycji jest rozbudowa Szpitala wriiku pétnhocnym w miejscu istniepgo dziedzica
kompleksu gtébwnego BCM. W ramach niniejszej inwegtprzewiduje s} stworzenie spojnej struktury bloku
operacyjnego i centralnej sterylizatorni., w ceipewnienia kompleksowej opieki medycznej dla mieseéw
miasta.
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PREAMBULA

Charakterystyka

Przedmiotowy teren opracowania zlokalizowany jestemtralnej cgsci miasta Brzeg przy ul. Mossora 1 na
terenie dzialki nr 636/8 jednostka ew. Miasto Bradggb 1102 centrum. Whgicielem dziatki jest Powiat
Brzeski, a uytkownikiem Brzeskie Centrum Medyczne.

Na terenie BCM zlokalizowane ®précz budynku gtéwnego jeszcze dwa obiektytdicja dializ oraz budynek
ZOL. Teren jest zadrzewiony. Wjazd na teren BCM jgsvardzony- asfaltowy, chodniki z ptyt betonowych
Dojazd do budynkéw stacji dializ wykonany jest gtghetonowych typu trylinka. Na terenie zlokalizaweag
réwniez miejsca postojowe dla samochoddéw osobowych zh@tdnowych.

1.4. Przeznaczenie pomieszaié program uzytkowy
1.4.1. Zakres prac

W ramach prac przewidywanych na przedmiotowym atieelvchodz:

- rozbiérka wskazanych w projekcie budowlanyfmagmentéw infrastruktury technicznej uzlerdp
terenu,

— budowa pawilonu bloku operacyjnego wraz z cenijraterylizatorna jako obiektu parterowego w miejscu
istniejgcego dzied#ica przylegajcy do istniejcego budynku gtéwnego, pmizonego komunikacyjnie z
istniejagcymi budynkiem Szpitala,

— adaptacja c&ci istniegcej budynku szpitala (parter budynku - ,B3") (posEezenia dawnej kuchni)
obstugujce blok operacyjny

— adaptacja oraz remont istnjegj hydroforni znajdujcej st w budynku szpitala (parter budynku

- -,B1Y

- budowa windy ,A” dwigu szpitalnego obstugigego budynek gtéwny szpitala, (projekt budowlan
dnia kwieciéd 2015r. Wykonany przez Pracownie ProjekjoyProjekt Studio 2000”) Pozwolenie na
budowe nr 324/15 z dn. 12.06.2015r

— wykonanie zagospodarowania terenu gzanego z projektowanym budynkiem (rozbiorka i
przebudowa drogi wewtrznej obszar dziedita, chodniki, parkingi, mury oporowe, schody zetuane,
mata architektura),

— budowa drogi pzarowej obstugujcej gtbwny kompleks Brzeskiego Centrum Medycznego,

— adaptacja istniggego zbiornika wody na rezerwowy zbiornik wody BI@aM

— budowa budynku technicznego gazéw medycznych

— niezlxdne rozbiorki na terenie budowy i w miejscu przetwy,

— wycinka drzew kolidujcych z planowaginwestycyp — wg uzyskanego og¢lonie pozwolenia,

— projekt zieleni - nasadzenia zgstze (rekompensacyjne), zigleiska i wysoka

- budowa infrastruktury technicznej uzbrojenia podriego i nadziemnego, tj.:

budowa instalacji zewgtrznej elektrycznej — linie kablowe SN,
budowa instalacji éwietlenia zewantrznego,

budowa instalacji zevetrznej wody,

budowa przyicza wodocigowego,

budowa instalacji zevetrznej kanalizacji sanitarne;j,

budowa instalacji zewatrznej kanalizacji deszczowej,
budowa instalacji zewatrznej kanalizacji ttoczonej,

budowa instalacji zewgtrznej ciepta technologicznego,
budowa instalacji zewgtrznej wody lodowej,

budowa instalacji zewatrznej tlenu medycznego,
przebudowa i usugtie kolizji istniepcych instalacji zewgtrznych z projektowan zabudow i
zagospodarowaniem terenu

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

Niniejsza Specyfikacja Techniczna swym opracowaméejmuje Roboty Budowlane.
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PREAMBULA

1.4.2. Budynek bloku operacyjnego i centralnej stglizatorni
PARTER:

Projektowany parter zaprojektowano nagdizej 146,99m n.p.m. na tej wysckd przyjetej +/- 0,00
projektowanego budynku. Jest tozakpoziom posadzki w budynku gtéwnyneézi adaptowanej.

Ze wzgkdu na rénice pozioméw w miejscu dawnej kuchni nafew czsci istniegcej adaptowanej wyréwida
poziom posadzki do poziomu +/-0,00:dnej 146,99m n.p.m. Caid jest wydzielona od istniggego szpitala
funkcjonalnie za pomackorytarzy i drzwi.

Blok operacyjny — parter

Blok operacyjny posiada 3 sale operacyjne w tymigkszy o profilu ortopedycznym. W projektowanym bloku
operacyjnym zostanzamontowane ugglzenia lgdace na stanie szpitala (przeniesione z obecnegpdBax
urzadzenia nowe, wskazane przez Zamayzego.

Centralna sterylizatornia — parter

Zaproponowano lokalizagjcentralnej sterylizatorni (CS) w beZpednim gsiedztwie bloku operacyjnego. W
projektowana centralna sterylizatornia zostanie osgona w uradzenia nowe, wskazane przez
Zamawiajcego.

Projektowany blok operacyjny (3 sale operacyjngziie generowat najwksz ilos¢ narzdzi do sterylizacji ze
wszystkich jednostek funkcjonalnych Szpitala wazakiu z czym zlokalizowano go bezpednio przy obegiu
brudnym i pomieszczeniu segregacji i przekazywamiateriatu brudnego z (BO). Transport materiatow
sterylnych do (BO) édzie odbywat si drogs komunikacji ogdlnej i powinien odbywasic w szczelnych
wozkach lub pojemnikach. Rgizenie komunikacyjne z pozostalymi jednostkami tsdpijest pérednie tj.
drogami komunikacji ogolnej iavigami. Transport materiatdw sterylnych i gkaych do i z tych jednostek
powinien odbywa si¢ w szczelnych woézkach lub pojemnikach.

Pomieszczenia techniczne — parter

Adaptacja istniejcych pomieszczena parterze (budynek ,B3")
« Hydrofornia na cele pgo

* Rozdzielnia elektryczna

« UPS

e Szafa dystrybucyjna/ Serwerownia

STROPODACH

Projektowany poziom posadzki w wentylatorowni naedrej 151,73m n.p.m. na wysckd +4,74
projektowanego budynku.

Pomieszczenia techniczne wentylatorownia — dach

Na dachu przewiduje ¢i zamknete pomieszczenie techniczne w sktad, ktéregedzie wchodz
wentylatorownia obstugaga blok operacyjny oraz centralrsterylizatornie. Wentylatorowgii umieszczono
bezpdrednio nad salami operacyjnymi co pozwala maksymabgraniczy diugas¢ kanatdbw wentylacyjnych
(nawiewu i wywiewu). Zamkgie pomieszczenie techniczne péiriedzie ochrorn akustycza przed
generowanym hatasem z gdzen central wentylacyjnych (uniketie dyskomfortu akustycznego dla pacjentéw
zlokalizowanych w pokojach od strony nowoprojektaego budynku).

1.4.3. Winda ,A” dzwig tozkowy szpitalny przy budynku gtownym

PARTER

Projektowany parter przedsionek windy ,A” zapromkino na rgdnej 146,99m n.p.m. na tej wyscko
przyjetego +/-0,00 projektowanego budynku.

Winda ,A” d zwig t6zkowy szpitalny przy budynku gtéwnym- parter

Zaprojektowano #vig osobowy, szpitalny obstugigy wszystkie kondygnacje budynku gtéwnego. Lokaljaa
dzwigu ,A” wraz z przedsionkiem znajdujeesprzy istniegcej klatce budynku pciokondygnacyjnego co
umazliwi dogodne padczenie i obstug nowego bloku operacyjnego i centralnej sterytimai z istniegcymi
oddziatami szpitalnymi. Na poziomie parteru zapktgjg/ano dwig przelotowy.
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1.4.4. Budynek techniczny gazéw medycznych
PARTER

Projektowany parter zaprojektowano nagdizej 146,39m n.p.m. na tej wysckd przyjetego +/-0,00
projektowanego budynku. Ze wzdu na rénice poziomow w miejscu wégia do pomieszcze naley
wyréwna poziom przed budynkiem do poziomu wea do obiektu.

Budynek techniczny gazéw medycznych

Pozostale pomieszczenia techniczne w tym pomieszegazami medycznymi, agregat prdwy i agregat
sprzarkowy zgrupowano w odbnym budynku technicznym jednokondygnacyjnym nietgbgrojektowanego
pawilonu. Budynek zlokalizowano w poli istniepcych drog (dogp komunikacyjny, serwis, podeje
instalacji) w miejscu istniggego zielonego cypla wkomponowanego w Zialesky oraz wysok.

1.4.5. Adaptacja istniejcego podziemnego zbiornika wody

Adaptacja istniejcego podziemnego zbiornika wody, znajgaigo s¢ przed projektowanym budynkiem BO i
CS polega na wyremontowaniu i dostosowaniu zbiarci stanu tywalnadsci (wymiana wtazéw wegiowych,
kominkéw wentylacyjnych, wymiana izolacji przeciwdmej, remontcian, sufitdw i posadzek) umlwiajac
uzytkowanie zbiornika na cel przechowywania wody @jtn

1.4.6. Adaptacja istniegcego pomieszczenia hydroforni

Istniejgce pomieszczenie zostato wydzielone jakcebda strefa.

Adaptacja istnigjcego pomieszczenia hydroforni znajghggo s¢ w budynku szpitala (parter budynku - ,B1"),

polega na wyremontowaniu pomieszczeniaian, posadzek, sufitow, drzwi) i dostosowaniu jetm stanu
uzywalnasci.

1.5. Dane techniczne i powierzchniowe

1.5.1. Budynek bloku operacyjnego i centralnej stglizatorni

Rodzaj powierzchni: Kondygnacja: Powierzchnia [n]

Powierzchnia zabudowy:

Adaptacji czsci istniegcej budynku B3 283,13
Projektowany Budynek BO i CS 896,65
SUMA: 1179,79

Powierzchnia netto:

Powierzchnia netto: Parter:  Adaptacji  c&ci 229,12
istniejacej budynku B3
Parter: Projektowany Budynek 773,38
BOiCS
dach wentylatorownia* 250,63
SUMA* 1002,50
Kubatura Adaptacji  czéci  istniepcej 897,52
budynku B3
Projektowany Budynek BO i CS 442431
wentylatorownia* 889,73
SUMA 5321,83
Wysokas¢ budynku 5,99m - od terenu ugdzonego przy wéfiu na kondygnagj parteru do
wierzchu attyki

*) 3. 16) kondygnacja- za kondygnaapie uzna¢ sie nadbudéwek ponad dachem, takich jak maszynownia
dzwigu, central wentylacyjnych, klimatyzacyjnych, lkbttowni
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1.5.2. Winda ,A” dzwig t0zkowy szpitalny przy budynku gtéwny

PREAMBULA

Rodzaj powierzchni: Kondygnacja: Powierzchnia [nd]
Powierzchnia zabudowy 22,62
Powierzchnia netto parter 15,69

1 pictro 9,30

2 pietro 9,30

3 pietro 9,30

4 pietro 9,30

SUMA 52,89
Kubatura 418,24

Wysokas¢ budynku

17,96m - od terenu wdzonego przy weégiu na kondygnagj parteru do

wierzchu attyki

taczna powierzchnia zabudowy dla budynku bloku opgr@go i centralnej sterylizatorni i dla windy ,A™

1202,41 i

1.5.3. Budynek techniczny

Rodzaj powierzchni:

Kondygnacja:

Powierzchnia fm

Powierzchnia zabudowy 66,01

Powierzchnia netto parter 50,50
SUMA 50,50

Kubatura 191,43

Wysokas¢ budynku

3,26m - od terenu ydzonego przy wegiu na kondygnagj parteru do

wierzchu attyki

1.5.4. Podziemny zbiornik wody pitnej

Rodzaj powierzchni:

Kondygnacja:

Powierzchnia n

Powierzchnia zabudowy

Powierzchnia netto 59,29
SUMA 59,29
Kubatura 145,85

Wysokas¢ budynku

30 cm ponad ziergi

*) Zbiornik znajduje sj pod ziemj

1.5.5. Adaptacja istniegcego pom. hydroforni — budynek B1

Rodzaj powierzchni:

Kondygnacja:

Powierzchnia n

Powierzchnia zabudowy 38,77
Powierzchnia netto piwnica 29,91
SUMA 29,91
Kubatura 116,30
Wysokas¢ budynku ok 10 m
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PREAMBULA

2. INFORMACJA DLA OFERENTOW

Na etapie przygotowywania oferty, zobawmije s¢ potencjalnego Wykonawao zapoznania siz:
a) calaicig Materiatéw Przetargowych,
b) zapoznania size wszystkimi szczegétami wymagdamawiajcego,
¢) warunkami fizycznymi, prawnymérodowiskowymi, itp. dotycgcymi przedmiotowej inwestycji,
d) zapoznania gi ze szczegétami dotyseymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna, wdiun
klimatyczne, hydrologiczne, powierzchniowe, dpstzakwaterowanie, ugdzenia, personel, energia,
transport, woda, itp.).

Czynndci te Wykonawca przeprowadzi we wlasnym zakresia wiasny koszt.

Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty \bhdwca dokonat wizji lokalnej w celu zapoznania =i
warunkami lokalnymi, lokalizagjobiektu i infrastruktuy.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedziahay jak@¢ zastosowanych materialdw, maszyn
i urzadzen, za monta i uruchomienie, za ich zgodftoz dokumentagj projektovy, wymaganiami specyfikacji
technicznych, programem zapewnienia jako projektem organizacji robo6t oraz poleceniamspaektora
Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedziakitoza doktadne wytyczenie robét. Decyzje Inspektoead2oru dotycgce
akceptacji lub odrzucenia materiatdw, maszyn igdze beda oparte na wymaganiach sformutowanych
w umowie z Inwestorem, ofercie Wykonawcy, dokumejntprojektowej i w specyfikacjach technicznych, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decymgpektor Nadzoru uwzgdni wyniki bada
materiatbw maszyn i ugdze, tolerancje normalnie wygtujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
wlasne déwiadczenia zawodowe, wyniki batlanaukowych oraz inne czynniki wplywsg@ie na rozwzamn
kwestk. Polecenia Inspektora Nadzoredy wykonywane nie pfniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez WykonawcSkutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca nie me wykorzystywad bledéw lub opuszczew Dokumentach Przetargowych, a o ich wykryciu
winien poinformowa Inspektora Nadzoru i Zamawigego.

Zamawiajcy dokona odpowiednich poprawek i uzupetnieb interpretacji. B{dy i opuszczenia niezgtoszone
beds uwazane jak b¢dy i opuszczenia w dokumentacji Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymis

— dokumentacja projektowa,

— przedmiary robdt,

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdddavlanych.

W przypadku rénic w zapisach w/w dokumentéw zawsze ngleiznawg za whzace zapisy widniejce
w dokumentacji projektowej niniejszej inwestycji.
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wspo6lne wymagania techniczne dofyomz wykonania
i odbioru robdt, ktére zostanwykonane na podstawie dokumentacji projektowej zZidania pn. ,Modernizacja
Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa Wblokeracyjnego wraz z centralisterylizatorna w
Brzeskim Centrum Medycznym”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdgoym podstaw do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w dokumentacji prajeld;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Spis dziatow ST wraz z klasyfikacjvyg Wspdlnego Stownika Zamoéwie(CPV). Wymagania ogolne zawarte
w ST dotyca wszystkich robdt budowlanych i naleje stosowa w powiazaniu ze szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii rob6t dotycztosowania Wspélnego Stownika Zamofvgzez zamawigpych
w Unii Europejskiej. Wspélny Stownik Zamoéwiejest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robo
budowlanych stworzonym na potrzeby zaméwpeiblicznych.

45000000-7 Roboty budowlane

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo iyte w niniejszej specyfikacji techniczney ggodne z obowkujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlaneggitéw ST wymienione po#gj okrelenia naley rozumi€ w

kazdym przypadku nagpujaco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczneobwy stwierdzajca jego przydatng do stosowania w
budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w dlaaym miejscu a tate odbudow, rozbudow, nadbudow
obiektu budowlanego.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dekdacg, zawierajcg rowniez rysunki, stanowicg zahcznik
do Specyfikaciji.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na bugowraz z zadczonym projektem budowlanym, dziennik budowy,
protokoty odbioréw cgsciowych i kaicowych, w miag potrzeby, rysunki i opisy skgce realizacji
obiektu, operaty geodezyjne, &gka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow nagtmontau - takze
dziennik montau.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez #awvy organ zgodnie z obowdujgcymi przepisami, stanowgy
urzedowy dokument przebiegu robé6t budowlanych oraz zaar okolicznagci zachodzcych w czasie
wykonywania robot.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami pk@nawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalg organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryjka@cawidtowdci
wykonywanych rob6t budowlanych i zgodaoich ze specyfikacjami technicznymi oraz Dokunaept
Projektovs.
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Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawebdét, upowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua ponosgca ustawow odpowiedzialné za
prowadzog budove.

Materialy — wszelkie tworzywa niegbne do wykonania Robét, zgodne z Dokumenta€jrojektove
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane pimspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — naky przez to rozumiebudynek, budowl badz obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniagcymi mazliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczenienmi®&ony z ayciem
wyrobow budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta,kidrstat wypetniony przez Wykonawé zawiera podpisan
oferte na Roboty, skierowando Zamawiajcego.

Plac budowy, teren budowy - przestrzey ktérej prowadzonegsoboty budowlane wraz z przestrzemajmowan
przez urgdzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca — oznacza Al osolz wymieniory w Umowie jako podwykonawca, lub jgfolwiek osolg
wyznaczon jako podwykonawca, dla e&i Robdt; oraz prawnych napicéw kadej z tych osob.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie poleceriakazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kieika
Projektu, w formie pisemnej, dotyg® sposobu realizacji Rob6t lub innych spraw gzamych
z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przesiskie Normy - odniesienie w tadie do Polskich Przepisow
Prawa, Ustaw, Rozpadzer, Zarzdzeh lub Norm ledzie rozumiane, jako konieczito uzyskania
zgodndci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa, Ustawa#arzdzeniami i Normami razem,
wiasciwym dla danego zagadnienia.

Pozwolenie na budaw- decyzja administracyjna zezwalm na rozpoezie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robét budowlanych innych znbudowa obiektu budowlanego wraz z gzahikami
— m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczggata autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedmiar Rob6t — opracowanie obejgeej zestawienie planowanych robét w kolépnotechnologicznej ich
wykonania wraz z obliczeniem i podaniemdioustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczaj wszelkie prace budowlane, monbave i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace
pomochicze, prowadzone na Terenie Budowy w cellizeegi i ukonczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — ozmackument zatytutowany Specyfikacja technicznaomghia
i odbioru robot.

Umowa — umowa na wykonanie zadaniagtdgo specyfikagj, zawarta po rozstrzygsdiu przetargu pomdzy
Zamawiagcym i Wykonawa.

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na reajizazadania olkjtego Specyfikagj Techniczig i
Dokumentacj Projektovs.

Zamawiajcy — oznacza 0seb wymieniory jako Zamawiajcy w Akcie Umowy oraz prawnych naptow
tej osoby.

1.5.0g0Ilne wymagania dotycgce robét

1.5.1. Zgodnosé¢ robot z Dokumentacy Projektows i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Technicz8&)(oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowio zaméwionym zakresie igsntegralmy czescia umowy, a wymagania w nich zawarte s
obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie mze wykorzystywé bledow w Dokumentacji Projektowej lub ich pondjaO ich wykryciu
powinien natychmiast powiadotinspektora, ktéry w porozumieniu z projektantenkatta odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostanezmateriaty winny by zgodne z DokumentagcpProjektovy i
ST. Dane okrdone w Dokumentacji Projektowej i w ST uweme § za wartdéci docelowe, od ktérych
dopuszczalnegsodchylenia w ramach oldlenego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatow mugzby¢ jednorodne i wykazywazgodnd¢ z okr&lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mog@ przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadidy roboty lub materiaty niecha w
petni zgodne z DokumentacpProjektows lub ST i wptynie to na zmianparametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny ldyniezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada Wykonawca jest profesjonalnvykwalifikowarg firma budowlag i dlatego jego
obowiazkiem jest sprecyzowaszczegotowo zakres prac poprzez przedmiary i sgpdaee omodwienie calej
dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak d#g techniczne;.
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Oferent zobowizany jest wykonawlasne przedmiary robét. W przypadku niewykonamiasnych przedmiaréw
robét przez Oferenta, przyjmujessiz Oferent w catéci akceptuje otrzymany od Inwestora przedmiar kttrge go
jako whasny.

Technologia wykonania rob6t powinna wynika Dokumentacji Projektowej Zamawiapgo, Dokumentaciji
Roboczej Oferenta, szczegdtowych instrukcji produde, wytycznych ITB, ogoélnych przepiséw Prawa
Budowlanego i Polskich Norm oraz Warunkéw Technjcin Wykonania i Odbioru Robét Budowlano —
Montazowych. Oferent zapoznagst placem budowy oraz Projektem Przetargowym i daekaetasnej weryfikacji
przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentaaj proponowanej technologii rob6t. Wszelkie niegsi
dotyczice przedmiaru naky wyjasniat w trakcie negocjaciji.

Po zi@eniu oferty przyjmuje i ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje ptawidtowej wyceny
przedmiotu zaméwienia. Oferent jestiadomy i przyjmuje odpowiedzial§é tak jak za wilasne, za wszystkie
bfedy, uchybienia i szkody, jakie ewentualnie wadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przefe@nta
podczas wykonywania rob6t i dostaw. Zamawdgj w terminie okrdonym w dokumentach umowy przeia
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganyagodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy
Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowytgmprotokolarnie w terminach okdlenych w umowie.

Odpowiedzialné za prowadzenie dokumentacji budowy zgodnie z obnvjgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy. Dokumenty budowy ¢Ha przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowited
zabezpieczonym. Zagitie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgoj@matychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumeriydowy lgda zawsze dogpne dla Inwestora i
przedstawione do wgllu nazyczenie Zamawiafego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przysipienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obégiepublicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego oraz przez umieszczenie,igysoach i ilgciach okrélonych przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawaz — w miag potrzeb poéwietlanych. Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego ok niezbedny sposdb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczemeadzonych robot nie
podlega odgbnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie ralym do Inwestora. Wszystkie szczegoty zostprzekazane Wykonawcy
w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresieniavaealizacji Umowy, a do
odbioru ostatecznego Rob6t, a w szczegi@ino

- Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracghyiu oséb wykonuagych czynnéci zwigzane z budow
i nienaruszaln@ ich mienia slagcego do pracy a tak zabezpieczy teren budowy przed dpsim oséb
nieupowanionych.

- Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaddoza ochron punktdw pomiarowych do chwili ostatecznego
odbioru rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki gegighe Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt

- Wykonawca we wilasnym zakresie zorganizuje zapldumowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza
zawieraj sie w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;.

- Wykonawca jest zobowzany do uzyskania doprowadzenia, pgegenia wszelkich czynnikéw i mediow
energetycznych do zaplecza i placu budowy, taj@khenergia elektryczna, gaz, wodeigki itp.

- Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikow i medémwvergetycznych natg do obowazkéw Wykonawcy
i w pelni jest on odpowiedzialny za uzyskanie ygskich warunkéw technicznych przgzenia, dokonanie
uzgodnid itp.

- Wykonawca w ramach umowy ma ugiaé plac budowy po zakmzeniu kadego elementu robot i
doprowadzt go do stanu pierwotnego po zakaeniu robot i likwidacji placu budowy.

- Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawieraic w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowe;j
Wykonawca ma obowkek zn i stosowa w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dgte ochrony
srodowiska naturalnego.

1.5.5. Powigzania prawne i odpowiedzialnéé prawna, stosowanie s do ustalei prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowizany jest zna i stosowa wszystkie przepisy powszechnie obgmijace oraz przepisy
(wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), krev jakichkolwiek sposéb zwkane z robotami oraz musi
by¢ w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie padqarrowadzenia budowy.

Wykonawca kdzie przestrzegapraw patentowych lub innych praw wtasobi bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagarawnych dotyczcych: wykorzystania opatentowanych rogzen projektowych,
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urzadzen, materiatéw lub metod. W sposolygiy powinien informowad Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajc kopie zezwolg i inne odpowiednie dokumenty. slienie dotrzymanie w/w wymagaspowoduje
nastpstwa finansowe lub prawne to w cadbobcizg one Wykonawe.

1.5.6. Ochrona wiasngci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowkany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenvdasndgci publicznej lub
prywatnej. Jeeli w zwiazku z zaniedbaniem, nievglzsiwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznychaida
ze strony Wykonawcy nagli uszkodzenie lub zniszczenie wtascioprywatnej lub publicznej to Wykonawca, na
swoj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzomtasndgé. Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasn@owinien by
nie gorszy ni przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochgoimstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne oraz musi uzyskal
odpowiednich wtadz, gglacych wigcicielami tych uradzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostaone
przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania rob6t dstae oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodaetyeh
instalacji i uradzen.

1.5.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowzek zn& i stosowg&, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisyrachsrodowiska

naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawcadzie:

— podejmowé wszystkie uzasadnione kroki zmierzsg do stosowania przepiséw i norm dofymzh ochrony
srodowiska na terenie budowy oragdaie unikat uszkodzelub uchzliwosci dla oséb lub wlasroi prywatnej
i spotecznej, a wynikagych ze skzenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstalychmastpstwie
jego sposobu dziatania;

— miat szczegdllny wzgt na prace spem budowlanego aywanego na budowie. Stosowany spraie mae
powodowa zniszczé w s$rodowisku naturalnym. Opfaty i kary za przekrocaemorm, okrélonych
w odpowiednich przepisach dotycychsrodowiska, obeizaja Wykonawe;

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacjpdt a wynikajce z zaniedbaw czasie realizacji robét,
obcigzaja Wykonawe.

1.5.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposab trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dozycia. Nie wolno stosowa
materiatow wywotujcych szkodliwe promieniowanie o gaéniu wekszym od dopuszczalnego. Wszystkie
materialy uyte do robét musgmiet $wiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane pizeavnion jednostlk,
jednoznacznie okéjace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko.

1.5.9. Ochrona przeciwpazarowa
Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowe;.

Sprawny sprgt przeciwpagarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykareawozmiéci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowgchz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych.
Materiaty tatwopalne ¢da skltadane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone przed dgseém
0s0b trzecich.

Prace pgarowo niebezpieczne wykonywanedh na zasadach uzgodnionych z przedstawicielamgtkownika
nieruchomeci.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowpogarem wywotanym jego dziataldciag przy
realizacji rob6t przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadabedzie za straty spowodowane przezzgmowywotany przez osoby trzecie powstaty
w wyniku zaniedba w zabezpieczeniu budowy i materialdbw niebezpiechny

1.5.10. Bezpieczdstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzededzie przepisow dotygzych bhp. W szczeg6ldoi
Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach emgiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz niespetnigych odpowiednich wymagdasanitarnych.

Wykonawca zapewni idulzie utrzymywat wszelkie ugglzenia zabezpieczgie, socjalne oraz spitzi odpowiedn
odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie orda dapewnienia bezpiecrstwa
publicznego. Uznaje i ze wszystkie koszty zwkane z wypemieniem wymagaokrelonych powyej nie
podlegaj odrebnej zaptacie iguwzgkdnione w cenie kosztorysowej.
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1.5.11. Ograniczenie obcjzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa sie bedzie do ustawowych ograniazeobciazenia na € przy transporcie materiatow
i wyposaenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nidmke zezwolenia od wtadz, co do przewozu,
nietypowych wagowo tadunkoéw i w sposékagly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiat Inspektora
Nadzoru. Pojazdy i fadunki powodog nadmierne obgienie osiowe nie ¢zl dopuszczone néwiezo ukaiczony
fragment budowy w olbie terenu budowy i Wykonawceadizie odpowiadat za naprawvszelkich robét w ten
sposbdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspekadzoru.

1.5.12. Zaplecze Zamawiapcego (o ile warunki umowy przewidujp realizacje)

Wykonawca zobowizany jest zabezpieczyZamawiajcemu, pomieszczenia biurowe, sfiraransport oraz inne
urzadzenia towarzysgee, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgkstaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczongch
robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacjgyaace proponowanegarodia wytwarzania, zamawiania
oraz odpowiednigwiadectwa badania jakoi w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzomuestorskiego.
Zatwierdzenie jednego materialu z danegadta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia gpach
materiatléw z tegdrodia.

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materialy uzyskane
z dopuszczalnegrédta w sposéb ggty spetniaj wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materialy z akceptowanegaoddia g niejednorodne lub niezadowajegj jakaci, Wykonawca powinien
zmieni zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materialty wykaiczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznychireego miejsca powinny Byz tej samej
partii materialu w celu zachowania tych samychseitaosci kolorystycznych w czasie catego procesu ekspliat

Wykonawca ponosi odpowiedziaktd za spetnienie wymaga ilosciowych i jakéciowych materiatdbw z
jakichkolwiek zrédet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tpptaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwizane z dostarczeniem materiatéw iggtzen do robot.

Eksploatacjarddet materiatow powinna ldyzgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgmuijacymi na danym
obszarze.

2.2.Réwnowazne stosowanie materiatow, maszyn i uggdzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawgeggo powotane gskonkretne urgdzenia, maszyny, materiaty lub ich
producenci, przyjmuje size nie § one wizace, i maj one jedynie charakter informacyjny i przyktadovgarty
katalogowe (j&li s3) maj jedynie charakter pomocniczy w celu aftemia parametrow i charakterystyki pracy
poszczegoblnych ugdzer. Dopuszcza si zastosowanie innych réwnowaych urzdzeh o parametrach pracy i
charakterystyce nie gorszeprokreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza si zastosowanie materialtdbw réwnednych tj. o rownych lub lepszych parametrach texdmych,
o rownych lub lepszych parametrach materialowyapeavniagcych réwr lub lepsz trwatos¢ i niezawodnéc.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materialdw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykarzawykonuje na wlasne ryzyko ligz sk z tym, ze roboty
nie zostag przyjete i nie keda zaptacone.

2.4.Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyeido czasu, gdyeola one potrzebne do wbudowania,
byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowabyagakos¢ i wiasciwosci oraz byly dosipne do kontroli przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywaré¢eratéw musi si odbywa na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materialu oraz w sposdliesknie zabezpieczgy przed dospem o0soOb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego skltadowania materiggdwinny by po zakaczeniu robdét, doprowadzone przez
Wykonawe do ich pierwotnego stanu.

Miejsca czasowego skladowanigdh zlokalizowane w olbie terenu budowy lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawazgodnionych z Inwestorem.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spti, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot i ¢dzie gwarantowa przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami stkmgmi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalew wymienionych dokumentach, zasady pracy &przpowinny by uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwesegsk

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wynafy do wykonania rob6t musi byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowsei do pracy.

Wykonawca dostarczy, nzgdanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopidutoentéw potwierdzggych
dopuszczenie spgii do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisasield przewiduje si mazliwosé
wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jakceptag.

Wybrany sprzt po akceptacji, nie ni@ by pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgce zachowania warunkéw technologicznych, nie
zostam przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszcdorrobot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania koszfédnorazowych spetu w cenie jednostkowej robét, do
ktorych ten spret jest przeznaczony. Koszty transportu sfirnie podlegaj oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowasi¢ bedzie do ustawowych ograniazena G przy transporcie materiatdw i spta na i z
terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niedhe zezwolenia od wladz, co do przewozu nietypowkaclunkow i w
spos0b cigly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiat Inspektora NadZamestorskiego.

Wykonawca jest zobowrany do stosowania jedynie takigétodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i na wdaiwosci przewaonych materiatow.

Wykonawca bdzie usuwal, na bigco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniavspowane jego pojazdami
na drogach publicznych i na dojazdach na teren\wydo

Inwestor ma prawo zakwestionoévecatas¢ lub cz$¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia
niezgodndci z warunkami technicznymi.

5. WYMAGANIADOTYCZ ACE WYKONANIAROBOT
5.1.0gélne zasady wykonania rob6t

Wykonawca jest zobowtany do zrealizowania i ukozenia Robo6t ok&onych zgodnie z Umowv oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru i do uggra wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowyaaizenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowané&mowie, a
takze niezlgdny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowedtale) konieczne do wykonania robot.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za stosow4do stabilnd¢ i bezpieczastwo wszystkich dziataprowadzonych
na Terenie Budowy, oraze¢thzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty orazetgbrojekty kadej czsci
sktadowej urzdzen i materiatow, jakie bdg wymagane, aby ta e byta zgodna z Umogv

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatl Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych ob&war
jakie mog by¢ uzyskane przez Wykonawd uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiggm obszary
robocze.

Podczas realizacji rob6t Wykonawceadhie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od elkich
niepotrzebnych przeszkdd orazdazie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio riggoi wszelki sprzt i
nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nagzaniu do punktow, linii i pozioméw odniesienia spreowanych w Umowie
lub podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzorudsterskiego.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wsigistkz$ci robot i naprawi kady bld w
usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniodt.

Polecenia Inspektora Nadzoredh wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawte p&niej niz w terminie

wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, podzigrozatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytbkdzie
ponosit Wykonawca.

Po zakaiczeniu prac Wykonawca zobowjzany jest wykon& dokumentacje powykonawcz zawierajaca
zatwierdzone uprzednio karty materialowe (deklaracf zgodndci lub inny certyfikat uprawniaj acy do
wbudowania materiatu oraz dokumentacja techniczno-achowa urzadzen), czes$é opisowa mowiaca 0
sposobie wykonania instalacji oraz zastosowanych zwiazaniach technicznych, cgé rysunkowa zawierajaca
rysunki.
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5.2.Szczeg6towy harmonogram realizacji robot

Wymaga s}, aby przed rozpoeziem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do pkagi Zamawiagcemu

harmonogram rob6t wraz z opisem ich prowadzeniazdzegotowym opisem zabezpieazeBez uzyskania
akceptacji wyej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prse nie bda mogly zostéd rozpoczte.

Wszystkie ayte materiaty stigce zabezpieczeniu prowadzonych prac musipowiada aktualnie obovgzujacym

normom.

5.3.Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotygee akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdot lzdg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektow&],, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowaiony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wstkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektoragtly wykonywane nie pfiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymnani
przez Wykonawe, pod grabg zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymatgaminu poniesie Wykonawca. W przypadku amén
realizacyjnych budowy, stwarzgjych zagraenie dla finalnego zakazenia robo6t, Inspektor ma prawo wprowadzi
podwykonawe na okrélone roboty na koszt Wykonawcy.

5.4.Mock-up’y

Dla wskazanych w Projekcie obszar6w i elementoveayal sporadzi¢ mock-up’y w skali 1:1, ktére cola
podstawy do ostatecznego wyboru i akceptacji materialélementow wyposania wretrz i ich wzajemnych
relacji.

Przed przysipieniem do wykonywania mock-up’6w naleuzyska& zatwierdzenie prébek materialdw wskazanych
w Projekcie, koniecznych do zatwierdzenia we wzaatio

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petkontrok robét i jakdci materiatbw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli obejmagy personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszystkie adzenia niezbdne

do prowadzenia kontroli rob6t. Wykonawcadhie przeprowadzapomiary i badania materialéw oraz robo6t z
czestotliwoscia zapewniagca stwierdzeniem,ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i ST. Minimalne wymagan@mdo zakresu bada ich czstotliwosci 53 okreslone w ST,
normach wytycznych i warunkach technicznych odhio przypadku, gdy nie zostaly one tam cloee,
Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest koniggzaby zapewri wykonanie robét zgodnie z kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzamiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i spret badawczy
posiadaj wazng legitymacg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiaglayymaganiom norm okéajacych
procedury bada Inspektor Nadzoruduzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszczelaboratoryjnych, w celu
ich inspekcji. Inspektor Nadzoru etizie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedochgnieciach dotycacych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. deli niedocagniccia te legda tak powane, ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzymayeie do robot badanych materiatow i dépuje do wycia dopiero
wtedy, gdy niedoegniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zosfarsunéte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwane z organizowaniem i prowadzeniem liadeterialdw ponosi
Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Inspektor Nadzoru Inwestorskiegedzie mi€ zapewnion mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawealdie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budz watpliwosci, co do jakéci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez Wykonawg usungte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowyeldd pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokryvaanAwiajcy.

Pojemniki do pobierania prébeledy dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawao bada wykonywanych przez Zamawigiego lgda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspekemtaoru.
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6.3.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetly przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i iksjruPrzed przysipieniem
do pomiaréw lub bada Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejsiuminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedsta pgmie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora.
Wyniki przechowywane ¢tla na terenie budowy i okazywane nadazadanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bdzie przekazyw& Zamawiagcemu kopie raportdw z wynikami bad@k najszybciej, nie piiej
jednak nk w terminie okrélonym w programie zapewnienia jadon.

Wyniki bada (kopie) teda przekazywane Zamawigijemu na formularzach wedlug dostarczonego przegonie
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5.Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestskiego

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniorst @o dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatbwanddta ich wytwarzania, i zapewniona medzie wszelka potrzebna do tego pomoc
ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw. InspelNadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu koht
robét prowadzonych przez Wykonawychedzie ocenid zgodndé materiatow i rob6t z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badedostarczonych przez Wykonagvdnspektor Nadzoru nie pobierd prébki materiatow i
prowadz¢ badania niezaimie od Wykonawcy, na swoj koszt.zé# wyniki tych bada wykaza, ze raporty
Wykonawcy g niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykoogwub zleci niezalenemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych hia@ddbo oprze siwytgcznie na wkasnych badaniach przy ocenie
zgodndci materiatéw i rob6t z dokumentacprojektovg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérhyc
lub dodatkowych badei pobierania probek poniesione zostanzez Wykonawge

6.6. Atesty jakosci materiatléw i urzadzen

Przed wykonaniem bafgakosci materiatdbw przez Wykonawg Inspektor mee dopyci¢ do wycia materiaty
posiadajce atest producenta stwierdmaj ich petna zgodnd¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku
materiatéw, dla ktérych atestyy svymagane przez ST, k@a partia materiatu dostarczona na bugominna
posiadé atest okrélajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszposiadd atesty wydane przez producenta, poparte w raztezgly wynikami
wykonanych przez niego batlaKopie wynikéw tych badabedy dostarczone przez Wykonagvénspektorowi.
Materialy posiadajce atesty, a ugzlzenia wane legalizacje, mag by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty
i legalizacje przechowywanedly na terenie budowy i okazywane Inspektorowi nadkaadanie.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1.0go6lne zasady obmiaru robot

Obmiar robo6t bdzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanyohdt zgodnie z DokumentacProjektove i
ST.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaiéniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o zakresi
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmmiaj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane dulg do kshzki obmiaru robét. Jakikolwiek bl lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie ifjdzi€pecyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykoegw
od obowizku ukaiczenia wszystkich robét. Bdne dane zostanpoprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego na finie.

7.2.Urzadzenia i sprzt pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgifglzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Uydzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzagdzenia

te lub sprzt wymagaj bada atestujcych, to Wykonawca dulzie posiada wazne swiadectwa legalizaciji.
Wszystkie urzdzenia pomiaroweddlg przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie tnaan
robot.

7.3.Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary lkeda przeprowadzane przed e¢dziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach 1i7 dni lub zmiany Wykonawcy rob6t. Obmiar robot ikapcych
przeprowadza siw czasie ich wykonywania. Obmiar rob6t podlagggh zakryciu przeprowadzaesprzed ich
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zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieadm obliczenia Wykonawca zobaaany jest wykonaw
sposodb zrozumiaty i jednoznaczny.

7.4.Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary ¢a liczone w jednostkach prajych w przedmiarze rob6t. Diugd i odlegidici pomicdzy
okreslonymi punktami skrajnymi éxla mierzone poziomo (w rzucie) wzdtdinii osiowej. Jeeli szczego6towe
specyfikacje techniczne wiawe dla danych robét nie wymagaego inaczej, to objosci beda wyliczane w m3,
jako diuga¢ pomnaona przezredni przekrdj. lléci, ktére mag by¢ mierzone wagowo, dolg wyrazone w tonach
lub kilogramach. Wykonany obmiar robot zawiehedzie:
— podstaw wyceny i opis robot,
— ilo$¢ przedmiarow robo6t (z kosztorysu ofertowego),
- dat obmiaru,
- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenidetalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,
- obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kal&gn

diugai¢ x szerokéc x (gigbokas¢ / wysoka¢) x ilos¢ = wynik obmiaru,
- ilos¢ rob6t wykonanych od pogtku budowy,
— dane osoby spogdzapcej obmiar i czytelny podpis.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegajakryciu. Odbiér robot zanikggych i ulegajcych zakryciu bdzie
dokonywany w czasie untiwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bembwania ogdlnego
postpu robo6t. Odbidr rob6t dokonuje Inspektora NadzdBatowd¢ danej cgzsci robot do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesmgwiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbigdie
przeprowadzony niezwlocznie, nie zpéej jednak ni w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcispektora Nadzoru. Jakbi ilos¢ robét ulegajcych zakryciu
ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumerzawierajcych komplet wynikéw bada laboratoryjnych i
w oparciu o przeprowadzone pomiary, w komffagji z dokumentacja projektaw ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.2.0dbidr czesciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie jasm wykonanych cgsci robét. Odbioru cgciowego robo6t dokonuje esivg
zasad jak przy odbiorze koowym.

8.3.Odbidr koncowy

Odbidr kaicowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykiaé&obot w odniesieniu do ich jala. Catkowite
zakaiczenie rob6t oraz gotowo do odbioru kécowego kdzie stwierdzona przez Wykonagvavpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem sen@ o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbién&owy
robét nasipi w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowylitzac od dnia potwierdzenia przez Inwestora
zakaczenia robdt i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie peipt. ,Dokumenty do odbioru
koncowego rob6t”. Odbioru kaowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamjgweigo w obecriwi
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbigcaj roboty dokona ich oceny jalcdowej na podstawie
przedtonych dokumentéw, wynikow bafia pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoowykonania rob6t z
dokumentagj projektows i ST. W toku odbioru kicowego robot komisja zapoznag st realizacj ustalé
przyjetych w trakcie odbioroéw robét zanikajych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniagcych i rob6t poprawkowych. W przypadku niewykonawignaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniagcych, komisja przerwie swoje czyrégd i ustala nowy termin odbioru koowego. W przypadku
stwierdzenia przez komisj ze jakad¢ wykonywanych robot w poszczeg6lnych asortymemt nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacji projektowejST 2z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma wkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiéstgo ruchu, komisja dokona paten, oceniagc pomniejszona
wartas¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagazyjetych w dokumentach kontraktowych.
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8.4. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiordckaego robét jest protokédt odbioru faowego robét
sporzdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo. Do odbioru kitowego Wykonawca jest zobaaany
przygotowd nastpujace dokumenty:

- dokumentagj projektows z naniesionymi zmianami,

- specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszczg pdbiorze robét zanikagych i ulegajcych zakryciu i

udokumentowanie wykonania jego zalkce

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafiaoznaczé laboratoryjnych zgodnie ze ST,

- atesty jakéciowe wbudowanych materiatéw,

- opinig technologiczyp sporzdzormy na podstawie wszystkich wynikow bada pomiaréw zadczonych do

dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,

- sprawozdanie techniczne,

- protokoty bada i sprawdzé; badania prébek, badania materiatéw, dopuszcjedisostkowe,

- inne dokumenty wymagane przez Zamasdgago.

Sprawozdanie technicznedzie zawieré:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robét,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumengaiojektowej przekazanej przez Zamawaggo,

- uwagi dotycace warunkow realizacji robét,

- dat rozpoczcia i zakaczenia robot.
W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego ngegogotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonapweyznaczy ponowny termin odbioru koowego robot.
Wszystkie zargdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnige kedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robatpetniajcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiodr ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych rebéizanych z usugtiem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidstateczny ¢dzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzgtinieniem zasad odbioru kocowego.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Ptatngci zgodnie z Umowz Zamawiagcym.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane(Dz 1994r. Nr 89, poz. 414 z pidejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publiczni@hU. z 1985r. Nr 14, poz. 60 z jpoejszymi
Zmianami).

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002n sprawie dziennika budowy motuta
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenieavzieragcego dane dotygeze bezpiecaestwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002r. Nr 108, poz. 953)

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003w sprawie bezpiecastwa pracy
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowtdnyDz.U. z 2003r. Nr 47, poz. 401 zZzpdejszymi
Zmianami).

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wipéa 2004r w sprawie szczegbtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznyelikonania i odbioru robé6t budowlanych oraz proguam
funkcjonalno-uytkowego. (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 zZméjszymi zmianami).

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca020 w sprawie informacji dotygzej
bezpieczastwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpiésizea i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz.
1126).

- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budawo-montaowych” Arkady, Warszawa 1997.

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnie®2(Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881).

Nie wymienienie tytutlu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku stosowania wymogéw oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych w
odniesieniu do zywanych opatentowanych wdzei lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymaganiaydmce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z pracami rozbiorkowymi dla zadania pn. ,Matdzacja Brzeskiego Centrum Medycznego w
Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendratarylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika ZamaiwiEPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100008 Przygotowanie terenu pod budg.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obi@kt budowlanych

roboty ziemn.

4511100-8 |Roboty w :akresie burzenia, roboty zien.

45111109 |Roboty w zaresie burzen.

45111226 |Roboty w zakresie usuwania grt.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegugoym podstaw do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robo6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z obowkizujagcymi odpowiednimi normami.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotygarowadzenia robét zezanych z rozbiork Przewiduje s calas¢
prac obgtych dokumentagj projektowy przy wykonaniu rozbiérek i phiejszego wywozu gruzu po
zakaczeniu prac.

a) Zabezpieczanie terenu i prace przygotowawcze:

— ogrodzenie terenu, aby uniesiozvi¢ dostp do obiektu osobom niepowotanym, umieszczenieidabl
ostrzegawczych informggych o prowadzeniu robot rozbiérkowych,

— odlgczenie w sposéb trwaly wszystkich instalacji wetwznych od sieci wykonanym w obecito
whasciwych przedstawicieli gestoréw sieci wraz z odpedviim zabezpieczeniem sieci przed
uszkodzeniem jak rowniezapewniagcym bezpieczne prowadzenie prac rozbiérkowych.

b) Prace rozbiérkowe

Wymagania szczegétowe opisano w punkcie 5.2. ranggjspecyfikacji techniczne;.

c) Prace poradkowe

- Posegregowanie materiatow rozbiorkowych;
- Wywo0z pozostatych posegregowanych materiatéw nhliage wysypiskémieci.

Uwaga:

Wszystkie prace natg wykona w oparciu o DokumentagjProjektovs. Szczegbtowy zakres rozbiérek zostat
okreslony na rysunkach architektury w kolorzezodvym oraz okréony w projekcie konstrukcji. Rozbi6rki
Zwigzane z instalacjami okél®eno w projektach bramowych (instalacyjnych).

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét

Ogolne wymagania dotygee robét omoéwiono w e#ci ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5 specyfikacji techumnej.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 22



B-00.00.01-ROBOTY ROZBIORKOWE

2. MATERIALY

Ogdblne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podamaczsci ,\Wymagania
0golne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

3. SPRET

Ogolne wymagania dotysze sprztu, jego uytkowania omowiono w cZci ,Wymagania ogolne” pkt 3
specyfikacji technicznej.

Caly sprzt potrzebny na placu budowy zostanie dostarczomgzpMWykonawe, wlacznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podrsmikami i cdwietleniem. Wykonawca powinien postugitvaic sprztem zapewniacym
spetnienie wymogow jakeiowych, ilasciowych i wymogdéw bezpiechstwa. Zastosowany przy prowadzeniu
robét sprzt nie mae powodowdé uszkodzé pozostatych, nierozbieranych elementéw. Wykonayest
zobowgzany do dywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywusnadowisko i
jakos¢ wykonywanych robot.

Do robo6t nalezy stosow& mioty elektryczne i pneumatyczne z odpowiednio wyanymi sprezarkami oraz
wibromtoty elektryczne.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygze transportu oméwiono w gxi ,Wymagania ogoélne” pkt 4 specyfikacji
techniczne;j.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatdwozhiérek musi odbywasie z zachowaniem wszelkich
srodkdéw ostranosci i bezpieczéstwa ludzi pracujcych przy robotach rozbiérkowych. Gruzdzie wywa.ony

w miare postpowania robét rozbiérkowych. Gruzdrie tadowany do konteneréw znajgitych s¢ na terenie
budowy lub na samochodyegarowe dojedzajgce do obiektu i wywony na autoryzowane wysypiska. Wybér
srodka transportu zatg od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach maplych pojazdy powinny spetiiia
wymagania dotycxe przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopmanych obeizen na osie,
wymiaréw fadunku i innych parametrow techniczny@fykonawca bdzie usuwat na bigco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojaizdandrogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdblne wymagania dotygee prowadzenia prac zgianych z wykonaniem rob6t oméwiono weda
Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

Prace rozbiérkowe prowadziw sposob zapewnigly bezpieczistwo ludzi i mienia, zwtaszcza w trakcie
prowadzenia robdt od stron ogolnodgstych poprzez odpowiednie zabezpieczenie drog eaefioych,
korytarzy, drég i chodnikow zewtrznych za pomagr wykonania np. zadaszenia pokrytego materiatami
amortyzugcymi.

Wszelkie prace naly wykona& pod odpowiednim nadzorem technicznym zgodnie zegisami prawa
budowlanego i BHP oraz projektem Bezpigcsteva i Ochrony Zdrowia w oparciu o art. 21a uspka 2 i ust 2
pkt.1 Ustawy z dnia 07-07-1994 Prawo Budowlane.

5.2. Wymagania szczeg6towe

Budynek gltéwny szpitala — adaptacja pom. po bylekuchni budynek — ,B3” (zakres wazniejszych
rozbioérek):

o Demonta instalacji (grzejniki, piony kanalizacyjne, insigja wody, instalacja klimatyzacji, oprawy
oswietleniowe),

0 Demonta drzwi wewrgtrznych i futryn w miejscu przebudowy,

o Demonta okien zewgtrznych w miejscu i gsiedztwie rozbudowy wraz z parapetami zetranymi i
wewretrznymi,

0 Skucie tynkow,

Rozbidrkiscian zewrtrznych wraz z ociepleniem w miejscu otwordéw drzwgah i przege,

Wyburzeniascianek podokiennych oraz poszerzenie w miejscuvpdzeanych otworéw drzwiowych w

cze$ci adaptowanej istniggego budynku,

Rozbidrkiscian wewtrznych,

Rozbiorki sufitéw podwieszanych,

Demonta posadzek (wyktadzina PVC, piytki),

Demonta istn. zlewow i umywalek oraz instalacji z nimi z&anych,

o o

OO0 O0oOOo
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0 Woykucia w stropachdcianach w miejscu prowadzenia instalacji

o Demonta niewywanych podwieszonych pod sufitem kanatéw techriclotych

0 Rure technologicza (zaznaczos kolorem niebieskim) zachowana czas budowy w istnigjym miejscu,
ze wzgkdu na wykorzystanie jej podczas budowy nowej CSepratag centralm sterylizatornie. W
zwigzku z tym naley wykona sufitu podwieszanego wraz z catym wypasdaem bran sanitarnych oraz
elektrycznych wzdta tej rury w czéci korytarza dopiero po oddaniu nowoprojektowanentralnej
sterylizatorni do #ytku i po likwidacji starej CS. Po oddaniu noweggd istniegca rurg technologicza
nalezy zdemontowéa

o Likwidacja w posadzkach kanatéw technologicznychopiej kuchni.

Budynek gtéwny szpitala — adaptacja pom. hydroforni ,B1” (zakres wazniejszych rozbiorek):

o Demonta instalacji (grzejniki, piony kanalizacyjne, insigja wody, instalacja klimatyzacji, oprawy
oswietleniowe),

Demonta drzwi wewretrznych i futryn w miejscu przebudowy,

Skucie tynkéw,

Rozbiorki sufitbw podwieszanych,

Demonta posadzek do warstwy konstrukcyjnej (wyktadzina Rytki, itp.),

Demonta istn. zlewow i umywalek oraz instalacji z nimi z&anych,

Wykucia w stropachdcianach w miejscu prowadzenia instalacji

Osuszy zawilgocone mury

O O O0OO0OO0OO0OOo

Istniejacy zbiornik wody (zakres waniejszych rozbiorek):

o Demonta instalacji (piony kanalizacyjne, instalacja wody),

Demonta wiazéw wefciowych,

Demonta kominkéw wentylacyjnych,

Skucie tynkéw,

Wyburzenia fontanny i malej architektury znajghgj st nad zbiornikiem,
Wykucia w stropachdcianach w miejscu prowadzenia instalacji
Osuszy zawilgocone mury

O O0OO0OO0OO0OOo

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robot rozbiérkowych naie
upewnt sie, ze wszystkie instalacje podlegag rozbiérce lub mage ulec uszkodzeniu w jej wyniku
zostaty oddczone od zasilania w sposéb prawidtowy lubddpowiednio zabezpieczone,

— miejsce prac oznakowagodnie z wymogami BHP,

— zapozné pracownikéw z programem rozbiérki i poinstru@wabezpiecznym sposobie jej wykonania,

— zabezpiecz§ wszelkie otwory i szczeliny w stropachcianach, ktére zagtrajg bezpieczastwu,

— wsfepnie oczyci¢ teren, wyznaczy miejsca socjalne dla pracownikéw, miejsca sktadaneteriatow
budowlanych, miejsca postojowe dla maszyn,

— zabezpieczyobiekty i ich elementy, ktére nie podlegapzbidrce.

Elementy przeznaczone do rozbiérki ngledci¢ od wszelkich instalacji w nagiujacej kolejndci:

- instalacje elektryczne,

- instalacje wodogigowe,

- instalacje kanalizacyjne,

- instalacje technologiczne.

Odlgczenia i zabezpieczenia hadwek sieci mog dokona& wytgcznie odpowiedzialne stby poszczegdélnych

brary posiadajce rownie odpowiednie uprawnienia budowlane w danym zakresaer.

5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przysipieniem do robét rozbidrkowych, Wykonawca winientawgé niezlydne zabezpieczenia
w miejscach przewidzianych w planie zagospodarosvgslacu budowy. Teren rozbidrki naje ogrodzé

w sposob uniemdiwiajgcy przedostanie si 0sob nieupowaionych w obgb prac rozbiérkowych
i oznakowd tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada ezpieczéstwo dobr i oséb. Odpowiadazte
za utrzymanie czysfoi oraz za pyly zanieczyszczeg srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore
Wykonawca uzna za przydatnedh podejmowane w uzgodnieniu ze Zdami BHP, Architektem i Inwestorem.

W okresie wykonywania prac rozbidrkowych teren maledpowiednio oznaczyi wyposay¢ w odpowiedm
tablicg informacyjrg 0 wymiarach 50x60 cm z ngptijgcymi danymi:

— adres rob6t rozbiérkowych,

- nazwa wykonawcy,

— imi¢ i nazwisko autora programu rozbiérki,
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— imi¢ i nazwisko inspektora nadzoru — adres,
— adres i telefon Wydziatu Nadzoru Budowlanego.
Tablica powinna by umieszczona przed rozp@ciem robét rozbiérkowych.

5.5. Sposo6b wykonywania rozbidrki

W zakresie prac rozbidrkowych naje uwzgkdni¢c wszystkie roboty mafe na celu wykonanie zaien
okreslonych w dokumentacji projektowej dla niniejszejiestycji. Przed przyspieniem do prac rozbiérkowych
naley powiadomé Zarzdce budynku, a teren olfly rozbiérkami naley zabezpieczy i ogrodzeé, w celu
niedopuszczenia 0séb nieupaninych w obegb zagraenia.

Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenigksziych ilgci materiatdw i gruzu na stanowiskach roboczych.
Nalezy bezwzgédnie przestrzegawarunkéw bezpiecznego wykonywania rob6t budowlanyozbiérkowych.
Roboty rozbiérkowe naky wykona w odwrotnej kolejnéci do posgpowania w trakcie budowy budynku.

UWAGA:

Roboty wyburzeniowe prowadzé nalezy segmentami. Wyburzenia w poszczegdlnych segmerttac
prowadzi¢ nalezy zaczynapc od wyburzenia elementéw dachu i zerwania okryciadachu. Nastpnie
wyburzyé $ciany do poziomu fundamentéw. Fundamenty rozebr& Wykopy nalezy zasypa& zwirem
gruboziarnistym i pospotka. Wyburzone elementy konstrukcji transportowat na biezaco na poziom
gruntu. Ponadto na bieigco nalery prowadzi¢ segregacg materialtdbw pochodzcych z rozbidrki (ziom
stalowy, drewno, papa) i na bigaco wywozié materialy, ktore nie beda przerabiane w kruszarce.

5.6. Kolejnasé¢ wykonywania prac rozbidrkowych

Prace rozbiérkowe natg rozpocz¢ od demontau wszelkich instalacji znajdagych sé w rozbieranych
elementach budynku, po uprzednim sprawdzeniu, cagysikie instalacje zostalty adkzone od sieci
zasilapcych zewntrznych. W pierwszej kolejrsoi demontuje s urzagdzenia wodno kanalizacyjne (zlewy,
umywalki, miski ustpowe). Elektrycy demontgjlampy, oprawy, wydczniki oraz inne urgdzenia elektryczne.
Wszystkie urzdzenia i materialy po demormita jezeli nadaj sie do wytku i 3 w stanie dobrym naky
zinwentaryzowd& i zda do magazynu Inwestora. Negshie naley przystpi¢c do demontau pokrycia
dachowego, pozostawigj elementy konstrukcji roej stropodachu. Po demomtia wszystkich urzdzea
instalacyjnych i pokrycia dachowego #ma przysipic do demontzau poszczegllnych elementéw
konstrukcyjnych takich jak ptyty stropowe i poslgi, rozpoczynajc od demontau wszelkich elementow
konstrukcyjnych powsizanych z dachem. W koowej fazie rob6t mma przysipi¢ do wykonywania otworéw
drzwiowych w écianach nénych budynku. Stolakk okienry i drzwiowg zinwentaryzowa lub ztomowa w
zaleznasci od stanu technicznego.

Szczegobtowy plan wykonywania poszczegdlnych robdyzany zaréwno z demoritam jak i wykonywaniem
elementow projektowanych zawarto w projekcie budmym konstrukcji.

Kolejnos¢ robét demontazowych budowlanych:

— rozebranigcianek dziatowych wewgtrznych,

— demonta stolarki okiennej i drzwiowej,

— rozebranie rynien i rur spustowych,

- demonta stropéw i podeigéw z zachowaniem szczegoélnej osgir@ci, zwtaszcza przy demontowaniu
piyt od strony pozostawianej i budynku,

— wykonanie otworéw wécianach nénych budynku.

Wyburzenia naley prowadzé przy wyciu lekkiego sprgtu — elektronaradzi. Nie dopuszcza giprzewracania
fragmentéw $cian, stupéw lub zrzucania gy¢ch fragmentéw stropéw, belek stalowych itp. Tanzigd
wyburzenia wysipujg w pionie na kolejnych kondygnacjach i ewentuabiéehu wyburzenia rozpoczynamy od
poziomu potaonego najwye;.

W obszarach, gdzie wyburzeniu ulegggdynie stupy,sciany murowane lub betonowe, bez wyburzania
znajdupcych st nad nimi stropéw wyburzenia prowadzimy wybugrakolejne fragmenty pionowécian
sprawdzajc jednoczénie czy przypadkowo nie oparto na tydianach jakd elementéw poziomych ktére mog
ulec zawaleniu lub podtrzymyukonstrukcje potéone wyej. Mozna te prowadzé prace w ten sposobie na
calej dlugdci sciany rozbieramy podiuny fragmentciany bezpérednio pod stropem dokorygj sprawdze jak
wyzej a nasfpnie rozbieramy cakg sciany.

Wyburzenia stropéw i dachu rozpoczynamy od demmnglementéw ustawionych na stropach lub dachu.
Nastpnie wyburzamy lub rozbieramy konstrukcjvypetniagca. Na kaicu zdejmujemy elementy fioe
zwracajjic uwag na elementy oparte i podpiegeg np. wpierw zdejmujemy belki a ngshie podtrzymujce je
podcigi. Nastpnie maemy przysipi¢ do rozbidrkiscian i stupdw, na ktérych nicesjuz nie opiera.
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W trakcie rozbiérki nalkey systematycznie zwraCaiwag, czy nie ma rénic z wersja inwentaryzacyn czy
wyburzana konstrukcja nie zawiera elementow, kslemowi konstrukcje néng dla elementéw znajdagych
sie poza obszarami wyburze

W przypadku natrafienia elementéw co do ktérych mavmtpliwosci co do ich roli jako elementu
konstrukcyjnego nalsy je pozostawi podparte lub wykoratymczasowe podparcie zgstze. Nasfpnie naley
przeanalizow& ich rok i podja¢ decyzje odpowiedniego ich zabezpieczenia i wylmiez&ub zasipienie. Talg
decyzje mog podp¢ samodzielnie lub przy udziale projektantazblyitechniczne na budowie.

5.7. Informacja o materiatach odpadowych z rozbidki i sposobie ich zagospodarowania

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia gospodarki odpadamigzamych z prowadzonymi pracami —
w tym take odpaddéw porozbiérkowych — jako wytworca tych atfpm w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22
Ustawy o odpadach. Wykonawca w zakresie budowyhiéoki i innych prac powgzanych z inwestygj jest,
zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt 22 ustawy o odpadagiwiércg odpadéw powstagych w wynikuswiadczenia tych
ustug. Jéli Wykonawca nie posiada na terenie danego powpedmva wytwarzania odpadéw, winien on przed
rozpoczciem robd4t dopehdi obowizkéw okrélonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwrdéi sii do stosownych sib komunalnych o wskazanie miejsc wywozu
poszczegolnych elementéw z rozbiorki. Podczas wykamia prac rozbidrkowych powstanodpady
zakwalifikowane zgodnie z Rozpadzeniem MinistraSrodowiska z dnia 27 wrgaia 2001 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) do grdF. ,Odpady z budowy, remontow i demanta
obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowsjgczapc glek: i ziemie z terendéw zanieczyszczonych)":

17 01 01- Odpady betonu oraz gruz betonowy z Gekii remontow

17 02 03- Tworzywa sztuczne

17 04 01- Mied, braz, mosydz

17 04 05-elazo i stal

17 04 09- Odpady metali zanieczyszczone substancj@bezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbidrkowych materiadyery segregowé i oddziel@ te, ktére mog by¢
wykorzystane jako surowce wtérne — np. metal, szkto

Po podgciu decyzji o utylizacji materiatow lub o wtérnyroh przetworzeniu naky przekazé je uprawnionemu
podmiotowi, ktory podda je procesowi recyklingu. tetéaty, ktére nie mog by¢ wykorzystane jako surowce
wtorne naley przetransportowana zorganizowane wysypiskmieci — wskazane przez fignrzatrudnion do
wywozu odpadéw.

Przewiduje sie dwa warianty sktadowania materiatéw rozbiérkowych

a) na wyodrebniony plac na terenie naléacym do firmy wskazany przez Inwestora

b) sukcesywny odbiér materialéw przez Inwestora lub wywdz na wyznaczone miejsce ztomowania i
wysypiska do uzgodnienia z wykonawgrobot. rozbiérkowych.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 adpadach, wykonawca robét rozbiérkowych zob@any
jest przedtay¢ whasciwemu organowi informagjo wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodaimwa
nimi. W przypadku konieczdoi zagcia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzomyet
rozbiérkowych musi uzyskazezwolenie zaggcy drogi na zaicie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140
poz. 1481).

5.8. Przepisy BHP podczas prowadzenia robo6t rozhikowych

Stanowiska pracy znajdige sé w wewretrznej czsci budynku powinny b§ wygrodzone barierami

ochronnymi liniowymi.

- Zabrania sj sktadowania materiatow w pobli rozbieranego budynku.

— Zabrania si zrzucania z dachu materiatléw z rozbidrki i innymzaedmiotéw, naley je transportowé na
dot za pomog sprztu mechanicznego lulgeznie.

- Robotnicy wykonujcy prace rozbiérkowe na wysala powyzej 4 m powinni by zabezpieczeni pasami
przy czym lina od pasa musibprzymocowana do ezci trwatych budowli.

— Przed dopuszczeniem pracownika do pracyayaje zaopatrzé/w odziez robocz i ochronn.

— W sktad odziey ochronnej wchodg rekawice, okulary, kask, pas ochronny.

— Zabrania si prowadzenia prac rozbiérkowych w czasie porywoéwatii o pedkosci powyzej 10m / sek., w
czasie opadow, gotoledzi, mgly, stabej widocimd temperaturze pomgj 0°C.

— Zabrania sj prowadzenia rob6t o zmroku przy sztucznimietle.
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— Na budowie powinna lkiytablica z nagpujacymi adresami: punkt lekarski, Strd&azarna, Pogotowie
Ratunkowe, Policja.

Opis sposobu zapewnienia bezpidrst@a ludzi i mienia

Przed rozpoczxiem prac rozbiérkowych nalg odlhczy¢ wszystkie przydcza instalacyjne. Wyposanie
wewrgtrzne zdemontowai przekaza inwestorowi.

Budynek nie jest obiektem mieszkalnym i nie zachguoblem wykwaterowania ludzi. Wokét rozbieranego
obiektu wyznaczg stret bezpieczastwa, ktdra nie me wynosé mniej niz 1/10 wysokéci budynku, nie mniej
jednak nk 3 metry. Stref oznaczy tasma dwubarwr — bialo-czerwog oraz oznaczy tablicami
ostrzegawczymi Kolejni@ tresci ,Uwaga prace rozbiérkowe”, ,Uwaga, prace na w@aiach”, ,Osobom
postronnym wsf{p wzbroniony”. W trakcie prowadzenia robét szczegéluwag naley zwrécié na
przestrzeganie przepisow BHP i pzpo

5.9. Doprowadzenie placu budowy do pordku

Po zakaczeniu robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien o&dy cah stret objeta robotami oraz miejsca

w poblizu wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszedklkody powstate z jego winy w budynkach
i na okolicznych terenach. Z tego tytutu Wykonawee obowjzek dokoné natychmiastowej naprawy

na wiasny koszt wszystkich szkéd uznanych w moneeodbioru robot.

5.10. Wywodz gruzu

Gruz kedzie wywazony w miae postpowania robét rozbiérkowych. Gruzdrie tadowany na samochody
ciezarowe dojedzajgce do obiektu na terenie budowy i wykemy na autoryzowane wysypiska. Materiaty, ktore
nie mog by¢ wykorzystane jako surowce wtdrne ngl@rzetransportowana zorganizowane wysypiskmieci

— wskazane przez fignzatrudniog do wywozu odpadow. Transport gruzu ngleprowadzé na biegco

w miar postpu robot rozbiérkowych. Nabky przewidzi€ transport samochodami egarowymi
samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami prpgteniem w czasie jazdy, czy ztesiatky przed
odrywaniem si drobnych cgzsci lotnych. Elementy nadgge s¢ do odzysku w ramach inwestycjieda
przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi robét oméwiono w aegci ,Wymagania ogoine”
pkt 6 specyfikacji technicznej. Ja¥owykonywanych rob6t musi BByzgodna z wymogami ogélnymi ST
oraz dokumentacji projektowej. Kontrola j@ko robét podlega na wizualnej ocenie komplétiavykonania
robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee obmiaréw rob6t oméwiono w gzxi ,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Obmiar robdt oldla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umoWysé robot
oblicza s¢ wedtug sporgdzonych z natury pomiaréw z uwzdhieniem wymaga technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji.

Jednostkami obmiarws[szt], [kpl], [F], [m?F].

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robét oméwiono wesez ,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegaasadom odbioru robét zanigaych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywisteggkonania robdt w odniesieniu do ich §&, jakasci

i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Btarem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni®.29.1997r. W sprawie o0golnych przepiséw
bezpieczastwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca020r w sprawie dziennika budowy, moita

i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenimawierajcego dane dotygze bezpieczestwa pracy

i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2009/ sprawie bezpiecastwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nrphaz. 401 z dnia 19 marca 2003r).

Ustawa o odpadach.
Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja Projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej STg svymagania dotyae wykonania i odbioru robét ziemnych przy wykonyia
wykopdw, ktére zostanwykonane na podstawie dokumentacji projektowej ziaania pn. ,Modernizacja
Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa blogeracyjnego wraz z centralsterylizatorra w
Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100008 Przygotowanie terenu pod budg.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw butanych,

roboty ziemn.

4511100-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziel.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentegtgoym podstaw do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t ziemnych zawartych w pkt. 1.wyszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej S§ sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naom i wytycznych
oraz okréleniami podanymi w O-00.00.00 Wymagania ogélne.

1.4. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzykonania wykopow zwzanych z realizagjrob6t zgodnie

z dokumentagj projektowy - opis techniczny i rysunki, obejmij

a) W ramach prac przewiduje esiwykonanie naspujgcych robét - prace pomocnicze i towarzysz
obejmujce:

— wszelkie dzialania zabezpieczeg i organizacyjne oraz opracowania projektowe goanienia,
ktorych zakres i potrzeba wykonania wynika z tedbgio przyjetej przez wykonawg a majce za
zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykernaac podstawowych,

- utrzymanie wykopow w wzgtnym stanie suchym (odwodnienie wykopu),

— zabezpieczenie wykopéw przed napltywem woéd gruntbwygoprzez wykonanie systemu
odwodnienia w dnie bezpednio pontej rzednej poditaga betonu odprowadzgego wog, poza
scianki i obudowy wykopéw do kanatu.

b) W ramach prac przewidujeeswykonanie nagpujacych rob6t - prace podstawowe, w sktad ktérych
wchodz:

— sprawdzenie rgdnych terenu i warunkéw gruntowych,

- wykonanie niezgdnych wykopow i odkrywek fundamentéw z zabezpie@mnician wykopow (w
przypadku zaistnienia takiej koniecziod.

c) Wszystkie inne nie wymienione wgj roboty ziemne jakie wygbujg przy realizacji umowy.

d) Wykonanie podktadéw z ubitych materiatow sypkich.

e) Rozwizania techniczne stanage podstaw do wykonania tych robofgprzedstawione w dokumentaciji
projektowej.

W ramach niniejszej inwestycji nalery odkopaé sciany fundamentowe w celu ich ocieplenia i osuszeni

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogodlne wymagania dotygze zasad prowadzenia robdt oméwiono w punkcie 1gbinej specyfikacji

technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania tych rob6t oraz ich zgodhoz umowa, projektem

wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami z@zapcego realizagjumowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacjiadmapcego realizagj umowy.
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1.6. Dokumentacja, kt6g nalezy przedstawié w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawctrakcie budowy musi iyzgodna z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej Dodatkowo wykonavemstarczabedzie nastpujace informacje:
a) Plan realizacji i harmonogram oklajacy kolejnag¢ wykonania prac ziemnych.
b) Rysunki robocze wymagane przez zd@zapcego realizag umowy.
c) Sprawozdania raporty z badageotechnicznych przygotowania potho oraz zaeszczenia
formowanych nasypow.
d) Szkice wyniesig i obmiaréw geodezyjnych.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, onahwe w punkcie 2 ogélnej
specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy do zabezpieczenia wykonywanych roli@iemnych

Rodzaj przygtych rozwhzan nalezy do Wykonawcy.

2.3. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty z wykopu, ktére ze wzglu na sktad niedala mogty by ponownie wykorzystane do wbudowania, rpog
by¢ wywiezione poza teren budowy w miejsce wybraneeprykonawe, po uprzednim dopetnieniu przez
niego wszelkich procedur zydanych z obowizujacymi w tym zakresie przepisami prawa.

Jezeli grunty uzyskane przy wykonaniu wykopoéw, zostadywiezione przez Wykonawcgpoza teren budowy z
przeznaczeniem innym miwykonanie prac objych umows, Wykonawca w przypadku niedoboru mas
ziemnych jest zobowrany do dostarczenia rownoiveej obgtosci gruntdw ze Zrédel wiasnych,
zaakceptowanych uprzednio przez zdeapcego realizagj przedmiotu umowy, na swoj wkasny koszt.

3. SPRET

Ogolne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogoélnej specyfikacji tectzme;.

Wykonawca jest zobowtany do wuwywania sprztu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
wiasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zaleggak te w czasie odspajania.

Sprzt budowlany powinien odpowiadapod wzgtdem typdw i ildci wymaganiom zawartym w ogolnym
opisie organizacji i metod robot, zaakceptowanyraepr Inspektora Nadzoru. Ostatmivarstve ziemi w
wykopach realizowanych pod formowanie nowych kargtji ziemnych hdz kubaturowych naley wybrat
recznie.

Roboty przy wykonywaniu zabezpiedzeician wykopOw, nalkey wykonywa przy wyciu sprawnego
technicznie sprtu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspek@dadiu i przeznaczonego dla realizacji
robét zgodnie z zalmng technologi i projektem organizacji robét. Naide stosowd sprzt posiadajcy atesty i
instrukcje uytkowania.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjktechniczne;j.

Do transportu urobku stosovaamochody samowytadowcze i sgirgzczny np. taczki.

Wykonawca ma obowzek zorganizowania transportu z uweglieniem wymogoéw bezpieczstwa, zaréwno
w obrebie pasa robét ziemnych, jak i poza nim. Jakiekekwskutki prawne, wynikage z niedotrzymania
wymienionych powyej warunkéw obaizajg Wykonawe. Zwiekszenie odlegkxi transportu ponad wargoi
zatwierdzone nie m@ by podstaw roszczé Wykonawcy, dotycgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwiekszone odlegiexi nie zostaty wezaniej zaakceptowane naspiie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinmpehsia¢a wymagania dotycaxe przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gisgi na osie, wymiaréw fadunku i innych parametrow
technicznych. Wykonawcaetizie usuwat na bigco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia sgowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdiacterenu budowy.

Transport gruntu naky organizowa w taki sposob, aby nie byt hamowany dow6z matéwata plac budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogoblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zymanych z wykonaniem robdt oméwiono w punkcie 5
0golnej specyfikacji technicznej.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgso wszystkich
elementoéw zgodnie z Dokumentaéjrojektovy lub dyspozycjami Inspektora nadzoru, przekazamarpimie.
Nastpstwa jakiegokolwiek lgdu w wytyczeniu i wyznaczeniu rob6t zostgmoprawione przez Wykonawgc
jezeli zazada tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technalqmiowadzenia robét ziemnych powinny
zapewnié nienaruszenie struktury gruntu rodzimego i zachogggo parametroéw technicznych.

Sposéb wykonania wykopu i zabezpieczenia j@gan, powinien gwarantowach stateczn& w catym okresie
prowadzenia robdt, a naprawa uszkddagynikajacych z nieprawidiowego zabezpieczekigan wykopu, ich
podckcia lub innych odgpstw od dokumentacji projektowej obza Wykonawe.

5.2. Wymagania szczegétowe

Roboty ziemne wykonywa& tylko w okresie suchym, a wykopy wykonane w rgnej posadowienia
natychmiast zabezpiecz§ przed zawilgoceniem i przemarzaniem wykonujc podktad z betonu. Dno
wykopu chronié¢ przed wodami opadowymi przez wykonanie wyprofilowaych spadkéw dla umaliwienia
odwodnienia. Dno wykopu powinien odebr& uprawniony geotechnik. W przypadku stwierdzenia w
poziomie posadowienia gruntu nieninego, naley go usuraé i zastypié piaskiemsrednim o 1s>0,97.

5.3. Prace wspne

Przed przyspieniem do wykonywania robot ziemnych, Wykonawca oimwiazek do zapoznania ¢siz
Dokumentacj Projektows. W przypadku stwierdzenia rozbiesci pomidzy dokumentagj a stanem
stwierdzonym w podtau, naley bezzwlocznie powiadorilnspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu
postpowania. Dodatkowo natg zapozné sie z dokumentagj okreslajaca wyskpowanie na terenie budowy
urzadzeh podziemnych i w miar mazliwosci okresli¢ ich rzeczywiste poteenie. Wykonanie wykopéw nie
nasgpi¢c po wykonaniu robét przygotowawczych i po wsgaiu zgody przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Przed przysipieniem do rob6ét Wykonawca ma obanek sprawdz zgodndé rzednych terenu z danymi
zawartymi w Dokumentacji Projektowej. Wszelkie egistwa od Dokumentacji winny bByodnotowane w
Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez InspektNadzoru Inwestorskiego, cgdzie stanowd
podstaw do korekty ilgci robdt w ksazce obmiaru.

5.4. Ogdlne zasady prowadzenia robot

a) Wykonywanie wykopéw porgj poziomu wod gruntowych bez zabezpieczenia i ahhienia jest
dopuszczalne tylko do gt. 1,00 m paejipoziomu piezometrycznego wod gruntowych.

b) Sciany wykopdw powinny by zabezpieczone przed nisgcym dziataniem wod opadowych.

c) Zabezpieczenie to powinno dyostosowane do wdaiwosci fizycznych gruntéw wyspujacych oraz do
warunkéw miejscowych. Stastian wykopow Wykonawca powinien sprawdzao kadym wystpieniu
warunkéw mogcych ten stan naruseynp. opady, mroz itp.).

d) W przypadku gdy zachodzi potrzeba sprowadzenia yimpu wod opadowych z terenu przylegajgo do
wykopu, w skarpie powinny lgywykonane odpowiednio umocnione sptywy (betonowéraku), w
miejscach z gory do tego przeznaczonych.

e) Wykopy powinny by wykonywane w takim okresie, aby po ich zagweniu mana byto przystpi¢
natychmiast do wykonania przewidzianych w nich tdinddowlanych i szybko zlikwidowawykopy przez
ich zasypanie. £&znie mana wykonywa wykopy do gébokasci najwyzej 2,00 m, a kopagkdo 4,00 m.

f) Nalezy uwzgkdni¢c w szerokéci dna wykopu, wymiary konstrukcji zabezpieczaij oraz swobodn
przestrzé na pra¢ ludzi pomgdzy zabezpieczeniendciany wykopu a wykonywanym w wykopie
elementem budowli. Przestizeta powinna wynosgi nie mniej nk 0,60 m, a w przypadkician
izolowanych nie mniej 4i0,80 m.

g) Pozostawd pas terenu co najmniej 0,50 m wzdkrawedzi wykopu.Srodki transportowe do zatadunku
mas ziemnych ustawdao najmniej 2,00 m od kraydzi wykopu.

h) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury aylopu. Ostatnia warstwa o
grubdsci co najmniej 20 cm powinna byusungta recznie, bezpgérednio przed wykonaniem pocdia. W
przypadku przegbienia wykopu w stosunku do poziomu przewidzianagoDokumentacji Projektowej,
dopuszcza si wyrOGwnanie poziomu posadowienia przez pogrukigrudida z kruszywa tamanego na
koszt Wykonawcy.

i) W przypadku wykonywania robdt ziemnych w czasie zom lub pozostawieniem wykopow na czas zimy
w gruntach wysadzinowych Ilub drobnoziarnistych malezabezpieczy podtare gruntowe przed
zamarzrngciem lub usugé przemarzrita warstwe gruntu przed wznowieniem robot.
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i)  Wpykopy naley chront przed doptywem wod powierzchniowych, opadowychrangowych. Sposob
odwodnienia wykopow nie nie powodowa ostabienia lub zniszczenia naturalnej strukturyngm.

k) Jeeli w dnie wykopu wysipuja piaski drobne, niedopuszczalne jest pompowanieywisrpdrednio z
dotéw fundamentowych.

I) Jeeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulggrawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotravat
nieprzydatné¢, Wykonawca ma obowzek usungcia tych gruntéw i zagpienia ich gruntami przydatnymi
na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych oplastrony Zamawiagego.

m) Jeeeli grunt jest zamarzely nie naley odspajd go do gt¢bokasci okoto 0,5 metra powagj
projektowanych rgdnych robot ziemnych.

n) Koparka powinna by ustawiona nie htej niz 60 cm od krawdzi wykopu lub poza stregfklina odtamu
gruntu. Pongdzy koparlg a wykopem przebywanie oso6b jest zabronione.

5.5. Zabezpieczeniécian wykopow

W wykopach dcianach podpartych lub rozpartych rigi@rzestrzegg zeby:

- gléwne krawgdzie bali przgciennych wystawaty na wysok®10 do 15 cm ponad teren,

— rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opatdem w dot,

- krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balami higtami zelbetowymi, w przypadku
przewidywanego ruchu przy wykopie lub w z@gi pracyzurawi,

- w wykopie rozpartym o gbokasci wiekszej od ,0 m byty wykonane dogodne woip awaryjne.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych riglesprawdza okresowo, a obowkkowo niezwiocznie po

wystapieniu czynnikdw niekorzystnych (de opady atmosferyczne, mréz, szybka o#dlwip.). Rozbidrka

zabezpiecziescian wykopdw powinna kiyprowadzona w migrwykonywania zasypki. Pozostawienie obudowy

dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznigmozliwosci jej usungcia lub gdy wydobywanie

elementéw obudowy zagra bezpieczistwu pracy albo stwarza mwos¢ uszkodzenia konstrukcji

wykonywanego obiektu.

5.6. Odkrywka fundamentow

Prace ziemne nalg prowadzé zgodnie z PN-B-06050 Geotechnika Roboty ziemne VAfamia ogoine.
Wykopy naley wykona recznie lub maszynowo z transportem ziemi na odklzdkrywapc odcinkowo
fundamenty.

Odkrycie fundamentéw budynkéw istrieych naleéy wykonywa odcinkami, odlegtéci miedzy tymi
odcinkami nie mog by¢ mniejsze ni 4,5 m. Wykop wykonywé& nalezy partiami o diugéci maksymalnie 1/5
dlugdsci sciany i gkbokasci nie wickszej nz gora tawy fundamentowej budynku. Najeuwazac, aby nie
podkop& fundamentéw, co mogtoby doprowadlzio pogorszenia warunkéw posadowienia budynku.
Odstonita $ciarg nalery oczyci¢, skuwajc zawilgocony tynk, star zniszczon izolacg skut i oczyscic
szczotkami drucianymi. Przygotowane pogtagtost do odbioru przed wykonaniem nowej izolacji.

W razie stwierdzenia niezgodw nalezy stosowa srodki zapewniajce bezpiecaestwo istniegcych
budynkéw, w uzgodnieniu z nadzorem autorskim.

5.7. Odwodnienia robot

Technologia wykonania wykopu musi usfizvia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trvearobét
ziemnych. Wykonanie wykopow powinno pgstwa w kierunku podnoszeniagshiwelety.

W czasie rob6t ziemnych nale zachowd odpowiedni spadek podiny i nad@ przekrojom poprzecznym
spadki, umaliwiajace szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentamjpjektowej nie zawarto innego
wymagania, spadek poprzeczny nie powinied byniejszy nt 4% w przypadku gruntéw spoistych i nie
mniejszy nk 2% w przypadku gruntdw niespoistych. Naleuwzgkdni¢ ewentualny wptyw kolejrii i
sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonyavannych robot na spetnienie wymageotyczcych
prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie ppstrobét ziemnych.

Zrodta wody, odstorte przy wykonywaniu wykopow, nalg uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalgy odprowadzt poza teren pasa robét ziemnych. Wszelkie kosztyzame z zabezpieczeniem
wykopéw przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Kpsetnaley oszacowé na podstawie wizji w terenie,
Dokumentaciji Projektowej i przewidZiev cenie ofertowej.
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5.8. Odkiady gruntu
5.8.1. Warunki ogélne wykonania odktadow

Roboty oméwione w tym punkcie dotycpostpowania z gruntami lub innymi materiatami, ktorestady
pozyskane w czasie wykonywania wykopow, a ktérelriy wykorzystane do budowy nasypéw oraz innych
prac zwizanych z tragsdrogowvy.
Grunty lub inne materiaty powinny byrzewiezione na odkiad,zeli:
— stanowj nadmiar ohgtosci w stosunku do objosci gruntéw przewidzianych do wbudowania,
- s nieprzydatne do budowy nasypOw oraz wykorzystanianych pracach, zwzanych z realizagjrobo6t
stanowgcych przedmiot zamoéwienia,
- ze wzgkdu na harmonogram rob6t nie jest ekonomicznie wirasee oczekiwanie na wbudowanie
materiatdw pozyskiwanych z wykopu.
Wykonawca mee przypé, ze zachodzi jeden z podanych agy przypadkow tylko wowczas, gdy zostato to
jednoznacznie okéone w dokumentacji projektowej, harmonogramie tdhb przez Zargdzajcego realizagj
przedmiotu umowy.

5.8.2. Lokalizacja odktadu

Jezeli pozwalaj na to widciwosci materiatdbw przeznaczonych do przewiezienia nétant] materiaty te
powinny by w razie maliwosci wykorzystane do wyréwnania terenu, zasypanigwoatsztucznych wyrobisk
oraz do ewentualnego poszerzenia nasypOw. Robotgowinny by wykonane zgodnie z dokumentaci
projektowy i odpowiednimi zasadami, dotygzymi wbudowania i zagszczania gruntow.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiargtofgi w sposob okrdony powyzej, materiaty te naley
przewiez¢ na odkiad.

Lokalizacja odktadu powinna Bywskazana w dokumentacji projektowej lub przez Zdzapcego realizagj
przedmiotu umowy. Jeli miejsce odkladu zostato wybrane przez Wykongwausi by ono zaakceptowane
przez Zarzdzapcego realizagj przedmiotu umowy.

Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyskayod: wtasciciela terenu.

Jeili odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym ngejdub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie on
usunkty przez Wykonaweg na jego koszt, wedtug wskazZarzydzapcego realizacja przedmiotu umowy.
Konsekwencje finansowe i prawne, wyni@g z ewentualnych uszkodzérodowiska naturalnego wskutek
prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejsbaizajas Wykonawe.

5.8.3. Zasady wykonania odktadow

Wykonanie odkltadow, a w szczeg6iobich wysokadé, pochylenie, zagszczenie oraz odwodnienie powinny
by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji tojeej lub okrélonymi na bigaco przez
Zarzgdzapcego realizag) przedmiotu umowy. Zeli nie okrélono inaczej, naley przestrzega ustalé
podanych w normie PN-S-02205:1998 to znaczy odfiadinien by uformowany w pryzra o wysokdci do
1,5 m, pochyleniu skarp od 1 do 1,5 i spadku korethy2% do 5%.

Odktady powinny b¥ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otag@an terenem. Powierzchnie odktaddéw
powinny by obsiane traw, obsadzone krzewami lub drzewami albo przeznacpanetytki rolne lub lgne,
zgodnie z dokumentagprojektowy.

Odspajanie materialu przewidzianego do przewieaiam odklad powinno IByprzerwane, o ile warunki
atmosferyczne lub inne przyczyny unieiiwiaja jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami sformutowainy
w tym zakresie w dokumentacji projektowej, ST lubgz Zaradzapcego realizacja przedmiotu umowy.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawcaipiew upewnt si¢, ze spetnionegwarunki okrélone w
punkcie 5.2. Jeeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na adiigrzez Wykonawg zajdzie konieczrig
dowiezienia gruntu do wykonania nasypow z ukopkaset tych czynniei w catdgci obchaza Wykonawe.

5.9. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopéw nidiwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspe&ktoadzoru wraz z odpowiednim
wpisem do dziennika budowy.
Przed przysfpieniem do rob6t naly oczysci¢ wykop zesmieci i odpadéw budowlanych. Zasypywanie wykopu
nalezy wykonywa warstwami o grubiei dostosowanej do pratej metody zagszczania gruntu, ktéra to
gruba¢ nie powinna przekracza

- przy zagszczaniugcznym - 20 cm,

— przy zagszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratoramd-cm.
Zasypki wykopow instalacyjnych wykoéa miejscowych piaskdw zagzczonych co najmniej tak jak grunty
rodzime (lub nasypy budowlane).
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5.10. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinnylprzez Wykonawg wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do bydoasypow mog by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wéwczas, gdy stanowinadmiar ohgtosci robo6t ziemnych i za zezwoleniem Inspektora Nadzo
Inwestorskiego.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykep nie kedagc nadmiarem objosci robét ziemnych,
zostaly za zgogl Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wywiezione pr¥égkonawe poza teren budowy z
przeznaczeniem innym zmibudowa nasypoéw lub wykonanie prac epgh umowy, Wykonawca jest
zobowhzany do dostarczenia réwnoiveej obgtosci gruntdow przydatnych zezrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwesegsk

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasyppewinny by wywiezione przez Wykonawcna odktad.
Zapewnienie terendéw na odktad naledo obowizkow Zamawiajcego, o ile nie okiono tego inaczej
w Umowie. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego z@onakazé& pozostawienie na terenie budowy gruntow,
ktorych czasowa nieprzydatitowynika jedynie z powodu zamargnia lub nadmiernej wilgotriai.

5.11. Wykonanie podktadéw z ubitych materiatéw sykich

Kruszywo powinno b§ rozkladane w warstwie o jednakowej grétip z zachowaniem wymaganych spadkéw
i rzednych wysokéciowych. Grubé¢ roziazonej warstwy linego kruszywa powinna bytaka, aby po jej
zagszczeniu oggnieto grubd¢ projektowan. Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy podsypki
nalery przystpi¢ do jej zagszczania. Nierowrigi lub zagtbienia powstale w czasie zggzczania powinny kiy
wyréwnywane na bigco przez spulchnienie warstwy i dodanie lub ugtiei materiatu, a2 do otrzymania
réwnej powierzchni. Zagszczenie naley kontynuow#é do osagnigcia wskanika zagszczenia 1,0 wedtug
normalnej proby Proctora, przeprowadzone] wedtugBR04481. Wskanik zag:szczenia naly okreslaé
zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy gruborsty material wbudowany w warswuniemaliwia
przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej préby Proctora, kontmalg:szczenia nalgy oprze
na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy dwepBN-
64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modulksztatcenia nie powinien przekraéza2. Wilgotng¢
kruszywa podczas zesgczania powinna lByrowna wilgotngci optymalnej z tolerangjod —20% do +10% jej
wartasci, W przypadku, gdy wilgotrié kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo naig
osuszy przez mieszanie i napowietrzanie, W przypadku, gdgotnos¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci
optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymiesza

5.12. Wymagania dotycgce zagszczenia gruntu

Zaggszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowychétobiemnych powinno spetriawymagania,
dotyczice minimalnej wart&ci wskanika zagszczenia 1s=0,92.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowycie maj wymaganego wskaika zagszczenia
to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nglge dogsci¢é do ww. wartdci Is. Jeeli wartcsci
wskaznika zagszczenia okrdone powyej nie mog by¢ osihgnicte przez bezpwednie zagszczenie gruntéw
rodzimych, to naley podj¢ srodki w celu ulepszenia gruntéw podéy umdaliwiajgce uzyskanie wymaganych
wartasci wskaznika zagszczenia.

Mozliwe do zastosowanidrodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do atagp Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Po zagzczeniu gruntéw pod fundamenty riglelokon& bada nosnosci podiaza (np. plys
statyczm). Prace przy wykonywaniu nasypow budowlanych paziapod statym nadzorem geologa. Dokéna
odbioru zagszczenia gruntow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne kontroli jakéci robét

Ogblne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogoélnej specyfikacji
techniczne;j.

Przed przysipieniem do robo6t ziemnych Wykonawca powinien spadgrawidtowaé wykonania robét
pomiarowych i przygotowawczych i prowadzsystematyczne badania kontrolne dostasczdjopie ich
wynikow do Inspektora. Badania kontrolne mglewykona& w zakresie i z cgwtotliwoscia gwarantujca
zachowanie wymagadotyczcych jakaci robét.

Wymiary wykopow w planie powinny léywykonane z doktadrigia + 10 cm. Ostateczny poziom dna wykopu
przed wykonaniem warstwy wyréwnawczej powinien¢ byykonany z tolerangj + 5 cm w stosunku do
rzednych projektowanych.

Zaggszczenie gruntu w dnie wykopu pod nowo wznogzanstrukcg powinno spetni@wymagania, dotyegce
minimalnej wartéci wskanika zagszczenia 1s=0,97, dla konstrukcji kubaturowych 95dla konstrukcji
ziemnych.
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6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania rob&iemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki bada i pomiar6éw kontrolnych w czasie wykonywania rokimnych nalgy wpisywa do:
— protokotéw odbioréw rob6t zanikggych lub ulegajcych zakryciu,
— dziennika budowy.
Przy wykonywaniu wykopéw powinny Byprzeprowadzone nagtujace badania:
— sprawdzenie wymiaréw,
— sprawdzenie zgodsoi rodzaju gruntu oraz aktualnego stanu poziomu wdgluntowych z danymi
podanymi w dokumentacji technicznej,
- odwodnienie wykopow,
- sprawdzenie zabezpiedz&ozpat),
— sprawdzenie zagzczenia gruntu w wykopie.
W czasie wykonywania wykopéw konteohad przebiegiem prac w zakresie ich geometrii powiprowadzi
stuzba geodezyjna Wykonawcy.

6.3. Sprawdzenie jakéci wykonania wykopdw i koryt

Sprawdzenie wykonania jakm wykopOw polega na kontrolowaniu zgodobz wymaganiami okigonymi
w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji pidmvej. W czasie kontroli szczegdlnwag: nalezy zwroci
na:

— odspajanie gruntdw w spos6b nie pogargaajch wiasciwosci,

- prawidtowas¢ wytyczenia robot w terenie,

— przygotowanie terenu,

— rodzaj i stan gruntu w podia,

- wymiary wykopéw,

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

6.4. Sprawdzenie zagszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadzae sha podstawie wynikéw podanych w dokumentach kdmypah oraz przez
przeprowadzenie wyrywkowych baddezpdrednich. Badania zggzczenia wykonywane w czasie odbioru
przeprowadza siw gérnych warstwach korpusu ziemnego dgbgkasci okoto 1,0 metra powej jego korony,

a w dolnych warstwach, tylko w przypadku, gdy zatfowatpliwosci, co do widciwego zagszczenia gruntu
w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogolnej sfikaciji technicznej.
Jednostlk obmiarow rob6t zwiyzanych z wykonaniem rob6t ziemnych jest metréseany [m3], metr
kwadratowy [m2], tona [t], kurs.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
techniczne;j.

Odbidr powinien polegana sprawdzeniu zgodém z rysunkami dokumentacji projektowej i postanemami

niniejszej specyfikacji technicznej.

Roboty ziemne uznaje ¢sza wykonane zgodnie z dokumentaprojektovs, jezeli wszystkie wyniki bada

przeprowadzonych przy odbiorach okazaly agjodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonatie

jednego elementu robot ziemnych okazatonsezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznajeainiezgodne
z dokumentag projektovsg i Wykonawca robét zobowrany jest doprowadéi roboty do zgodni z

wymaganiami i przedstawije do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opgganwyzej sytuacji nie
podlegaj zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatnag¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagdlne.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstaayasymbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkeka zagszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarteitzewod6éw wodoggowych i kanalizacyjnych

- Warunki techniczne wykonania.
PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geaiadme - Czs¢ 2: Rozpoznanie i badanie pogio
fundamentowego.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dzz 2002r. Nr 106 p0z.1126) z fyoejszymi zmianami
(ostatnia zmiana z 2003r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.200&rsprawie dziennika budowy, moata

i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszeniawieraapcego dane dotygze bezpiecaestwa pracy

i ochrony zdrowia.

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 200% sprawie bezpiecastwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z20WNr 48 poz. 401).

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobemdny do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych
w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST omOéwiono wymagania dotyce wykonania i odbioru robét w zakresie pagté podktadow
z zapraw i betonu, ktére zostawykonane w ramach dokumentacji projektowe] dlaaxéa pn. ,Modernizacja
Brzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa blogeracyjnego wraz z centralsterylizatorna w
Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich e&i oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne]

Roboty w zakresie wykonywania pokry konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyc

45262001 Specjalne roboty budowla, inneniz dachowe
45262304 Betonowani.
45262359 Betonowanie bez zbrojer.

1.2. Zakres stosowania

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoviem dokument przetargowy i kontraktowy przy zldcan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ zxyodne z obowizujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione popej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

Beton zwykly - beton o gptasci w stanie suchym wkszej niz 2000 kg/m3 i nieprzekraczaiej 2600 kg/m3,
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnegoakdjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich skladnized zwjyzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikéw raingch i ewentualnych dodatkéw przechgozxh przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podiare — warstwa zagzczonych materiatdw sypkich.

Podktad — warstwa wyrowmga lub spadkowa.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia wszelkich robét geinych z wykonaniem

podktaddw i podiay z zapraw i betonu. Zakres niniejszej ST obejmujkonanie:

- wylewek podtég na gruncie oraz wylewek posadzkowych
Wylewke betonovwg wykona: ze spadkiem min. 1% do kratidiekowej
Wylewki samopoziomujce gr. 0,5 cm wykoréadla posadzki Ppl, Pgl, Pg2

— posadzki betonowej przemystowej z betonu c25/3@B,@etm ze zbrojeniem rozproszonym, czyli
polipropylenowym w iléci 2 kg/m3, dla: Posadzki: Ppl, Pgl, Pg2

- wylewke betonowy przemystow wyréwnujca z betonu ¢25/30 gr. (min 5cm dostoséwe budowie) ze
zbrojeniem rozproszonym, czyli polipropylenowym iesci 2 kg/m3. Wyréwnujca poziom posadzki
(sprawdz¢ na budowie) w zalmosci od miejsca do poziomu +/-0,00mgcknie z warstwami
wykonczeniowymi. Wylewk wykona dla: Pgl, Pg2, Pcla

- wylewki betonowej z betonu C12/15 zbrojonej siatitalows §2,5mm o oczkach 15x15cm gr.8cm, dla
posadzki: Pgla

— wszelkich innych warstw wyréwnagych i podkladéw z zapraw i betonu zwénych z niniejsg
inwestycj.
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1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Technicz8&)(oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty konieczsw na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechaniajost@ o zamowionym
zakresie i g integraln czescia umowy, a wymagania w nich zawartg sbowizujagce dla Wykonawcy.
Wykonawca nie mze wykorzystywa bledow w Dokumentacji Projektowej lub ich ponijaO ich wykryciu
powinien natychmiast powiadoéninspektora, ktéry w porozumieniu z projektantenkalta odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty itdazone materiaty winny Byzgodne z Dokumentagj
Projektows i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w ST uieane § za wartdci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okilenego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw musgzby¢ jednorodne i wykazywazgodndé z okreélonymi wymogami, a rozrzuty tych
cech nie mog przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadidy roboty lub materialy nie
beda w pelni zgodne z DokumentacProjektovy lub ST i wplynie to na zmianparametrow wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winnydgiezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa
na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Do wykonania podigy i podktadéw z zapraw i betonu mpdy¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiatgyte do wykonania betonu musposiadéa aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadd@olskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawayska przed zastosowaniem
wyrobu akceptae¢j Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego maiteriat danegozrodta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdagozrodia. Jeeli materialy z akceptowanegoodia

s3 niejednorodne lub nie zadawalegj jakdci, Wykonawca powinien zmiefi zrédto zaopatrywania
w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinigyt dokonywany wedtug wymaga w sposob okrdony
aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
2.2.1. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze aladgo kruszywa zwyklego nale kierowa sie
postanowieniem ogélnym normy PN-EN 206:2014-04 oPdd-EN 12620+A1:2010.
Do wykonywania elementéw zewtnznych naley stosowa kruszywo o mrozoodporioi klasy F1.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnarunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wynmgalla
wody stosowanej do wytwarzania mieszanki beton@neg podaje metody oceny przydairiovody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzy z kadej dostawy musi speliawymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012
oraz PN-EN 206-1.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musk ljolaczone potwierdzenie zgodiw badz tez certyfikat
zgodndci z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikgejtest). Kada partia dostarczonego cementu
przed jej ayciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uayskceptagj Inspektora nadzoru. Zakazuje
sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (sildsfeieli nie ma pewnéi, ze dostarczany jest tam, tylko
jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Jeli nie przeprowadza si bada wytrzymalgciowych cementu przed jegozyciem, to w przypadku
podejrzenia,ze rozpoczt si¢ proces starzenia, nale skontrolowg ewentualny jego stopiezwietrzenia,
przejawiajicy sk powstawaniem waej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem rsgopijndgci cementéw,
tzn. reakcji 4czenia sj cementu z wilgoai zawarg w powietrzu. W celu oceny, czy dany material nadsj
jeszcze do iycia naley przeprowadzi nastpujgce badania:
a) jezeli cement zawiera grudki daje sé tatwo rozgnié¢ w palcach lub rozpadgje s¢ w wodzie, mana
go wywaé¢ do betonu pod warunkiem ziiszenia ildci cementu, aby wskaik cementowo-wodny
c/w byt wyzszy o 10% w stosunku do pierwotnie petggo,
b) jesli cement zawiera grudki niedgie st rozgnig¢ w palcach i jednocZeie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przésigo na sicie o oczkach kwadratowych
wielkosci 2mm; jezeli grudek jest nie wicej niz 30% w stosunku gzarowym, to przesianego cementu
mozna wy¢ — po uprzednim sprawdzeniu wytrzymaobetonu.

2.2.4. Chudy beton
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Beton powinien b§ przygotowany na wle betoniarskim i dostarczony 2#wiadectwem zgodrioi

z zatwierdzon przez Inspektora nadzoru receptukazda partia betonu winna posiadatest producenta oraz
swiadectwo zgodnixi z receptus. Wymagania co do szczekwd i mrozoodpornéci wg PN-EN 206:2014-04,
tji.. naspkliwos¢ nie wieksza jak 4% mrozoodporéd przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek
wytrzymalaici nie wickszy od 20% po 150 cyklach zamaaia i rozmraania.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z ialzajgca normy PN-EN 206-1:2003 Beton — & 1:
Wymagania, wtéciwosci, produkcja i zgodni.

2.2.5. Impregnaty

Nalezy stosowad impregnaty i preparaty gruntige zgodnie z dokumentagprojektow.

2.2.6. Zaprawy ochronne i naprawcze konstrukcji bonowych

Zaprawy ochronne i naprawcze stoséwgodnie z zaleceniami producenta i dokumentpapjektow.

a) mineralna zaprawa antykorozyjna i warstwa szczepoabardzo wysokiej przyczepsw do stali i betonu,
odporny na dziatanie mrozu, do naktadania na paeferie pionowe i poziome, zapobiegzag korozji.

b) grubowarstwowa polimerowo-cementowa zaprawa do avagr reprofilacji konstrukcji betonowych, do
wzmachiania i odbudowywania konstrukcji betonowydb, nakladania w warstwach o grébio4-60mm,
chemoodporna, ogranicaap przenikanie C§& zapobiegajca karbonatyzacji betonu, wodoodporna,
paroprzepuszczalna, do naktadania na powierzchmi@mowe i poziome, odporna narodowisko
siarczanowe, odporna na dziatanie mrozu i solidziigcych.

c) cienkowarstwowa polimerowo-cementowa drobnoziaanshprawa do napraw i reprofilacji konstrukcji
betonowych, do zwkszania grubé&i otuliny zbrojenia i odbudowywania konstrukcji tomowych, do
naktadania w warstwach o grulep 2-5mm, chemoodporna, ogranicgag przenikanie C§) zapobiegajca
karbonatyzacji betonu, wodoodporna, paroprzepuszazalo nakladania na powierzchnie pionowe i
poziome, odporna riodowisko siarczanowe, odporna na dziatanie mraali iodladzajcych.

3. SPRAET
3.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest zobowkany do uywania jedynie takiego spyti, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych roboét i ézie gwarantow& przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadkuaku ustal® w wymienionych dokumentach,
zasady pracy spgtu powinny by uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadaaestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wynafy do wykonania robdt musi Byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotow&zi do pracy. Wykonawca dostarczy, nlanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego
kopie dokumentéw potwierdzajych dopuszczenie sgitm do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jeeli przewiduje s mazliwos¢ wariantowego iycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorgkie swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj
Wybrany sprzt po akceptacji, nie ni@ by pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkow technologicznych,
nie zostan przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszzanrobét. Wykonawca jest zobligowany do
skalkulowania kosztéw jednorazowych sgitz w cenie jednostkowej robdt, do ktérych ten sgpriest
przeznaczony. Koszty transportu sgitznie podlegaj oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do robot musgkorzyst& z nas¢pujacego spretu:
— mieszarki do zapraw,

— betoniarki wolnospadowej,

— przenagnych zbiornikdw na wog

— drobnego sprtu do rozkladania mieszanki betonowej,

- polewaczek do piegnacji betonu,

- elektronarzdzi.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 41



B-01.02.01 - PODL@A | PODKLADY Z ZAPRAW | BETONU

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano wezi ,Wymagania ogolne” pkt 4 specyfikacji technicgne
Materialy workowane naly zabezpieczy w odpowiedni sposéb przed zawilgoceniem, na fdodioych
paletach.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyerido czasu, gdy ¢ola one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczerzawhowaty swaj jakos¢ i whasciwosci oraz byty dosipne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiedg@rzechowywanie materiatbw musi¢ sodbywa
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danegeriatu oraz w sposéb skutecznie zabezpiecygjrzed
dostpem o0s06b trzecich. Wszystkie miejsca czasowegalsidania materiatbw powinny bypo zakdczeniu
robét doprowadzone przez Wykonawdo ich pierwotnego stanu.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Materiaty workowane

Materiaty workowany powinien l&yzabezpieczony przed zawilgoceniem, przemwny na foliowanych paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mas: betonowy nalezy transportowé srodkami nienaruszagymi jednorodnéci masy, nie doprowadzgj do
segregacji masy. Czas trwania transportu i jegaamizgcja powinny zapewrfiadostarczenie do miejsca
ukladania masy betonowej o takim stopniu ciétitojaki zostat ustalony dla danego sposobucgacgenia

i rodzaju konstrukcji. Do transportu nayestosowa mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie
i ukladanie mieszanki betonowej mma wykonyw& przy pomocy pompy do betonu lub innyérodkow
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestgsk Stosowanigrodkow transportu bez mieszalnika
jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyerido czasu, gdy dola one potrzebne do
wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczerzachowaty swaj jakos¢ i wiasciwosci oraz byly dosfpne
do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiegrzechowywanie materiatdbw musi¢ sbdbywa
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danegeriatu oraz w spos6b skutecznie zabezpiecyarzed
dostpem o0s6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowegalsidania materiatdw powinny Bypo zakdczeniu
robot doprowadzone przez Wykonawdo ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Wykonywanie podtay mozna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potizienego wpisem
do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykeape g tak’e w nocy konieczne jest wcgeejsze
przygotowanie odpowiedniegoswietlenia zapewniarego prawidiowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczestwa pracy.

5.2. Wykonanie robot
5.2.1. Podtaze - piasek zaggzczony

Grunt nagny — piasek o oké&onej grubdci, ukladany warstwami i ze@gzczony na mokro wykonywa
wg ST ,Roboty ziemne przy wykonaniu wykopéw”.
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5.2.2. Podkiad z chudego betonu

Podktady z betonu wykonywagodnie z ,ST - Betonowanie konstrukcji” wg prdjelkonstrukcji. W miejscach
okreslonych projektem wykonapodiaze ze spadkiem.

Mieszank chudego betonu dcisle okre&lonym uziarnieniu, zawarfoi cementu i wilgotnéci optymalnej
nalezy wytwarz& w mieszarkach stacjonarnych, gwaragtygch otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka
po wyprodukowaniu powinna Byod razu transportowana na miejsce wbudowania, as&@p zabezpieczony
przed segregagji nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudegonibetée mae by wykonywana wtedy,
gdy temperatura powietrza spadia peni5°C, gdy podige jest zamarzete oraz podczas opaddéw deszczu.
Wykonywa® jg naleey w jednej warstwie o gruBoi od 10 do 20 cm po zaggczeniu. Po rozi@niu i
wyprofilowaniu mieszanki naky rozpocac jej zagszczenie. Zagszczenie podbuddéw o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpogz sie od nizej potazonej kravedzi i przesuwdé sie pasami podinymi,
czgsciowo naktadajcymi sk w strore wyzej potazonej krawgdzi podbudowy. Pojawiage s¢ w czasie
walowania zarienia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinmy¢ natychmiast naprawione przez
zerwanie warstwy w miejscach wadliwie wykonanychpe#s gicbokas¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo
przez $ciecie nadmiaru, wyréwnanie i zesgczenie. Powierzchnia zgmgczonej warstwy powinna ndie
prawidtowy przekrdj poprzeczny i jednolity wygl.

5.2.3. Szlichta cementowa

Szlichta cementowa jest mieszantementu portlandzkiego z piaskiem w proporcji P8. rozrobieniu wog
konsystencja jest plastyczna. Szlichtylewat nalezy migdzy listwami kierunkowymi, zacieéai wygtadza
paa. Podczas schetiia podktad si kurczy, dlatego jego powierzclnnalezy podzielt dylatacjami. Wylewka
przez pierwsze 10 dni wymaga zigihia wod. Catkowity wytrzymald¢é mechaniczg uzyskuje si dopiero po
28 dniach. Zaleca girozprowadzanie materiatu drewniglub metalowy tata. Grubdgé¢ podktadu cementowego
uktadanego na izolacji termicznej lub akustyczriej maze by mniejsza ni 3,5-4 cm. Jdi taka grubdc¢ jest
wymagana, naley dokona zbrojenia wylewki.

5.2.4. Wylewka betonowa

Przygotowanie podia

Przed przysipieniem do prac istnigfe podiae oczyci¢. Szczeliny i wgksze spkania istniegcego podkiadu
nalezy wyreperowd np. stosujc zapraw wyrownujca. Podiaza betonowe mugzmie¢ co najmniej 6 miesty,
a jastrychy cementowe - co najmniej 4 tygodnielgoatnas¢ nie wicksz niz 2% - przed ukfadaniem wylewek.
Dylatacje

W przypadku wykonywania podktadu zwanego z podiem, naley przenié¢ ewentualne dylatacje
wystepujgce w podiau tak aby pokrywaty siz nimi dylatacje w wykonywanym podktadzie. Przegdamiem
jastrychu nalgy wykona dylatacje oddzielgpe od scian i innych elementéw stoggj specjalp tasme
dylatacyjry bagdz pasy styropianu najlepiej o grumd 10 mm. Krawdzie wolne wylewanego obszaru nale
zabezpieczy przed sptywaniem wylewki i fezastosowadylatacg oddzielajca od ogranicznika.

Uktadanie siatek zbrojeniowych

Roziazy¢ plansze siatki stalowej - kda plansza ma diugé okoto 2,40 m. Wjz&t je ze sob, az do otrzymania
pozadanej powierzchni (plansze powinny zachdédza siebie na szerog®jednego oczka lub 15 cm). Nale
zachowa odlegia¢ minimalnie 2,5 cm midzy planowanym brzegiem wylewki i siatkaby zapewrdi otuline
zbrojenia betonem. Zbrojenie uktada wiewrgtrz pol utworzonych przez profile dylatacyjne.

Przygotowanie mieszanki

Suchy mieszank nalery wsypywa stopniowo do pojemnika zawiegapgo odpowiedgiilos¢ czystej, chtodnej
wody, mieszajc recznie lub mechanicznie za pomoavolnoobrotowego mieszadta,z ado uzyskania
jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Odstavei czas dojrzewania wyn@sy 5 minut i ponownie doktadnie
wymieszéa.

Wykonanie wylewki

Przygotowan zaprawg nalery uklada& pomidzy listwami kierunkowymi, zgodnie z dokumentapyojektov,
z zachowaniem odpowiednich spadkéw. Nadmiar zaprémsiggna¢ tata po prowadnicach i po wginym
zwigzaniu zatrzé powierzchng paa.
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5.2.5. Impregnaty

Nalezy kazdorazowo stosowasie do zalecé producenta.

5.2.6. Zaprawy naprawcze

W trakcie inwentaryzacji nie stwierdzono rys nawaejach. Po rozstawieniu rusztowaalery doktadnie
obejrzé elewacg. W razie stwierdzenia rys nale wykona dodatkowe zabezpieczenia elewacji przed
przystpieniem do ich ocieplenia. W odptach co 0,15 metra nale w bruzdach wykonanych w poprzek
peknie¢ wklei¢ za pomog specjalistycznej zaprawy gy srednicy 12mm ze stali nierdzewnej. #@ petow
musz siegat min. 0,5m od miejscagfniccia elewaciji.

5.3. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obogziek zapewnienia wykonania badé&boratoryjnych przewidzianych nogm
PN-EN 206:2014-04 oraz gromadzenie, przechowywaok@azywanie laynierowi wszystkich wynikow bada
dotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w g&ci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;.

6.2. Badania w czasie rob6t

Dostarczone na plac budowy materiaty pglé&ontrolowa pod wzgédem ich jakéci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustadi kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem naz Kontrola jakéci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiayaby posiadaj:

- Certyfikat na znak bezpieazstwa wykazujcy, ze zapewniono zgod§é z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmjch oraz wiéciwych przepiséw i dokumentow
technicznych.

— Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéci z Polsly Normg Ilub aprobat techniczg,
w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowionolskie@j Normy, jezeli nie § objete certyfikacy
okreslong wyzej.

— Na sprawdzeniu wigiwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstaavie thada doraznych.

Wyniki badar materiatbw powinny by wpisywane do dziennika budowy akceptowane przespdktora

budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadow wyréwnawczych i spadkowych powifny¢ przeprowadzane w sposob uiiwiajacy

ocere wszystkich wymagaa w szczegolniei:

- zgodndci z dokumentagj projektove i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przeze¢daginy
i pomiary),

— stan podtay na podstawie protokotéw batlanicdzyoperacyjnych,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstaleillaraciji zgodnéei lub certyfikatéw zgodriei
przeditazonych przez dostawcow.

Prawidtowaci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

- réwndsci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodniestalonym spadkiem przyzyciu dwumetrowej
laty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinngkazywa& przeiwitow wiekszych nk 2 mm,

- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poij lub pochylonej nie powinny przekra¢Zzamm
diugcéci taty i 5 mm na catej diugei lub szerokéci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikéw bada

Wszystkie materiaty musgzspei& okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, etdykazug
odstpstwa od postanowteST powinny zostarozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogollne zasady obmiaru robét podano wsce ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczngednostk
obmiarow wykonania podtay i podktadéw z zapraw i betong 87, m?.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru podktadéw

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano wsck,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbior podtazy

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do wykonania podktadéw. zéd
odbidr podiga odbywa si po dhwzszym czasie od jego wykonania, nai@odiaze oczyci¢ z zanieczyszcze

8.3. Odbior podktadow

Odbiér nastpuje po stwierdzeniu zgodém ich wykonania z zamOwieniem, ktdrego przedmidiredla
dokumentacja projektowa a tak dokumentacja powykonawcza, w ktérej podapeusgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgoéhavykonania wyktadzin stwierdzaesina podstawie poréwnania wynikéw
bada kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiamioldrancjami podanymi w pozostatych punktach.
Podktady powinny b§ odebrane, jdi wszystkie wyniki bada kontrolnych g pozytywne.

Odbiér powinien obejmowasprawdzenie:

- wytrzymaldci podktadu nasciskanie i zginanie przez ocgrdaboratoryjnie przeprowadzonych prébek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywaniadtpb

- réwndsci podktadu,

- odchylex od ptaszczyzny poziomej lub oklenej wyznaczonym spadkiem za porpabvu metrowej faty
i poziomicy, odchylenia mierzyz doktadnécia do 1 mm,

- wygladu zewrtrznego przez ocenwzrokows,

- prawidlowasci uksztattowania powierzchni,

- prawidtowasci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskuwegch,

- prawidtowasci wykonania spadkow.

Odbiér gotowych podktadéw powinien bpotwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzaiwosci usungcia,

- stwierdzenia zgodroi lub niezgodnéci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platna¢ za wykonane roboty odbywai¢ bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z btarem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, $@iavosci, produkcja i zgodni.
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu —$€4e Oznaczenie wytrzymaioi.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu ¢$€3: Oznaczenie czaséwagania i statéci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu ¢$€8: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement - &% 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodwo dotyczce cementow
powszechnegozytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjikgobierania probek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych $eilmosci kruszyw - Cgs¢ 1: Oznaczanie skiadu

ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie kansji z betonu - Cg¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkéw.

PN-M-47850:1990 Deskowania dla budownictwa monofitego - Deskowania uniwersalne -
Terminologia, podziat i gltdbwne elementy sktadowe.

Instrukcja ITB 156/87  Wytyczne wykonania rob6t budano-montaowych w okresie obnonych
temperatur.

Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdai za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyege wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjactielbetowych, ktére zostanwykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medggp w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z
centralny sterylizatorni w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowigCPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletopobktow
45200000-0 budowlanych lub ich e#ci oraz roboty w zakresiegnierii
ladowej i wodne.

Roboty w zakresie wykonywania pokriykonstrukcji dachowych i

45260000-0 inne roboty specjalistycz.

4526200-0 | Specjaistyczne roboty budowlarinne niz dachow.
45262317 Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeapot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugamnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnipgwvnaé, ze podstawowe
wymagania bda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania natpade déwiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

W ramach prac przewidujegsivykonanie nagpujacych robot:
a) prace pomocnicze i towarzyse obejmujce:

- wszelkie dziatania zabezpieczeg i organizacyjne oraz opracowania projektowegiodnienia, ktérych
zakres i potrzeba wykonania wynika z technolpgiyjetej przez wykonawga majce za zadanie
bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie podstawowych,

- wykonanie drég dodatkowych, drég dojazdowych na ¢radowy, nie uwzgtinionych w dokumentacji
projektowej, a nagpnie ich rozebranie i upagdkowanie terenu zeiego na potrzeby wykonania tyeh
drég,

- utrzymanie obszaru realizacji rob6t w wadjhym stanie suchym (odwodnienie terenu),

- przeprowadzenie wymaganych pomiar6w i lielddoratoryjnych.

b) prace podstawowe, w sktad ktdrych wchpdz

- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowanigciwgich materiatow,

- dostarczenie i montawtasciwych do wykonania prac maszyn i gizen,

- przygotowanie elementéw zbrojenia — prefabrykatpjuskie lub pojedyncze ¢y,

- kontrola jakdciowa przygotowania podia konstrukciji,

- wykonanie nieztdnych elementéw deskowav przypadku, gdyassone konieczne,

- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanimetedw zbrojenia konstrukcji o odpowiednich,
okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach,

- wykonanie kotwienia elementéw zbrojenia do poalt systemem kotew zgodnie z dokumentac
projektows.

c) w przypadku odstoncia petdw zbrojenia natey je oczyci¢ z rdzy do stopnia czysto Sa 2,5 wg DIN
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1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogoblne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t omoéwiono w punkcie géinej specyfikacji technicznej.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodédz dokumentagj projektows, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cé&do rob6t zwizanych z wykonaniem moria zbrojenia konstrukcji
zelbetowych i betonowych, a w szczegdirio

- mont&, przestawianie i demoritausztowa, niezkednych do wykonania prac podstawowych,

- wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, kazieych do wtéciwego (zgodnego z wymogamizngu
technologicznego dla danego materiatu) wykonanac miotyczcych zakresu podstawowego — manta
zbrojenia konstrukcji,

- przygotowanie podt@ wraz z kontral jakosci przygotowania,

- dostarczenie wszelkich nieginych elementéw zbrojenia (pojedynczetyr prefabrykaty konstrukcji) oraz
ich monta na miejscu realizacji prac podstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktéy nalezy przedstawit w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawic trakcie budowy musi liyzgodna z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikaciji Technicznej. Dodatkowo wykomavdostarczabedzie nasipujgce informacje:

a) Rysunki robocze wymagane przez zdeapcego realizagjumowy.

b) Program badaoraz protokoty z badadotyczacych kontroli jakdci przygotowania podia.

c) Deklaracje zgodrii partii materialtow gotowych (wyrobéw budowlanyct® stosownymi dokumentami
odniesienia, potwierdzgjymi dopuszczenie danego materiaddisystemu do stosowania w budownictwie
na terenie RP.

d) Swiadectwa jakéci przedstawione przez producenta wyszczegdlniodalszej czsci opracowania.

e) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez produgestésowanych materiatow, wyszczegélnione w dalszej
Czesci opracowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania tych robét oraz ich zgodtoz umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zaizapcego realizagj umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii gdzapcego realizagj umowy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoine

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, onodw w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powotdlywa sie w scisle wyznaczonym do tego celu miejscu
na budowie.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Stal oraz pety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcjielbetowych natey stosowa wytacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi
lub aprobatami technicznymi.
Prety, kregi i wyroby odwingte z kegu powinny by oznaczone informacjami dotygz/mi: postaci wyrobu,
numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz kigshnicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowepstwa
wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-93011:1996ta¥dci mechaniczne i technologiczne dla walcowki
i pretéw powinny odpowiadawymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.
W celu skrécenia cyklu realizacji budowy, zapewidelepszej jakéci produkowanych elementdw, redukcji
odpadéw i zwgkszenia bezpiechstwa pracy zaleca esiprzeniesienie produkcji elementéw zbrojenia
do statych zaktadéw wytwérczych.
W niniejszej inwestycji wykorzystuje izbrojenie oraz material do wykonania strzemionsti A-lll o
parametrach:

— spajalna,

- klasa cagliwosci C,

- fu =500MPa.

Szczeg6ly co do rodzaju stali do zbrojenia posaiimggh elementéw konstrukcji ol§la dokumentacja
projektowa i wskazania w ST: ,Betonowanie konstjiikc
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2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny byczyste, pozbawione trwatych i pylowych zabrudzsowierzchni,

peknigé, pecherzy, naderwai rozwarstwieé.

Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalneg pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia gkmigcia

widoczne golym okiem. Wady powierzchniowe takie jaksy, drobne tuski i zawalcowania, wtenia

niemetaliczne, wery, wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sy dopuszczalne:

- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcovgketiow gtadkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i ptéw zebrowanych osrednicy nominalnej do 25 mm,
z& 0,7 mm dla pstéw o wickszychsrednicach.

Dopuszcza si stosowanie ptéw pokrytych cienk zgorzeli i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie

pretdw powinno odbywa sie za pomog metod nie powoddgych zmian we wkciwosciach technicznych stali i

gabarytow uwebrowania. Z tego faktu zalecae stzyszczenie ptow nasgpujagcymi metodami: ¢cznie,

mechanicznie, przyayciu elektronargdzi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metadaramicznymi.

2.2.3. Odbiér stali na budowie

Prety zbrojeniowe naley dostarcz§ na budow w postaci kggow lub petdw prostych w wizkach. Pgty proste

powinny mie diugasé:

- 10-12 m jeeli w zamdwieniu nie przedstawiono innej wymagadkjgcsci, okrellona w zamowieniu z
dopuszczalpodchytg + 100 m.

- prety diuzsze nk 12 m mog by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytwprev kazdej zamdéwionej partii
dopuszcza §i6% masy mtéw o diugdci mniejszej od zamawianych.

Odbidr stali na budowie powinien dylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé gopatrzony kaly
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- $rednig nominalra,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkatdej wigzki
czy kregu.

Wyglqd zewnretrzny petdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinier¢imastpujacy:
na powierzchni ptéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszcze

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegoetdw i ozebrowania powinny si miescic w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normachpgavowych,

— prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mmna 1 m
diugaici preta.

Prety dostarczone na budew postaci kggdw oraz szpul naky wyprostowé przed rozpoggiem zbrojenia.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podzialem wg
wymiaréw i gatunkow. Ich rozstaw nie powinienchyickszy niz 1,5 m dla pgtéw o srednicy mniejszej kil2 mm
oraz 2 m dla ptéw osrednicy wekszej nkz 12 mm.

Sktadowanie innych materiatbw wykorzystywanych dorofenia powinno by zgodne z zaleceniami ich
producentow.

2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu rgleprzed wbudowaniem zbatla
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),

— nasuwaj Sic watpliwosci co do jej wtdciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

W przypadku stosowania ¢iéw prostowanych przez przeganie, niezbdne jest przeprowadzenie bada
kontrolnych wi&ciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru Inwesiiego.
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2.2.6. Ksztattowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowdisztattownikdw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowa elementéw, ktére miaty zmienigrgeometr. Ksztattowniki przed zamontowaniem najeoczysci¢ z
luszcacej st rdzy, zabrudzé z zaprawy, zatluszcdei innych zanieczyszchiemogicych powodowa brak
przyczepnéci lub korozp elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia goelngci materialu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obgrak wymient materiat na petnowartoiowy.

2.2.7. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosugespawanie elektryczne przyyciu elektrod otulonych EA-146

wg PN-M-69430:1991. Zagticzo mana stosowa elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 ®

elektrody grubootulone przeznaczone do spawaniatideiji stalowych natanych na obairenia statyczne i

dynamiczne.

Elektrody powinny mié:

— za&wiadczenie jakéi,

- spetnig wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny¢ lggodne z wymaganiami obaujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.8. Drut montazowy

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.gaatkowego.

2.2.9. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowaai

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstjdch zelbetowych powinny by wykonane zgodnie

z wymaganiami dla konstrukcji stalowych i normaRudkiadki dystansowe, korki, zabezpieczeniackov pretow

i inne wyroby przeznaczone do zabetonowania powlytydopuszczone do stosowania. Wkiadki tymczasowe,
majce za zadanie podtrzyhaleskowanie, pty, przewody i inne elementy przewidziane do zahbetania,
powinny:

- by¢ wystarczajco wytrzymate i sztywne, aby mogly zach@isztalt podczas betonowania,

- ufatwia® zamocowanie w sposob uniehwiajacy zmiarg potazenia podczas ich uktadania i betonowania.

Elementy te nie powinny jednak:

— Zawierd& skladnikow, ktére magwptywat negatywnie na beton lub na zbrojenie,

- wprowadzd nieprzewidzianych oddziatywiana konstrukgj,

— pogarsza cech funkcjonalnych i trwaégi konstrukcji,

- powodowa zarysowa i uszkodzé powierzchni,

- utrudnia uktadania i zagszczania mieszanki betonowe;j.

Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansdwgdoetonu i tworzyw sztucznych. Podktadki
dystansowe mugay¢ przymocowane do piow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotygze sprztu omowiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji teatzmej.

Sprzt wywany przy przygotowaniu i morta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanyctwmien
spelni@ wymagania obowzujgce w budownictwie ogélnym. W szczeg@obwszystkie rodzaje spgial, jak:
gictarki, zgrzewarki, spawarki powinny &gprawne oraz posiafléabryczr gwarang i instrukcg obstugi. Sprat
powinien spetid wymagania BHP, jak przykladowo ostongbatych i pasowych ugdzer mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne afilstugi powinny b§ specjalnie oznaczone. Sgrzten
powinien podlega kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budovdsoby obstuguce sprzt powinny by
odpowiednio przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mma wykonywa recznie (pety o niewielkichsrednicach) lub te mechanicznie.
Prostowanie mechaniczne odbyw&ie powinno przy pomocy przystosowanych do tego ceddcarek.

3.3. Ckcie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mana dokonywa recznie (przy matej iléci stali) lub mechanicznie. Najgxiej wwywane urzdzenia
to:
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- nozyce eczne,
— nozyce mechaniczne,
— nozyce o napdzie hydraulicznym.

3.4. Gkcie stali zbrojeniowej

Ciccia stali mana dokonywa recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub medzamie. Najczsciej
uzywane urzdzenia to:

- Jgigtarka eczna,

- gigtarka mechaniczna,

— nozyce o napdzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagiikkechnicznej.

4.2. Transport materiatow

Prety do zbrojenia powinny Hy przewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposob zapewsug;
unikniecie trwatych odksztale¢eoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie m® by transportowaniegcznie lub za pomaczurawia, w poziomej pozycji, przy
wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim roz&a Dla petéw o dlugdciach mniejszych i 6m
dopuszcza sipodnoszenie pionowairawiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee prowadzenia prac zyganych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogpl
specyfikacji technicznej.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do alexgptprojekt organizacji i harmonogram robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakicheda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny¢bwyprostowane. Haki, odggia

i rozmieszczenie zbrojenia naje wykona wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowiermy
PN-EN 1992-1-1:2008. 4gczenie pgtow nalery wykona& zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-
1:2008. Skrzyowania petdw nalery wigzaé drutem mgkkim, spawé lub lczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, monta odbiér zbrojenia powinien odpowiatlevsymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy
i gatunki stali winny by zgodne z dokumentagprojektows.

5.4. Czyszczenie mtow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry, lunych ptatkdw rdzy, kurzu i blota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone fadbejra mazna opald lampami benzynowymi lub czgi¢
preparatami rozpuszcaaymi ttuszcze. Stal natarg na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nale zmy
wody stodly. Stal zablocom i pokryty tuszcaca sie rdzy, oczyszcza si szczotkami drucianymiecznie lub
mechanicznie 417 tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu halsprawdzi wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzanmazna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmvta sk strumieniem cieplej
wody. Mazliwe s rdwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe]j akngane przez Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie petow

Prostowanie powinno Bydozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jestcigine urgdzenie ograniczage
napezenia lokalne lub gdy zostala zaaprobowana procquiasiowania.

Podczas prostowania powinny doprzestrzegane ograniczenia doggez granicznych temperatur oraz promieni
prostowania. W wyniku tych zabiegdw w odksztalconpimszarze nie powinny wygfi¢ rysy i pknigcia.
Dopuszczalna wiellkd miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi fynmDopuszcza siprostowanie gtow

za pomog kluczy, miotkéw scianek.
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5.6. Cicie pretdw zbrojeniowych

Ciecie petow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazasesporzdzenie w tym
celu planu cicia. Brzegi po eciu powinny by czyste, bez naderwagradu i zadzioréwzuzla, naciekéw i
rozpryskOw metalu po ¢tiu. Miejscowe nieréwniei zaleca g wyszlifowat.

5.7. Odgekcia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni #ywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajeetabNr 23 normy
PN-EN 1994-2:2010.

Na zimno na budowie moa wykonywé odgkcia petdw o érednicy d< 12mm. Pgty o srednicy d > 12mm
powinny by odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania gdw naley pamitac o minimalnych promieniach giia petéw. Promienie te nie powinny by
mniejsze od wskazanych w pasiej tabeli, w celu uniketia uszkodz& zbrojenia.

Tabela 5.1 Minimalndrednica trzpienia giarki

Haki, zagecia, ptle Prty zaggete lub inne pgty zakrzywione
Rodzaje Srednica peta - @ Grubdg¢ minimalnej otuliny betonowej,
pretow P prostopadle do ptaszczyzny zaga

>100m >50m >50m

® < 20mm ®=20mm oraz > 70 oraz > 30 orazs3®
Prety gtadkie | 2,50 50 100 100 150
Prety 40 70 100 150 200
zebrowan

W miejscach zagt i zaltama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pity
zbrojenia rozejganego, naley stosowd srednie zagecia rowry co najmniej 20d.

Wewretrzna srednica odgicia strzemion i partdw mortawych powinna spetnéawarunki podane dla hakow.
Przy odbiorze hakdéw i odgfi pretdw nalery zwrdci szczegdla uwag na ich zewstrzmg strorg. Niedopuszczalne
s3 tam gkniecia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
5.8.1. Wymagania ogéine

Uktadanie pgtoéw rozpocaé nalezry po utazeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalgy umieicic w deskowaniu w taki sposob, aby zapeéwprawidliowe otulenie ptow przez
mieszank betonow. Zbrojenie nalgy wykona& w sposéb trwaly, niedopuszczalna jest zmiana iodejl
zbrojenia w takcie monza.

Elementy takie jak: grusé otuliny, dlugd¢ zakotwiei, rozstaw pgtdw, lokalizacja odgic i zagk¢ pretdw musz
bezwzgtdnie zosta wykonane zgodnie z dokumentapjojektowg obiektu. Nie dopuszczaestadnych odsfpstw
od wyzej wymienionych elementéw Neadg pamktac, iz elementy zbrojenia uklonego wczéniej nie mog
kolidowat z dalszym montgem zbrojenia.

Do montau pretow nalezry stosowa drut wigzatkowy, dopuszczagrowniez taczenia pgtdw za pomog spawania
punktowego — pod warunkierze w dokumentacji projektowej nie zakazano stosoaveaimetody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny pglestosowa podkitadki dystansowe. Rozstaw podkiadek, xale
wykonat zgodnie z dokumentagcprojektovs.

W konstrukcji mana wbudowa stal pokryy co najwyej nalotem nie tuszgeej st rdzy. Nie mana wbudowa
stali zattuszczonej smarami lub innyénbdkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogoablodzonej, stali,
ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wswietle petow i powierzchni przekroju elemengglbetowego powinna
Wynosi co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtébwnego fundamentow i padpasywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor magphn

- 0,05 m - dla ptow gtownych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtdbwnego ram, belek, pgaw, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, padéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezgednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokaé w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest choglpemivykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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5.8.2. Montowanie zbrojenia

Montaz konstrukcji stalowych naly wykonywa zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy konstrukcyjowinny
by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. Wedkgm stadium montaur konstrukcja powinna miezdolng¢
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznyoraz obcizeniami montaowymi, sprztem i
materiatami. Roboty natg tak wykonywd, abyzadna cgs¢ konstrukcji nie zostata podczas maonigprzecyzona
lub trwale odksztatcona.
Stale paiczenia elementéw konstrukcji powinny dywykonane dopiero po dopasowaniu stykow
i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezatesj jej czsci.
Prety zbrojenia naliey taczy¢ w sposéb okrdony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniw mfarunkow:
— zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
— nie naley podwieszéi mocowa do zbrojenia deskowiapomostow transportowych, ydzer wytworczych i
montaowych,
— monta zbrojenia z pojedynczychgiéw powinien by dokonywany bezpoednio w deskowaniu,
— monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca siykonywa: przed ustawieniem szalowania bocznego,
— zbrojenie plyt pgtami pojedynczymi powinno By ukladane wedtug rozstawienia¢fiw oznaczonego
w projekcie,
— dla zachowania wkgiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpigradktadami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubm rownej grubéci otulenia.
Skrzyzowania petdw naley wiazat drutem wizatkowym, zgrzew@lub aczye tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, #ywa st do hczenia pgtow o srednicy do 12 m, przgrednicach
wiekszych nalgy stosowa drut osrednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow ngle fagczy¢ wszystkie skrzgowania petdw naragnych
ze strzemionami, a pozostatycktomw — na przemian.
Nalezy tak zorganizow&a prae, aby elementy sktadowe byly dostarczane w zy@yen porzdku,
a w szczegoélnmi w komplecie dla kadego odcinka - od e#ci najwickszych do najmniejszych elementow
sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie ezpieczenie speu oraz materiatdw niezddnych do
wykonania rob6t. Wszystkie ksztattowniki i inne ewdly powinny spoczywana belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy Kkonstrukcyjne naje przemieszczaa z naleyts ostraznoscia. Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowawie warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw
konstrukcyjnych.
Wykonawca winien bezwzglinie opracowa obliczenia budowlane dotygze wszystkich czynrioi
montaowych, ktére udokumentyuw szczegolnéci:
- wytrzymalai¢ punktéw podnénikowych,
- stateczn& w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lubcgglaeymi usztywnieniami za pomgc
odciagbw, jezeli okaze sk to konieczne),
- strzatki montaowe wewntrzne zwjzane z fazami monia, itd.
Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji malevykonywa ze stali o takich samych wiswosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeribezpiecz§ przed wypadrgiciem. W pofczeniachsrubowych
zaktadkowych szczelina w styku nieslnym nie powinna przekragz& mm. Otwory nasruby zaleca i
dopasowywaé za pomog przebijakéw a w razie konieczsw rozwiercd.
Wykonawca winien posiadawszelkie pozwolenia i wykoda wzmocnienia niezline do ustawienia i
manewrowania zvigéw, jak rownie do manewrowania specjalnych konwojéw na tereniektdw budowlanych
juz ukonczonych lub znajdggych s¢ w poblizu.

5.8.3. Padczenia spawane

Polczenia petdw znajdowa sie powinny w miejscach dla ktérych ¢mms¢ preta nie jest catkowicie wykorzystana,
dlatego te polyczenia pgtdow nalery wykonywa zgodnie z dokumentacprojektowg budynku.

W przypadku czotowego spawaniacidw zgodnie z norgn PN-EN 1992-1-1:2008 zalecag selektryczne
zgrzewanie iskrowe. Dopuszcza spawanie tym sposobem dla wszystkich gatunkéw gdhak ograniczeniu
podlegasrednica zbrojenia zgodnie z tafped.1. Tym samym ograniczeniom podlega spawanie vaokwe.
Grubai¢ spoiny pachwinowej, o ile nie zostata cfoma w innym opracowaniu, zgodnie z narPN-EN 1992-1-
1:2008 zaleca giprzyjmowa nie mniejsz niz 0,3D.

Tabela 5.1. Dopuszczalne klasy, gatunki stali émednice pgtdéw taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa sta Srednica peta [mm]
A-0 6,0 + 4(
St3¢ 55+ 4
St3Sx 55+ 1
St3SY 55+ 2
18G: 6,0 + 3.
A-lll 6,0 + 3.
A-IIIN 6,0 + 4(
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W przypadku pajczenia nakltadkowego, elementeyozhcym mae by ptaskownik, jak réwnig pret zbrojeniowy.
Zakres stosowania pmizen zakladkowych podano w tablicy 5.2.

Tabela 5.2. Dopuszczalne klasy, gatunki stali éragnice petéw taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa, gatunek sti Srednica peta [mm]
A-0, St0¢b 6,0 + 4(
A-l, St3&-b 5,5+ 4(
A-l, St3S*-b 55+ 1
A-l, St3SY-b 55+ 2
A-l, M8G2-b 6,0 + 3.
A-ll, 20G2Y-b 6,0 + 2¢
A-lll, RB400W 6,0 + 3.
A-llIN, 20G2VY-b 6,0 + 2
A-llIN, RB500W 6,0 + 4(

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami sz&@kl5 mm powinny b§ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszcze oraz nie powinny wykazywa rozwarstwi@ i rzadzizn widocznych gotym okiem. gk
ukosowania, poteenie i wielké¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkiypnuje s¢ wediug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczelimiedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz
od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@é spoin mae by wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopzszst grubdé

mniejsz;

- 5% — dla spoin czotowych

- 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarflijevady te mieszcg sie w granicach grubimi

spoiny. Niedopuszczalng pekniccia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrébka spoin,

— przetopienie grani,

- wymagan technologt spawania,

moze zaleat Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dzienbiudowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny dyykonane tymi samymi elektrodami co spoiny korstyjne,

- wady zewgtrzne spoin mgna naprawi uzupetniggcym spawaniem,

- peknigcia, nadmiern ospowatéc¢, braki przetopu, ¢cherze nalkey usuné przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

W przypadku trudni w wykonaniu pajczer spawanych dopuszczg stosowanie pakzer mechanicznych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
techniczne;.

Kontrola jakdci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzemgodndci z dokumentagj projektows oraz
podanymi powyej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przetbhowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na bugdpmalery przeprowadi nastpujace badania:
- sprawdzenie zgodsoi przywieszek z zaméwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— préba rozcigania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 74386200
Do badania nafsy pobra minimum 3 prébki z kadego kegu lub wizki. Probki naley pobr& z r&znych miejsc
kregu. Jakeé¢ pretow naley ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik pozytywny.
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Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obaijg nasépujace wymagania:

— liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza 25% ogélnej ich liczby na tym
precie,

— rdznica w rozstawie ngtdzy pretami gtéwnymi nie powinna przekragza 0,5 cm.

Nie dopuszcza siwiekszego odchylenia ni0,5mm na 1m diugai od linii prostej.

6.3. Tolerancje

Tolerancje grubgi otuliny zbrojenia betonem
Odchytki potazenia zbrojeniasc w stosunku do wysokoi elementu h:

dla h< 150mm Aplus= +10mm Aminus= -10mm,
dla h =400mm Aplus= +15mm Aminus= -10mm,
dla h>2500mm Aplus= +20mm Aminus=-10mm.

Dopuszczalne odchytki dla otuliny zbrojenia fundatdev i elementéw betonowych w fundamentachznao
zwigkszy¢ 0 15mm, odchytki ujemne pozostdjez zmian.

Tolerancje odlegkzi w swietle miedzy prtami

Odchytki odlegtdci w swietle miedzy prtami s1 wynosz
-5mm <Asl < nie okréla sk przy s1 = 20mm,

- 0,25D < Asl < nie okréla sk przy s1 > 20mm.

Tolerancje diuggxi pretow

Tolerancje odchytki ogdinej diugoi pretdw zbrojeniowych 11 wynosz
-10mm <Al1 < 10mm przy® < 20mm,

-0,50 <A1l <10mm przyd > 20mm.

Tolerancje odg¢, zage¢, pohczer spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstaprgtow
i zakltadow petow.

Tolerancje 12 wynosg

-12mm  <Al2 < 12mm przy 12 1000mm,

-30mm <AI2 < 30mm przy 12 > 1000mm.

Tolerancje diugéri zaktadow i zakotwik
Dopuszczalne odchyiki diugai 11 zakladow i diugéci zakotwigi pretow wynosa:
0,00mm <Als < 5D.

Tolerancje rozstawu strzemion gpw w piytach
Dopuszczalne odchytki wynogz
-10 mm <As < 10mm.

Dopuszczalne odchytérednicy zagi¢ pretow
Dopuszczalne odchytkrednicy zagi¢ D wynosa:
0,00 mm <AD < 10.

Tolerancjesrednicy petow
Tolerancje $rednicy petdw zbrojeniowych powinny kiy zgodne z normami przedmiotowymi dlactomw
do zbrojenia betonu z przedmiotpaprobad techniczag.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji najesprawdzt czy wszelkie pgty tagcznikowe w zaczach konstrukcyjnychiruby,
wkiadki i marki g wtasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza ryaprawdzt gruba¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaréw robét omowiono w punkcie 7 ogolinej gfikacji techniczne;.

Jednostl obmiarow jest 1 tona. Do obliczania nalexci przyjmuje s¢ teoretyczag ilos¢ (t) zmontowanego
uzbrojenia, tj.4czm dhlugas¢ pretdw poszczegolnyckrednic pomngona odpowiednio przez ich magednostkow
(tm). Nie dolicza s stali wytej na zakltady przyatzeniu petdw, przekladek montawych ani drutu
wigzatkowego. Nie uwzghnia s¢ tez zwiekszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretow o srednicach wgkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogllne zasady odbioru robot

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru rob6t oméwiono w punkcig@8lioej specyfikacji technicznej.

8.2. Odbidr robdét zanikajacych i ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robot zanikagych lub ulegaicych zakryciu .

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienhikiowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacj
projektow i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o ngkin robot.

8.2.2. Zakres rob6t

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgagrodokumentagj

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruegje wszystkie
pomiary i badania (z uwzglnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 Sty gazytywny wynik.

8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér kaicowy odbywa s po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadaerudzienniku budowy
zakaiczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwoleniapditora nadzoru na rozpecie betonowania
elementdw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polegana sprawdzeniu:

— zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentagjrojektovy,

zgodndci z dokumentagj projektows liczby prtow w poszczegodlnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowdci wykonania hakoéw, zkz i dlugdci zakotwieh pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia naly sporadzi¢ protok6t, w ktérym powinny zostapodane numery rysunkéw roboczych
zbrojenia, wszystkie odgistwa od projektu, informacje o usetiu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz
wniosek o dopuszczeniu do betonowanidli fakowe wys¢puja do dokumentaciji naly dolczy¢ odpisy lub
wykazy dokumentéw zezwalgjych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek rigistosci z wymaganiami nalky podp¢ dzialania majce na celu
sprawdzenie rimosci elementow konstrukcyjnych i spetnienia funkdjiektu zgodnej z projektem. Naie tez
niezwtocznie zawiadondilnspektora Nadzoru oraz Projektanta, odpowigdgjo za konstrukejobiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za wykonane roboty odbywai¢ bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z stovrem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-93011:1996 Stal konstrukcyjna €3¢ i prety kwadratowe walcowane na goo na butle do
gazow technicznych i @iieniowe zbiorniki state.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie kahgji z betonu - C&¢ 1-1: Reguly ogdlne i
reguty dla budynkéw.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Mukir wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na agor ze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopcwy

PN-M-69430:1991 Elektrody stalowe otulone dpawania i napawania. Ogoélne badania
i wymagania.

PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wadyaty spawanych. Nazwy i oldlenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogéw oltenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgzeiny do odpowiedzialsoi za spetnienie wszystkich wymagarawnych w
odniesieniu do zywanych opatentowanych audzen lub metod.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona DE



B-01.02.03-KONSTRUKCJE STALOWE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B -01.02.03

KONSTRUKCJE STALOWE

SPIS TRESCI

. WSTEP
. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNO SCI

. PRZEPISY ZWIAZANE

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 57



B-01.02.03-KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymaganiaydmce wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalotyydctére zostan wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjasBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)
Grupa Klass Kategorie Opis

45200000-9 Rolg budowlane w zakresie wznoszenia kompletr
obiektow budowlanych lub ich ¢&ci oraz w zakresie #ynierii
ladowej i wodne]

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyt

45262405 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyj

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdaoym podstaw do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

Zawarte w niniejszej specyfikacji zalecenia obepnujvszystkie czynni@i umaliwiajace i majce na celu
wykonanie pelnego zakresu prac gmnych z wyrobem konstrukcji stalowych elementowwvarsztacie oraz
montau na miejscu realizacji budowli w ramach robot bu@mych przy realizacji zadania, ktérego dotyczy
przedmiotowa ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej SJzjodne z obowkzujagcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat podstawowy — materiat shcy do wbudowania na trwate w wykonywggkonstrukcg.

Materiat pomocniczy — materiahtlz wyréb niezlgdny w celu prawidtowego wykonania robét w ramacbcpsu
technologicznego, zyzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcji.

Wyréb — efekt kaicowy prawidtowo zrealizowanego procesu technolaowggn zwjzanego z wykonaniem danego
elementu konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologicmagcy na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikéw zewtrznych wywotugcych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegtementu.

Dostawa elementu gotowego — zakres czycinawigzanych z zapakowaniemadz innym zabezpieczeniem
wyrobu gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymitrakcie jego przemieszczania, zaladunkiem na
odpowiedniesrodki transportu, przewédz do miejsca wbudowaniazainstalowania elementu jego roztadunek oraz
wszelkie czynnéci zwigzane z dokonaniem stosownych odpraw celnych mnych czynnéci natury prawnej lub
urzedowe] a niezbdnych w celu przeniesienia prawa wila&ioelementu z dostarczapgo na odbiokc
(Zamawiajcego).

1.4. Zakres robo6t obgtych ST

Ogolne wymagania dotygee robét oméwiono w punkcie 1.4 ogélnej specyfikeaghnicznej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem zakresu

prac okrélonych w punkcie 1.2, a realizowanych w ramach gnzietowego zadania obejmij

- zakup i dostarczenie odpowiednich materiatéw,

- wyréb warsztatowy konstrukcji stalowych element&@abezpieczenie antykorozyjne wykonane zgodnie z
wymogami,

- kontrola jakdciowa wykonanych konstrukcji obejnagia ocern doktadngci wymiarowej wykonanych
elementéw w aspekcie dochowania tolerancji wymiar@eeny wizualnej jakii i estetyki podczen
spawanych oraz jakoi zastosowanego materiatu,

- dostarczenie wykonanych elementéw na plac budowy.
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1.5. Dokumentacja, kt6l nalezy przedstawic w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawe trakcie budowy musi kiy zgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Dodatlo wykonawca dostarczabedzie nasgpujace
informacje:
1) Rysunki robocze wymagane przez adwapcedo realizagj umowy.
2) Program badaoraz protokoty z badiadotyczcych kontroli jakdci polaczen poszczegélnych elementéw
konstrukcji, kontroli jakéci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.
3) Aprobaty techniczne materiatéw i wyrobéw wbudowywelm na state w konstrukcpudowli stanowicej
przedmiot umowy.
4) Deklaracje zgodnwi z podstawowym dokumentem odniesienia dla posgitagch partii materiatéw i
wyrobow dostarczanych na budpw przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania onm@wi w punkcie 2 ogdlnej
specyfikacji technicznej.
Nalezy stosowa materiaty zgodne z Dokumentagjrojektowvs.

2.2. Elementy stalowe
W ramach niniejszej inwestycji naewykona& monta nastpujacych elementow:

2.2.1. Nadpraa stalowe

W miejscu wyku pod przekucia zapewnigie komunikagj oraz wykucia pod nowoprojektowane drzwi i okna,
nalezy w miejscu wskazanym w dokumentacji projektoweqd nowe nadprza stalowe. Stalowe nadpz®
osadz¢ w istniepcych scianach i zabezpieczyantykorozyjnie oraz przeciwparowo do stopnia R120 np.
poprzez malowanie farbami ogniochronnymi lub obugawptyt ognioochronnych. Stal konstrukcyjna S235.

2.2.2. Stalowa konstrukcja wentylatorowni

Pomieszczenie wentylatorowni przewiduje sia dachu bloku operacyjnego. Pomieszczenie o wyctia
14,30x20,60cm dizie posiada konstrukcg stalows krokwiowo ptatwiows oparg na stalowych stupach i
stalowychsciankach obwodowych.

Stalowe elementy konstrukcyjne ramy wykoéree stali klasy S235. Krokwie dwugstowe o0 rozpgjtosci 2 x
I=6,90 wykona& z dwuteownika IPE 200 w rozstawie 1,97-2,15m. é¥akalenicovy o rozpetosci 20,80cm
wykona z dwuteownika HEA220 (pgéznie ptatwi wykona jako spawane — spoina doczotowa z blachami —
miejsce §czenia w odlegleci 1/5 od podpory). Oczep riiance obwodowej wykoraz rury prostoktnej
150x100x4mm. Gtdéwne stupy podpiegeg ptatew kalenicowvwykona z rur kwadratowych 140x140x5.6mm.
Stupki w scianie obwodowej wykortaz rur kwadratowych 100x100x4mm, roziu& obwodowo w rozstawie
co ~3,00m. Stenia potaciowe wykortawg systemu sten zastosowanego w dokumentacji projektowej —
diugai¢ pojedynczego egna 1=4,00m. Pokrycie dachu wyka@na blachy trapezowej T50 gr. 0,8mm, zgodnie z
ST: ,Przykrycia z blachy trapezowej”. W miejscu otwwania dachu wykogavymiany stalowe z ceownikéw
C140.

Elementy stalowe zabezpieczgntykorozyjnie zestawem powtok epoksydowych (2xstvea podkladowa + 2x
warstwa wierzchnia w kolorze zgodnym z projekterchdektury) oraz przeciwogniowa do stopnia R30 (np.
poprzez obudowptytami gipsowymi).

Stal konstrukcyjna S235.

2.2.3. Podkonstrukcja stalowa pod agregat

Pod oparcie agregatu wody lodowej o masie 3,6 tdwdry usytuowany jest na dachu nalewykona
podkonstrukaj w formie ramy stalowej z rur kwadratowych 140x140Mn o wymiarach w planie 236x413cm.
Podkonstrukej mocowa do stropu nad parterem przy pomocy 4 kotew M12ejaklych nazywicg. Calasé
zabezpieczy antykorozyjnie zestawem powilok epoksydowych (2xdkpad +2x warstwa wierzchnia). Stal
konstrukcyjna S235.
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2.2.4. Stalowe zadaszenia na véejem

Nad kadym wejciem do budynku naky wykona wspornikove konstrukcg stalowy pod zadaszenie. Wysgj
wspornika ok. 1,5m.

Giowne elementy konstrukcyjne z rury prostimej RPA120x60x4mm mocowane dciany konstrukcyjnej na
$ciggi M16 (przewierty wykonana przelot), szone w kadym przsle pretami fil2mm z§rubami rzymskimi.
Ptawie stalowe z rur prostginych RPA80x40x4mm oraz RPA60x40x4mm z uksztattoemnspadku od
budynku. Caté¢ zabezpieczy antykorozyjnie zestawem powlok epoksydowych (2xikbad +2x warstwa
wierzchnia). Stal konstrukcyjna S235. Pokrycie pgta z polineglanu.

Dodatkowo nad rampnalery wykona zadaszenie zaluzji przeciwstonecznych; rozstaw belek s=90cm.

2.2.5. Drabiny

Dojscie na dach pawilonu bloku operacyjnego i centjalaterylizatorni naley zrealizow& poprzez
zamontowanie drabiny o konstrukcji stalowej.

Drabina powinna spetntgponizsze wymagania:

Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkd&eetinicznych, jakim powinny odpowiadaudynki
i ich usytuowanie Dziat Ill. Budynki i pomieszczeRiozdziat 9. DGfia i przejcia do urzdze: technicznych §
101 Drabiny i klamry

1. W wyjagtkowych przypadkach, uzasadnionych wezi@mi wytkowymi jako dogcie i przegcie miedzy
réznymi poziomami mog stuzy¢ drabiny lub klamry, trwale zamocowane do konstjiukc

2. Szerokdg¢ drabin lub klamer, o ktérych mowa w ust. 1, poveinmynosé co najmniej 0,5 m, a odgty
migdzy szczeblami nie madoy¢ wicksze nk 0,3 m. Poczynaf od wysokéci 3 m nad poziomem podtogi,
drabiny lub klamry powinny hy zaopatrzone w uggzenia zabezpieczgje przed upadkiem, takie jak
obrecze ochronne, rozmieszczone w rozstawie nieksgym ni 0,8 m, z pionowymi pgtami w
rozstawie nie wakszym ni 0,3 m.

3. Odlegta¢ drabiny lub klamry odciany kydZz innej konstrukcji, do ktérejasumocowane, nie nie by
mniejsza nt 0,15 m, a odlegkd obreczy ochronne od drabiny, w miejscu najbardziej @ aoddalonym,
nie maze by mniejsza ni 0,7 m i wiksza nk 0,8 m.

4. Spoczniki z balustradpowinny by umieszczone co 8-10 m wysdkodrabiny lub cigu klamer. Gérne
konce podianic (bocznic) drabin powinny Bywyprowadzone co najmniej 0,75 m nad poziomsaiaj
(pomostu), jeeli nie zostaty zastosowane inne zabezpieczenedprpadkiem.

Kolorystyka drabiny: Antracyt RAL 7015.

2.2.6. Dodatkowe konstrukcje mocujce

Konstrukcje mocowane do wspornikw profilowanychngoukcji scian dla wyj¢ wod-kan, montau
negatoskopéw, monitorow medycznych paneli kontedéktrycznej, szaf na nici chirurgiczne wykonane z
wysokiej jakdci stali o grubéci min. 2 mm.

2.4. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyyciu elektrod otulonych EA-

146 wg PN-91/M-69430. Zagiczo mana stosowa elektrody ER-146. Elektrody EA-146 g0 elektrody

grubootulone przeznaczone do spawania konstrukgiowych naraonych na obazenia statyczne i

dynamiczne. Elektrody powinny ndie

— zawiadczenie jakéi,

— spelnig wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny¢ lggodne z wymaganiami obaujacych norm i
wymaganiami producenta.

Spawanie powinno odBysiec metod, 135 (elektrod topliwa w ostonie gazu aktywnego).
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3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania dotygze sprztu, jego uytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogolnej specyfikacji
technicznej.

Sprzt i maszyny uywane przez Wykonawcdo transportu materiatéw i wdzen, niezlgdnych przy realizaciji
prac zwazanych z transportem, mowgan i demontzem zamknjcia remontowego musi bezwgdhie spetnia
wymogi odpowiednich przepiséw w zakresie bezpi#ésiea i higieny pracy i przepiséw o ruchu drogowymn (
przypadku maszyn samobig/ch poruszajcych sé po drogach publicznych). Stosowane maszyny ddrenia
musz bezwzgtdnie posiada okreslone prawem dokumenty dopuszegag do wykonywania rodzajow pracy,
do ktérych Wykonawca zamierza je zastos@iveaich typ i rodzaj naf wyspecyfikowa w planie organizacji
pracy.

3.2. Wymagania szczegétowe

Rodzaje sprgu wywanego do wykonania pelnego zakresu praczaviych z warsztatowym wykonaniem
konstrukcji stalowych oraz transportem elementovmstaikcji oraz wyrobow gotowych pozostawia slo
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zalzagcym realizaci umowy, przy zachowaniu odnagego s¢ do
tych drugich wymogu bezwzglnego spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w pimi&l. niniejszej ST,
dotyczicych dopuszczenia stosowanych maszyn ddku. Bezwzgédnie koniecznym jest réwniespetnienie
warunku nieprzekraczania dopuszczalnych ptegi na drogach psstwowych i lokalnych znajdagych sé w
obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sgiizmaszyny lub narzizia nie gwarantgpe zachowania wymaga
jakosciowych rob6t i przepiséw BIOZ zostarprzez zargdzapcego realizag) umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

Elementy konstrukcyjne magoy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitstdtecznéci. Dostawa mgze
odbywa sie dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspekiransport pionowy za pomgc
dzwigu.

4.2 Wymagania szczego6towe

Elementy i wyroby gotowe oraz materialy niedhe do wykonania elementéw wchadgch w sktad
przedmiotowych robét mima przewoz dowolnymi srodkami transportu dobranymi przez Wykonawic
zaakceptowanymi przez zadzapcego realizag) umowy. Przedmiotowy transport b zostd wykonany
zaréwno drog ladows jak i drogy wodrg Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw halerzeprowadzi
zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu dmwgm, ze szczegélnym uwzglnieniem zachowania
warunku nie przekraczania dopuszczalnych naciskéwandla okr&lonych kategorii drég oraz ohgen
obiektbw mostowych i przepustdw, a przypadku transp wodnego @bokasci trakcyjnych szlaku
wystepujagcych na trasie planowanych przejazdéw (ohaek ustalenia mdiwosci realizacji poszczegdélinych
rodzajow transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykareyest bezwzgtinie odpowiedzialny za wszelkie
szkody wynikle w efekcie zaniedbbawigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych, odmjgcych w tym
zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe aglprzewozé w sposéb eliminuaicy ryzyko ich uszkodzenia lub
deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nglezatem je transportowapouktadane na odpowiednich
przektadkach eliminapych maliwos¢ zarysowania powtok antykorozyjnych wykonanych warsztacie, w
ktérym konstrukcje i wyroby zostaty wykonane. Ladlmw trakcie przewozu nalg bezwzgédnie zabezpieczy
przed maliwosciag przemieszczaniaespo powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadupkey wzyciu sprztu
uzywaé zawiesi i tdm z widkien naturalnych lub syntetycznychdb oktadzin gumowych zabezpieczeaych
przed uszkodzeniami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6lne

Ogdblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zawianych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5
0golnej specyfikacji technicznej.

Przed przysipieniem do produkcji lub do morita czy to w warsztacie, czyzea placu budowy, konstruktor
winien upewnt sie, ze plany dotycace tych rob6t uzyskaly zgedArchitekta i Inspektorow Nadzoru orae
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoddanozostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien poczgniwszelkie starania, aby upewnsie, iz monta konstrukcji mana
przeprowadzi na placu budowy bez potrzeby ewzpi@jszych napraw na miejscu, powaglyich opé&nienia
lub wplywajgce na jaké¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonanevzaodw fabryce, jak i na placu
budowy winny by bezwzgtdnie sprawdzane przez producenta. Szkielety kdkggtristalowych nalgy
produkowa zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winby¢é nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do pmizer srubami o duej wytrzymaldci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obroble plastyczg elementéw konstrukcyjnych nale przeprowadz przy zastosowaniu takichrodkéw
ostraznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty stopniowo i w sposéb gity oraz nie powodowaty ani
peknie¢, ani rozdat, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grgbio Bardziej wskazana jest obrébka na prasach
anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie diuggci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalewykona przy pomocy ngyc, pity lub
palnika gazowego. €tia powinny by czyste, bez znieksztalteani pknie¢. W zwigzku z tym, cicia
wykonane ngycami nie wymagaj juz obrobki przecinakiem czy targszlifiersks. Jezeli jednak czsci zlaczne
pozostag widoczne po zamontowaniu, ostre kealzie naley doktadnie ukosow@lub wykrawa.

Elementy 4czone winny dobrze przystawado siebie. Powierzchnie styczne rngledokladnie oczyszéi
szczotlg lub piaszczark

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnygtzéne przy pomocyrub o duej wytrzymaitdgci naley
podd& piaskowaniu zgodnie z obayiujaca normy, doktadnie wyszczotkowai odtiusci¢, oczyci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa(chybaze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyra zgodt na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typugoaknia).

W przypadku wysfpienia jakichkolwiek zakléade w czasie robét (wadliwa regulacja maszyn, niguoitae
manewrowanie operatoréw spta), Generalny Wykonawca jest ugemy za jedynego odpowiedzialnego i
winien temu zaradgj ponoszc przy tym wszelkie koszty. Powinien on réwhnidostarczy Architektowi i
Inspektorom Nadzoru imiennaviadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawazayowno w zakladzie
produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z nani

Roboty prowad#i naleey pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy zhaa@niem zasad sztuki
budowlanej oraz przepis6w w jej zakresie. Przedquiein realizacji konstrukcji zalecagssprawdzt warunki
montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji dic wymiarowych. W _przypadku pasowania
elementéw na monta, ubytki ochrony antykorozyjnej nadeuzupetné.

5.2. Przygotowanie do wykonania robét

Przed przysipieniem do prac montawych naley sprawdz stan fundamentow oraz reperow wytyaegih
osie i linie odniesienia erdnych obiektu.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych naly wykonywa zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne pawyiby
oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. Wzétgm stadium montas konstrukcja powinna miezdolnag¢
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznyomnaz obcizeniami montaowymi, sprztem i
materiatami. Roboty naty tak wykonywa&, aby zadna czé¢ konstrukcji nie zostala podczas momnta
przecizona lub trwale odksztalcona.

Stale padczenia elementow konstrukcji powinny dywykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezalej jej czsci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukejiesy
wykonywa ze stali o takich samych wizwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po oseilz
zabezpieczy przed wypadriciem. W pofczeniachsrubowych zaktadkowych szczelina w styku nieggnym
nie powinna przekracza2 mm. Otwory naruby zaleca si dopasowywé za pomog przebijakow a w razie
konieczndci rozwierc#.
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5.4. Cigcie

Brzegi elementow stalowych pogciu powinny by czyste, bez naderdagradu i zadziorowzuzla, naciekOw i
rozpryskdw metalu po etiu. Miejscowe nierownixi zaleca si wyszlifowec.

5.5. Pojczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami sz&f@kl5 mm powinny b§ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszcze oraz nie powinny wykazywa rozwarstwi@é i rzadzizn widocznych gotym okiem. gk
ukosowania, poflzenie i wielk@¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytidypmuje sé wedtug
wihasciwych norm spawalniczych. Szczelimigdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosovi@
wicksz od 1,5 mm.

Rzeczywista grukig spoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo doppazsi grubcé
mniejsz 0 5% — dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostaly

Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarflijgvady te mieszcg sie w granicach grubii
spoiny. Niedopuszczalng pckniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, @iehie grani, wymagana technologia spawaniazemo
zalect Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziembudowy.

Spoiny szczepne powinny byykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstgjne. Wady zewgtrzne
spoin mana naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomiastkmiccia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu,
pecherze nalgy usuné przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.6. Pojczenia nasruby

Dlugos¢ srub powinna by taka aby mgna bylo stosowa mazliwie najmniejsa liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunkuwe gwint nie powinien wchodiw otwor gebiej jak na dwa zwoje. Nakiki i by srub
powinny bezpérednio lub przez podktagkdoktadnie przylega do hczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe netek i podktadek przed montam pokry warstwy smaru.Sruba w
otworze nie powinna przesuwaie ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy konstrukcji zabezpieazgntykorozyjnie.

Kategoria korozyjnéci konstrukcji stalowej — C3.1 srednia.

Elementy stalowe natg oczyéci¢ poprzez piaskowanie — przygotowanie powierzchn2 SAvg 1ISO 8501-02.
Zabezpieczenie konstrukcji winng fidbywa w wytworni.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogodlnej specyfikacji
technicznej.

Szczegbtowe wymagania dotyce przeprowadzenia ocen, bada odbioréw stalowych konstrukcji
budowlanych okrda norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowidyi za peta kontrole jakdci
rob6t, materiatow i urdzer. Wykonawca zapewni odpowiedni systerradki techniczne do kontroli jakKoi
rob6t na terenie i poza placem budowy. Wszystkidab&a i pomiary kda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez ngstki posiadajce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukgcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdizepodlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

- wihasciwosci wytrzymatgciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do stalev element montawy,

- prawidlowas¢ rozmieszczenia i wiellégi otworéw podruby montaowe,

— jakos¢ i spos6b przygotowania brzegdéw elementéw do speayan

- jakos¢ polczen spawanych w zakmosci od kategorii palczenia i klasy konstrukcji spawanej,
- wymiary wykonanych elementéw moutavych,
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— ksztatt wykonanych elementéw montavych,
— jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej grzerozp i przeciwpaarowe, a w szczegolsci
sprawdzenie jaki czyszczenia mechanicznego i grétigpowtok zabezpieczagych.

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukciji

W trakcie montau konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— osadzenie elementow kotglych w podporach,

— rozmieszczenie elementéw moiavych i ich wzajemne poi@nie w pionie i w poziome,
— polgczenia montzowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygeze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogolnej sfikaciji technicznej.
Jednostl wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robdt zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru
koncowego — wg opisu jak ngj:

- odbiér robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,

— odbiér kaicowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalmegny rzeczywistego wykonania robot w odniesieratioth
ilosci i jakosci. Odbior kawcowy konstrukcji powinien obejmowasprawdzenie i ocendokumentow kontroli i
bada z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czygkamana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obgaujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnéci powinny by sprawdzone:

— podpory konstrukciji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos¢ materiatéw i spoin,

— stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
— stan i kompletn& pofgczen.

W protokole odbioru spogzlzonym z udziatem stron procesu budowlanegozggdeda& co najmniej:
— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje ok#étajagca komplet wymaga

- dokumentacje stwierdzgja zgodné¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru cgsciowego,

— parametry sprawdzone w obegaickomisiji,

— stwierdzone usterki,

- decyzje komisiji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee rozliczé za wykonane prace oméwiono w punkcie 9 ogolnejcHileci
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowaoestrukcji z betonu. G#¢ 1-1: Reguly ogoélne i
reguty dla budynkéw.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlaffarunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggor ze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopclvy

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stedootulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
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PN-75/M-69703
PN-EN ISO 6892-1:2016-09

PN-84/H-9300

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07

PN-EN 10079:2009
PN-EN 10163-1:2007

PN-73/H-92127

PN-EN ISO 16120-2:2017-04
PN-EN 10056-1:2017-03
PN-EN 10162:2005

PN-EN 1993-1-3:2008
PN-61/M-82331

PN-EN ISO 18275:2012

PN-EN 1993-1-12:2008

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

B-01.02.03-KONSTRUKCJE STALOWE

Spawalnictwo. Wadwaty spawanych. Nazwy i okilenia.

Metale. Proba regania - Czs¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej.

Walcéwka piy i ksztattowniki walcowane na ggmo ze stali wglowych
zwyktej jakasci i niskostopowych o podwgzone] wytrzymaifci.
Wymagania i badania.

Definicja i klasyfikacja gatunkétali.

Ogolne techniczne warunki dostia i wyrobow stalowych.

Systemy oznaczania staticsCl: Znaki stali.

Systemy oznaczania stalisdCz System cyfrowy.

Terminologia wyrobow stalowych.

Wymagania dotyce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikévalgowanych na gaco.
Cz$¢ 1: Wymagania ogolne.

Blachy staloweberkowe.

Walcowka ze stali niestegj przeznaczona do produkcji drutu -¢&z2:
Wymagania dla walcowki ogélnego przeznaczenia.

#owniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze statingtrukcyjnej -
Cze$¢ 1: Wymiary.

Ksztatltowniki stalowe wykonamaezimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie kaniji stalowych - Cgs¢ 1-3: Reguly
ogoélne. Reguly uzupelni@gge dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach
profilowanych na zimno.

Sruby pasowane ze tbem szokatnym.

Materialy dodatkowe do spasvaiklektrody otulone doecznego spawania
lukowego elektrog metalovy stali o0 wysokiej wytrzymakzi. Klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie storkcji stalowych - Cg¢ 1-12: Reguly
dodatkowe rozszerzgje zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wygoki
wytrzymaitaici do S 700 wjcznie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgréany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dofgez wykonania i odbioru rob6t budowlanych
polegajicych na robotach zwianych z betonowaniem konstrukcji, ktére zostavykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorny w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich efci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne]

Roboty w zakresie wykonywania pokryi konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty spesstyczne

45262001 | Specjalne roboty budowlane, inniz dachowe
4526230-4 |Betonowani.
45262359 |Betonowanie bez zbrojer.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeapot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ zxyodne z obowizujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:

Beton zwykly - beton o gptasci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywaeralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualngotiatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadnigrzed zwjzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/Xasyfikujgcy beton pod wzgblem jego wytrzymakezi
na éciskanie; liczby po literze C oznaczajytrzymatadé gwarantowas), przy czym pierwsza odnosiesdo
wytrzymalaici badanej na probkach walcowychs zluga dla prébek sgeiennych.

Nashkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kt@dolny jest wchiom beton do jego masy w stanie suchym.
Stopien _mrozoodpornéci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton pod wzgbem jego
odporndci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznawganagan liczbe cykli zamraania i odmraania
prébek betonowych.

Stopieh wodoszczelnéei - symbol literowo-liczbowy (np. W4) Kklasyfikagy beton pod wzghem
przepuszczalri@i wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotrg zwickszory wartas¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajcego na prébki betonowe.

Wytrzymatcg¢é gwarantowana betonu néciskanie RbG - wytrzymabé (zapewniona z 95-procentowym
prawdopodobigstwem) uzyskania w wyniku badania Beiskanie kostek szeiennych o boku 150mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodniermadN-EN-206-1:2003.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyce zasad prowadzenia robo6t zeanych z wykonaniem konstrukcji

betonowanych obejmajj

- przygotowanie powierzchni — usgnie zanieczyszcze organicznych i innych, pogarszejch
przyczepn&t nowej konstrukcji do podi@a oraz odpowiednie uszorstkowienie powierzchniiégnego
betonu, np. przez groszkowanie, zmycie svpdd cknieniem 400-600 bar lub metpdtrumieniowo-ciers
(piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumienieodwpod cinieniem ok. 150-180 bar,

- kontrola jakdciowa przygotowania podia,

- wykonanie niezbdnych elementéw deskowav przypadku gdysgone konieczne,

- wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania idemanie mieszanki betonowej o odpowiednich,
okreslonych w dokumentacji projektowej parametrach wraagszczeniem,

- pielegnacja betonu w okresie jego hydratacji lecz négdaym nk 7 dni.
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1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogdblne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie Igblnej specyfikacji
technicznej.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkoweudwenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego stanowio zamowionym zakresie § $ntegralr cze$cia umowy, a wymagania w nich zawartg s
obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie peowykorzystywd bledow w Dokumentacji projektowej lub
ich pomija. O ich wykryciu powinien natychmiast powiad@émnspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory w
porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich armiub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialy winny dygodne z Dokumentagcijprojektows i ST. Dane okrdone w Dokumentaciji
projektowej i w ST uwazane g za wartdci docelowe, od ktdrych dopuszczalng a@dchylenia w ramach
okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatdw mugay¢ jednorodne i wykazywiazgodnd¢ z okr&lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mog przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadjcly, roboty lub materiaty nieclg w
petni zgodne z Dokumentacprojektows lub ST i wplynie to na zmianparametrow wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny ldyniezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
2.1.1. Informacje wsfpne

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, onohw w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.

Do wykonania elementéw betonowych mdgy¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagramych.
Wszystkie materialy zyte do wykonania betonu musposiadé aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiadé Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonaweayska przed zastosowaniem wyrobu
akceptagj Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego matedatlanegdrédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z teégadta. Jeeli materiaty z akceptowanegoddta g niejednorodne
lub nie zadawalarej jakaci, Wykonawca powinien zmiehizrodio zaopatrywania w materiaty. Odbior
techniczny materiatéw powinien bylokonywany wedlug wymaga w sposéb okrdony aktualnymi normami.

2.1.2. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze aiatgo kruszywa zwyklego nale kierowa& sie
postanowieniem ogdlnym normy PN-EN 206:2014-04 oRI4-EN 12620+A1:2010. Do wykonywania
elementow zewgtrznych naley stosowd kruszywo o mrozoodpordoi klasy F1.

2.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna speitniarunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wynmagalla
wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonas&j podaje metody oceny przydatriovody.

2.1.4. Cement

Cement pochodry z kadej dostawy musi spelriawymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012
oraz PN-EN 206-1.

2.1.5. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca s} stosowanie do mieszanek betonowych domieszek caeyth o dziataniu:

— napowietrzajcym,

— przyspieszajcym lub opé&niajagcym wigzanie,

— uplastyczniajcym.

Dopuszcza gistosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajco - uplastyczniagych,

— przyspieszajco - uplastyczniagych.

Domieszki do beton6w posiatladpowiednie deklaracje zgodmdz aprobatami technicznymi.
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2.1.6. Betony konstrukcyjne

Sklad mieszanki betonowej powinien ¢bystalony zgodnie z nogmPN-EN 206:2014-04 tak, aby przy
najmniejszej iléci wody zapewrdi szczelne ulzenie mieszanki w wyniku zggzczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wylkeey lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna e rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-EN 206:2014-04 symbolem S1. Sprawdzanie konsggtemieszanki przeprowadza ¢sipodczas
projektowania jej sktadu i nagtnie przy wytwarzaniu, metgdstarka opadowego.

Rdznice pomgdzy zaldomg konsysteng mieszanki a kontrolowan metodami okrdonymi w normie
PN-EN 206:2014-04 nie mggrzekracz&+10 mm przy pomiarze stkiem opadowym.

Tabl. Klasy konsystencji wedtug metody opadulsiazgodnie z PN-EN 206-1

Opad Czas Vebe Stopiei Stopien
Klasa | stozka, | Klasa w Klasa zageszczenia Klasa | rozptywu,
mm sekundach mm
S1 10-4C VO >31 Ca > 1,4¢ F1 < 34C
Sz 50-9C V1 30-21 C1 1,45-1,2¢ F2 350- 41C
Ss 100- 15C V2 20-11 C2 1,25-1,11 F3 420-48C

S4 160- 21C V3 10-6 C3 1,10- 1,04 F4 490- 55C
St > 21C V4 5-3 - - F5 560- 62C
- - - - - - F6 > 63(
Tab2. Przyktadowe zastosowanie mieszanek betonowydmych klasach konsystencji wg PN-B/06250
Klasa L . .
. Zastosowanie mieszanki betonowej
konsystencji

Wyroby prefabrykowane, wibrowane ze¢stotliwoscia powyzej 6000 drga na min;
wyroby prefabrykowane zegzczane mechanicznie przy stosowaniu docisku —
VO wibroprasowania (np. kostka brukowa, ptyty chodmiko krawezniki, itp.); betony
niekonstrukcyjne o prostych przekrojach, rzadkmphtych, zagszczanychegcznie
przez ubijanie
Mieszanki wibrowane Iub ubijanec¢aznie o prostych przekrojach, rzadko
V1, V2 zbrojonych; konstrukcje betonoweelbetowe zagszczane wibratorami wgbnymi i
powierzchniowymi o prostych przekrojach, rzadkoagtnych.
Mieszanki wibrowane igcznie sztychowane; konstrukcje betonoweelbetowe o
prostych przekrojach, normalnie zbrojonych, eszgzane mechanicznie przyyaiu
V3, S1 . . : . . i N
wibratoréw wgekbnych i powierzchniowych; elementy ciedk@éenne zagszczane
wibratolami przy czepnymi w pozycji pionow
Mieszanki wibrowane lubecznie sztychowane; konstrukcje betonowelbetowe o
V4, S2 ztozonych przekrojach, ggto zbrojone zaggzczane gcznie przez sztychowanie Iub
mechanicznie przyayciu wibratoréw wgébnych i fowierzchniowyck
S& Mieszanki ecznie sztychowane; betony samogsagzalne

2.2. Wymagania szczegoétowe - Budynek Bloku Opergoggo
2.2.1. Fundamenty

tawy fundamentowe

Podsciany zewrtrzne budynku zaprojektowano fundamenty tawoweesaasici 80cm, 60cm,

i wysokasci 40cm z betonu C25/30 wodoszczelnego W8. Podamahtami wykonawarstwe podbetonu C8/10

0 grubgci min. 10cm.

Poziom posadowienia stép fundamentowych pitoypa rzdnej -1,90m = 145,09 m.n.p.m. Wtkiem jest czsé
fundamentu od strony istnigjego budynku szpitala — najedopasowéa poziom posadowienia do istrieych
fundamentéw, oraz szybu windowego posadowionegazgunej -1,69m= 145,30m.n.p.m. W miejscu zmiany
poziomu posadowienia gdzy istniejcym budynkiem (oraz szybem windowym) a projektowanyoziomem
posadowienia (-1,90m) wykoaaiskok fawy fundamentowej zachowajciagtos¢ zbrojenia.

Zbrojenie taw fundamentowych przeprowadgizez stopy fundamentowe zachoyeujego cigtosé.

Stopy fundamentowe

Zaprojektowano gtéwne fundamenty pod stumslbetowe jako stopy o wymiarach 180x180cm i wyscko
60cm. Wykona z betonu C25/30 wodoszczelnego W8 zbrojonegag stdlIN

(B500-SP). Pod fundamentami wyk@énaarstwe podbetonu C8/10 o grukm min. 10cm. Poziom posadowienia
stép fundamentowych prajp na rzdnej -2,10m = 144,89 m.n.p.m.
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UWAGA: W miejscu styku budynku nowoprojektowanegasmiegcym, tawy fundamentowe wykotaw
poziomie istniejcych fundamentow

2.2.2. Widice obwodowe

Zaprojektowano wigce obwodowe nécianach wewetrznych i zewgtrznych parteru i pira. Wieice wykona
z betonu C 20/25 (C30/37), zbrojone st&I1500SP, strzemiona ze stali St3S.

Na $cianach fundamentowych najewykona zelbetowy wieniec obwodowy 24x24cm zbrojony 4tami fi 12
(stal A-IlIN) oraz strzemionami fi 6 co 30cm (A-1)

2.2.3. Stupyzelbetowe
Zaprojektowano stupy jednokondygnacyjne o przekioj24x40cm; 24x60cm; 40x40cm z betonu C25/30,
zbrojone stal B 500SP, strzemiona ze stali St3S. Trzpieqtey zesciam przez strgpia murarskie.

2.2.4. Nadpraa i podciagi

Nadpra@a: czsciowo przewidziano jakaelbetowe wylewane na mokro, wykonane z betonu G@ktojone
stah (B-500SP).

Podcagi: gtébwne podcigi zelbetowe w budynku o wymiarach przekroju 40x60cmozpictosci 1=6,90m
zaprojektowano jakeelbetowe wylewane na mokro, wykdanabetonu C25/30.

2.2.5. Szyb windowy

Wykona w cataici jako zelbetowy, monolityczny, konstrukcyjnie oddylatowamy konstrukcji budynku bloku
operacyjnego wg "Projektu pierwotnego" oraz wg nksiw uzupetiajcych wchodgcych w sktad niniejszego
opracowania.

Uwaga: sciany korytarza przed windami w osi 1 przegiti dostosowujc wielkos¢ otworu do wielkdci
projektowanego otworu drzwiowego $ianie istniejcego budynku; c&¢ otworéw z "projektu pierwotnego"
zostata zlikwidowana — nalg wykona w ich miejscusciare zelbetovs.

2.3. Wymagania szczeg6towe — Budynek Gazéw Medygeh
2.3.1. Fundamenty

tawy fundamentowe

Podsciany zewrtrzne i wewntrzne budynku zaprojektowano fundamenty tawowees@zici
70cm, 60cm i wysokiei 40cm z betonu C25/30 wodoszczelnego W8. Podamahtami wykona warstwe
podbetonu C8/10 o gruba min. 10cm.

Sciany fundamentowe

Wykona® jako:
o zelbetowe w osi A, B,1 z betonu C25/30 wodoszczeina@ @ciany oporowe)
Trzpieniezelbetowe 4czy¢ zesciam przez strgpia murarskie.

2.3.2. Wiaice obwodowe

Zaprojektowano wikce obwodowe nécianach wewetrznych i zewsgtrznych parteru i gira. Wience wykona
z betonu C25/30, zbrojone st& 500SP, strzemiona ze stali St3S. Wieniec W-1omgk z poszerzeniem 10cm
do wretrza budynku, ktére stanoévbedzie oparcie dla blachy trapezowej.

Uwaga: Elementy zbrojenia wykoiagodnie z ST: ,Przygotowanie i moritabrojenia”.
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3. SPRET

3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogodlnej specyfikacji tectamej.

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robét i ¢dzie gwarantowa przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadkwaku ustal® w wymienionych dokumentach,
zasady pracy spgiu powinny by uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora Nadnarestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wyngfy do wykonania rob6t musi byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowszi do pracy.

Wykonawca dostarczy, nadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopi&uwhentéw potwierdzagych
dopuszczenie spgtu do wytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisdaeli przewiduje s mozliwosé
wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiaddmspektora Nadzoru
Inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jagceptaej. Wybrany spret po akceptacji, nie me by
pézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru Inwekiego.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostan przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszdarrobot. Wykonawca jest zobligowany

do skalkulowania kosztow jednorazowych spuzw cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprest
przeznaczony. Koszty transportu sgitznie podlegaj oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Dozowanie sktadnikéw

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Sktadniki musby¢ dozowane wagowo.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikdw musi odbywasic wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarasi
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nglestosowa mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”). dto
.gruszek” naley dobra tak, aby zapewtiwymagan szybka¢ betonowania z uwzelinieniem odlegitci

dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczregjrvey w przypadku awarii samochodu. Niedozwolorst je
stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.

Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca stosowanie pomp do betonu i to zaréwno ttokowyak, pompsrubowych

lub membranowych. Dopuszcza; diakze przenéniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na
odlegtas¢ nie wigksz niz 10 m.

Zaggszczanie

Do zagszczania mieszanki betonowej stoséweibratory wgtbne o czstotliwosci min. 6000 drg&/min. z
butawami oérednicy nie wgkszej od 0,65 odlegéoi migdzy prtami zbrojenia krzyujacymi si w ptaszczynie
poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wwréywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diuga

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Kruszywo

Kruszywo mae by dostarczane na teren budowy transportem kotowynejdwym lub wodnym. Niezalmie
od wybranegarodka transportu kruszywo na czas transportuzgatabezpieczy przed dziataniem czynnikéw
niepazagdanych — zanieczyszazeraz niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement mge by transportowany luzem lub w 25-kilogramowych woittkatuzny materiat przewozi nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni @&posabezpieczony przed zawilgoceniem,
na foliowanych paletach.
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4.2.3. Mieszanka betonowa

Mas: betonow nalery transportowé srodkami nienaruszggymi jednorodnéci masy, nie doprowadzgj

do segregacji masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powirmapewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu cielda, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgagzenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:

Temperatura mieszanki betonoweg Dopuszcgglny cZas trgportu [min]
°C] _ Rodzajsrodka transportowe _
Bez mieszad Z mieszadter
5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-3C 2C 3C

Do transportu nalg stosowé mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawaaldadanie mieszanki
betonowej mena wykonyw& przy pomocy pompy do betonu lub innyétodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru. Stosowasiedkéw transportu bez mieszalnika jest niedopudmeza

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyerido czasu, gdy dola one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczerzaechowaty swaj jakos¢ i whasciwosci oraz byty dosfpne
do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskied@rzechowywanie materialtdw musie sbdbywa
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danegeriatu oraz w sposéb skutecznie zabezpiecygjrzed
dostpem o0s06b trzecich. Wszystkie miejsca czasowegalsidania materiatdw powinny bypo zakdczeniu
robo6t doprowadzone przez Wykonawdo ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na sktadowialayy nie dopuszczado jego segregacji. Kruszywo
powinno by podzielone na frakcje, np. 5-10 mm, 10-20 mm, Q0mMm. Frakcje te nalg gromadzt
oddzielnie, wymieszadopiero podczas dozowania materiatdw do mieszagiinowej.

Magazynowanie musi zapewnia ochro przed zanieczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami
atmosferycznymi igczeniem ze sapdwdch r@nych kruszyw.

Sposob sktadowania zaleod warunkéw jego ztywania:
a) jezeli kruszywo skiaduje siprzez diliszy okres czasu, jak np. skladowanie nag¢zim uklada
sig je w pryzmach lub usypiskach,
b) jezeli kruszywo zuywane ma b§ na bigagco lub z niewielkim zapasem — skladd@waalery
je w zasiekach bezp@dnio przy betonowni; wysoké usypisk nie powinna przekragzam,
c) Jjezeli kruszywo dozowane jest w sposéb mechaniczngzhnilne staje si sktadowanie kruszywa
w magazynach zamkgtych, zapewniajcych réwnomierg i niezmieni wilgotnas¢ materiatu.
Mozliwe jest te sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikgmtzeznaczonych specjalnie do tego
celu.

4.3.2. Cement

Cement przechowywanalery zaleznie od formy transportu:

- cement pakowany (workowany) — przechowywanie w gclch przewiewnych magazynach
zamkngtych, dbajc by cement sktadowany wczreej nie zostat przypadkowo przykryty partiami
materiatu dostarczonymi w pdiejszym terminie; w przypadku materiatu, ktory g@rhowywa
bedziemy krocej ni 10 dni, dopuszczaesskladowanie materiatlu na wolnym powietrzu, zapeyyni
jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie chayomiprzed opadami dciekami wody opadowej oraz
zanieczyszczeniami,

- cement luzem - przechowywanie w magazynach spegcjalntakich jak zbiorniki stalowe lub
zelbetonowe przystosowane do pneumatycznego zatadumgadunku cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzania kontroli ¢ibfci cementu znajdagego s¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli ofipsci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na mggenych
scianach.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 12



B-01.02.04-BETONOWANIE KONSTRUKCJI

Cement nie mze byt uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadaeteactych,
- po uplywie terminu trwalici podanego przez wytworniw przypadku przechowywania w sktadach
zamkngtych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddziekwdadectwo jakéci powinna by przechowywana
w sposéb umdiwiajacy jej fatwe rozranienie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zawanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5

0golnej specyfikacji technicznej.

Roboty betoniarskie muszby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2044Rozpocgcie

rob6t betoniarskich nmi® nasipi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykorasaczeg6towego programu i

dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej prasgektora nadzoru) obejmggj:

- wyboér sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposb6b wytwarzania mieszanki betonowej,

— kolejnas¢ i sposdb betonowania,

— sposo6b transportu mieszanki betonowej,

— wskazanie przerw roboczych i sposofeeenia betonu w tych przerwach,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— sposob pielgnacji betonu,

— zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania powinna ¢bygtwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidigwo

wykonania wszystkich robot poprzedmjch betonowanie, a w szczeg&oio

— prawidtowas¢ wykonania deskowa

— prawidtowas¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnd¢ rzednych z projektem,

— czysté¢ deskowania oraz obecitowkladek dystansowych zapewnjeych wymagas wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozotleego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowai¢ wykonania wszystkich rob6t zanilgaych, medzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp,

- prawidtowas¢ rozmieszczenia i niezmiengtoksztaltu elementéw wbudowanych w betogdkonstrukcg
(kanatow, wpustéw,gezkow, kotw, rur itp.),
gotowas¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 2064204 i PN-B-06251

(norma wycofana bez zgpienia). Betonowanie nima rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennikaoovy.

5.2. Deskowanie
5.2.1. Wykonanie deskowa

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukbjektu (ustroju nénego, podpér) naly wykona
wedlug projektu technologicznego deskowania, optaoego na podstawie obligze statyczno
-wytrzymatasciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach umowggadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowa powinna by sprawdzana na sity wywotane parcieswiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw orazyoma uwzgédniat:

- szybka¢ betonowania,

— sposOb zagszczania.
Konstrukcja deskowania powinna sperastpujace warunki:

— zapewnié odpowiedni sztywnd¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewnié jednorodn powierzchng betonu,

— zapewnié odpowiedni szczelnéc,

— zapewnié tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia,

- wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zalecagsiwykonywa ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach ngczleskowa mozna wyé
desek z drzew iglastych IIl lub IV klasy. Minimalrgrubg¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny ¢y
jednostronnie strugane i przygotowane glizénia na wpust i piéro.
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Styki, gdzie nie m#na zastosowa polgczenia na pidro i wpust, nale uszczelnt tasmami z tworzyw
sztucznych albo piagk Nalezy zwrécié szczegélg uwag na uszczelnienie styké¥cian z dnem deskowania
oraz stykéw deskowsbelek i poprzecznic.

Sfazowania nalyy wykonywa zgodnie z dokumentagjprojektova. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementow typu odcinki rurgézniki nalezy wykona wg wymaga dokumentacji projektowe;j.

5.2.2. Usuwanie deskowai rusztowa

a) Usungcie deskowania konstrukcjielbetowej mae nasipi¢, gdy beton oggnie wymagas projektem
wytrzymalai¢, stwierdzog na prébkach przechowywanych w warunkachzoolych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukgji lub stwierdzgmieniszczcymi metodami bada

b) Usuwanie deskowania powinno ¢bprzeprowadzone w sposéb wykluegaj uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowa

¢) Przy usuriciu deskowa nalery przestrzeganastpujacych zasad:

— usunkcie bocznych elementéw deskowania nie przesm&h obcizenia od ¢izaru konstrukcji
dopuszcza gipo osignicciu przez beton wytrzymadoi zapewniajcej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementdw, jeeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym regie,

— usuntcie ngnego deskowania konstrukeglbetowych dopuszczaggdo osignieciu przez beton:

o0 dla konstrukcji betonowych telbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa vcianach,

o dla konstrukcji betonowych izelbetowych wykonywanych w okresie oboiych
temperatur: 17,5 MPa w stropach i 10 MPé&cianach.

— deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu zgyaleczyéci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi
starannie, czy nie wymagajnaprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pékéyodkami
zmniejszajcymi przyczepnét betonu,

— ostateczny sposéb rozdeskowania uzgbdmirojektantem.

5.3. Mieszanka betonowa
5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszank betonowy naley wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaranggch otrzymanie
betonu z atestem.

5.3.2. Dozowanie sktadnikéw

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powibgbdokonywane wylcznie wagowo z doktaddoig:

- +2% - przy dozowaniu cementu i wody,

-  +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musg mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Wagi powinny bykontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujce wodt i ptynne domieszki powinny Bysprawdzane co najmniej raz w migsi. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinnogsuwzgkdniat koreke zwigzarg ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas
mieszania nalgy ustalt doswiadczalnie, nie powinien on Bkrotszy ni 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jeseli jest to wymagane, przed rozpeciem robét betoniarskich nale udokumentowé wstpne testowanie
robét betoniarskich. Natg zakaiczye, poddé& kontroli i udokumentowa wszelkie prace przygotowawcze
przed rozpoczxiem budowy.

Zaleca s} oczyszczenie deskowaz wszelkich odpadéwgniegu, lodu oraz stggej wody. Jeeli mieszanka
betonowa utgona kedzie bezpérednio na podtau gruntowym lub skalnym, nalg zabezpieczy mieszank
przed osypujcym sk gruntem, a tate przed odsysaniem wody. Zaleca asdizolowanie podiza gruntowego
od elementdéw konstrukcyjnych za pomowarstwy chudego betonu o grudledb co najmniej 50 mm, jeli
otulina zbrojenia nie zostata odpowiednio @wizona.

Jezeli podczas uktadania betonu lub w okresie jegazéwjania prognozowana jest temperatura 7r°C,
nalezy zastosowé srodki ostranosci zabezpieczage beton przed uszkodzeniami zzanymi z zamarzaniem.
Analogicznie nalgy zachowa sic w przypadku prognozowanej wysokiej temperaturycpémia — nabey
przedsiwzia¢ srodki zapobiegajce uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie ziczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitéw mleczka cementowegalpowiednio
zwilzone. Temperatura ggdzy podczas betonowania powinnaé¢bwyzsza nk 0°C. Przed przygpieniem
do uktadania betonu nale sprawdz: potazenie zbrojenia, zgodwéd rzednych z projektem, czysté
deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapewnjaych wymagas wielkosé¢ otuliny.
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5.3.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Aby unikma¢ rozsegregowania betonu nalezaplanowda sposoéb jego uktadania. Plan powinien uwdglac:

— geometrg betonowanego elementu,

— sposoéb dostarczania mieszanki do miejsca przezniac@g. deskowania, wykopu),

— spos6b formowania betonowanego elementu (rozprosvaelzmieszanki),

— usytuowanie miejsc przerw roboczych i spos6b vigkania powierzchni betonu na okres przerwy robgczej
- kolejnadé¢ betonowania poszczeg6lnych elementéw konstrukciji.

Wysokas¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie poaviby wyzsza né 1,0m. Im mieszanka
betonowa jest bardziej ciekla, tym wysékoswobodnego zrzucania mieszanki powinnat Hyardziej
ograniczona, np. w przypadku konsystencji ciektegsmanki nie powinna kiywyzsza nkz 50cm. W przypadku
wickszych wysokéci mieszank nalezy spuszcza przy pomocy ¢kawodw, rur teleskopowych, rynien lub
stosujc pomosty pérednie.

Elementy konstrukcyjne o diuga nie przekraczapej 20 m betonowanalezy na ogét w sposob aity, bez
przerw roboczychSciany o wysokéci do 3,0 m mena betonowa w sposéb cigly, podajc mieszank
betonovg od gory, rdwnomiernymi warstwami co 30-40 cm, jeczeinie poddajc je zagszczaniu przez
wibrowanie. Przerwa w uktadaniu mieszanki powinngnesic 40+120 min, w zalenosci od temperatury
otoczenia i konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia robét ngleipewnt sie, czy konstrukcja deskowania stupa jest w starzejfsr powstate
cisnienie mieszanki betonowej przy zadmej pedkosci betonowania. Betonowanie stupow wysokich,
ti. o wysokdci wigkszej nz 5,0 m wymaga stosowania wibratoréw przyczepnydastgcznych kacowek
urzadzer do pompowego podawania mieszanki betonowej lubwlezsypowych. Wskazane jest stosowanie
mieszanki z domieszkami superplastyfikatorow lulespanki samozagzczalne.

Betonowania belek i ptyt pgtzonych monolitycznie ze stupami nie nalezaczyna wczeniej niz

po 1+2 godzinach po zabetonowaniu stupéseian. W stropach plytowgebrowych zaleca sijednoczesne
betonowanie belek i ptyt stropowych. W przypadkudgggéw o wysokéci wiekszej nz 80 cm, mieszank
betonowy uktada s¢ warstwami 30+40 cm, zagzczajc ja wibratorami wgébnymi.

5.3.5. Zaggszczenie betonu

Przy zagszczeniu mieszanki betonowej najespetniad nas¢pujace warunki:

- wibratory wgkbne stosowa o czstotliwosci min. 6000 drg&/minutg, z butawami osrednicy nie
wiekszej n 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczygnie poziomej,

- wibrowanie za pomoc wibratora wtinego lub powierzchniowego zaleca siosowd nieprzerwanie,
po utazeniu mieszanki, dopdki uezione powietrze nie zostanie usgtei

— podczas zagpzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora,

— podczas zagpzczania wibratorami wegbnymi naley zagkbiac butawe na gkbokas¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednj i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmdwa
powoli w stanie wibrujcym,

- kolejne miejsca zaghbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promianie
skutecznego dziatania wibratora; odlegtta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

— czas zagszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejpowinien wynosi od 30 do 60 s,

- zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykb: 20 do 50 cm w kierunku edokasci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku diugoi elementu; rozstaw wibratorow najeustalt doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola,

— nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadeej do powstania stabej warstwy powierzchniowej
lub do segregowania skladnikow; imeksza ciekté¢ mieszanki, tym prawdopodoligtwo segregacji
jest wiksze,

— podczas betonowania i zmgczania naley ochranig beton przed szkodliwymi czynnikami
atmosferycznymi,

- naley tak dobré szybka¢ uktadania i zagszczania mieszanki, aby unikaworzenia sj zimnych
zlaczy oraz uniemdiwi ¢ nadmiernych osiaddub przecizen deskowa i stemplowa.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno ¢siumieszcz& w miejscach niewielkiego wgtenia elementdéw dzielonych oraz
wygodnego do wykonania. Przerwy robocze musg zaplanowane w projekcie i umieszczone na rysunkach
dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne jest panie betonowania w przypadkowym miejscu
wykonywanego elementu. Uksztattowanie powierzchetbbu w przerwie roboczej powinno dyzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa& zasad, ze powinna ona by prostopadfa do
powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvgmuwinna by starannie przygotowana do pctenia
betonu stwardnialego Zeviezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu stwategéaszczotkami drucianymi
luznych okruchow betonu i warstwy szkliwa cementowegaz zwikenie wod. Powysze zabiegi naly
wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukiladaniu betonu gsgrzanym przez wibrowanie wznowienie betonowani@& ni
powinno s¢ odbywa pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betodezeli temperatura
powietrza jest wysza nk 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekrac2agodzin. Po wznowieniu
betonowania nafsy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio utczonego betonu.

5.3.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest talke w nocy, konieczne jest wczeejsze
przygotowanie odpowiedniegoswietlenia, zapewniafego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczestwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wigzaniu betonu
5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przyspieniem do betonowania nale przygotow@ sposéb pospowania na wypadek wygtienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie wiatniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchnéwiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji rob6t w obsonych temperaturach

Zaleca s}, aby w okresie piefnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadimizej 0°C dopoki
powierzchnia betonu nie aginie wytrzymaléci przy ktérej odporna jest na zamarzanie bez uizdoia.
Prowadzenie rob6t w warunkach zimowych, a szczegdbbot betonowych, jest klopotliwe z wielu wegbw
technologicznych i organizacyjnych. W niskich temgterach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega
spowolnieniu, a przy odpowiednio niskiej temperaguproces hydratacji cementu zostaje zatrzymaniorBe
dojrzewajcy w okresie obrionej temperatury ma €gto inne, gorsze aizamierzone WKCiwosci.

Prowadzenie rob6t betonowych w warunkach zimowygmaga uwzgidnienia takich dzialg ktére pozwadi,
abyswiezo utozony beton przed ewentualnym zamaezieém uzyskat odpowiedgiwytrzymataé. Wyrédznia sk
nastpujgce metody prowadzenia robét w warunkach zimowych:

- metoda podgrzewania sktadnikbw — stosowanie miedzametonowych o wiszej temperaturze
zapewnia szybsze rozpecike wigzania betonu i wczaiejsze uzyskanie zatonych wytrzymatéci;
wszelkie wymagania dotygee sztucznego podgrzewania mieszanki Wykonawcarpewiuzgodri z
producentem,

- metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych legm na odpowiednim dobraniu sktadnikow
mieszanki w celu zwkszenia wytrzymalkai betonu:

a) wycie cementu portlandzkiego zwyktego, charakten@ego st wysokim cieptem hydratacji,

b) stosowanie cementédw portlandzkich o wysokiej ragmataci  w pocztkowym okresie
twardnienia (CEM |1 42,5 R zamiast CEM | 42,5),

) stosowanie cementéw wysokiej wytrzymiaioqCEM | 52,5 zamiast CEM 1 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wsgkiku w/c mniejszym i 0,50 tj. stosowanie domieszek
uplastyczniajcych lub uptynnigjcych,

e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszah wihzanie i twardnienie betonu).

- metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnyrkomystaniu samoocieplenia mieszanki
betonowej w wyniku hydratacji cementu oraz ciepikumulowanego w ewentualnie wéneej
podgrzanej mieszance,

- metoda tzw. cieplakbw — zamknie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pamostony,
dmuchanego namiotu itp., tak aby catkowicie odin@dgo od czynnikdw zewgtrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku rob&mperaturze pomej 0°C wymagaj zatwierdzenia
przez Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji rob6t w wysokich temperaturach

W przypadku robét prowadzonych w temperaturzezsagj nz 35°C, mad wilgotnoscia powietrza<40%
oraz intensywnym promieniowaniem stonecznym halerzedsiwzia¢ specjalne metody, nie doprowadia
do uszkodz& betonu.

Wysoka temperatura przyspieszaaxginie cementu i powoduje intensywne parowanie wpdsieszanki.
Nastpstwem tych zjawisk magby¢ rysy i peknigcia od skurczu plastycznego i od ngfh rozchgajacych.
Cement stosowany podczas wysokich temperatur pewimharakteryzowasic maozliwie matym cieptem
hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem — warutgkispetniaj cementy o niskiej zawaro krzemianu
trojwapniowego @S oraz glinianu tréjwapniowego 38l i rdwnocze&nie o matym stopniu rozdrobnienia.
Wskazane jest aywanie domieszek do betonu o charakterze uplymeyaj i op&niajacym wigzanie —
wskazane jestaywanie superplastyfikatoréw nowej generacji, z grpplikarboksylanéw i polieterow.
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5.5. Piekgnacja betonu
5.5.1. Materialy i sposoby piegnacji betonu

W okresie pigignacji betonu nalsy:

— chroni odstongte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziatanievarunkéw atmosferycznych, a
szczegOlnie wiatru i promieni stonecznych (a w sl@ezimowym mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku,

- utrzymywa utozony beton w stalej wilgotrigi przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cerdent
portlandzkich,

- polewa& woda beton normalnie twardnigjy, rozpoczynajc po 24 godzinach od chwili jego ania:

e przy temperaturze +15°C i igj beton nalgy polewa w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w rgste dni co najmniej 3 razy na dgb

e przy temperaturze par@j +5°C betonu nie nalg polewa.

e powierzchnia betonu nie by powlekanasrodkami btonotwérczymi zabezpieczeymi
przed parowaniem wody.

5.5.2. Usuwanie deskowai stemplowa

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢c po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymait manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stermpaia powinno b§ dokonane na podstawie wynikow
badania wytrzymakei betonu, okréonej na prébkach przechowywanych w warunkach mdgej zblizony
do warunkow dojrzewania betonu w konstrukciji.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.6.1. Rownai¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji é1ej obowyzujg hastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie mygdzy¢ gtadkie i rowne, bez zaglien miedzy ziarnami kruszywa,
przeloméw i wybrzusze ponad powierzchgj peknigcia % niedopuszczalne, rysy powierzchniowe
skurczowe s dopuszczalne pod warunkieng zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mnci,

— pustki, raki i wykruszyny gsdopuszczalne pod warunkietg otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze
niz 2,5 cm a powierzchnia, na ktérej wysitija nie wigcksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany,

- roéwnas¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wyputdi wgtebienia nie powinny bywieksze nk 2 mm.

Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny¢bgszlifowane. Jeeli dokumentacja projektowa nie

przewiduje specjalnego wykozenia powierzchni betonowych konstrukcji, to berpdnio po rozebraniu

deskowa nalezy wszystkie wystajce nieréwnéci wyrbwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza s¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkofize

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji naley:
- wszystkie wystajce nierownéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmalnio
po rozebraniu szalunkow,
— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach wnPp betonem i nagpnie wygtadzé i uklep&,
aby otrzymd réwng i jednorodn powierzchng bez dotkdéw i porow.
Wyréwnary wg powyszych zaleae powierzchng nalezy obrzucé zaprawy i lekko wyszczotkowa wilgotna
szczotly, aby usun¢ powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogodlnej specyfikacji
technicznej.
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6.1.1. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania pratdribwaniem obejmuje sprawdzenie:

- geometrii deskowania,

— statecznéci deskowania,

- poprawndci usungcia wszelkich zanieczyszazdodpady budowlane, czynniki wynikaie z panujcych
warunkow atmosferycznych),

- jakasci obrobki powierzchni zczy konstrukcyjnych,

usunicia wody z dna deskowania.

Dopuszcza sinastpujgce odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskawa

— odchytka ptaszczyzny lub kraszi od pionu na 1m - 2 mm,

— odchyika ptaszczyzny deskowania fundamentustiédny od pionu na 1 m wysosa - 1,5 mm,

— odchyika ptaszczyzny deskowania od pionu na caysjpkaici - 15,0 mm,

— odchytka ptaszczyzny deskowar@any na catej wysokai - 10,0 mm.

Odchyiki osiscian od projektowanego ich pafenia powstate przy morta deskowéa dolnych kondygnaciji
nalezy usuna¢ na wyzszych kondygnacjach.

6.1.2. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane riej tolerancje wymiaréw naly traktowa& jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotyaane konstrukcji monolitycznych:
a) Tolerancje dla fundamentéw:
— usytuowanie w planie - 2% najkiszego wymiaru, ale nie ggej niz 50mm,
— wymiary w planie - £30mm,
— rdznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
- roznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
réznice gkbokdsci - +0,05h i £50mm.
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementésibetowych wynosz
- dlugacs¢ przesta +2cm,
- 0§ podiwzna w planie £3 cm,
- wymiary przekrojow elementow 1 cm,
— grubai¢ ptyty stropow +0,5cm,
- rzedne wysokéciowe +1 cm.
c) Tolerancje dla podp6r:
— pochyleniescian 0,5% wysoksxi,
— wymiary w planie £ 1 cm,
— rzedne wierzchu podpory £1 cm.

6.1.3. Kontrola sprztu

Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdz@ailega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkciji

— sprawdzeniu urgdzen do waenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betgjno

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu umdzen do zagszczania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urdzer do piekgnacji i obrobki betonu,

Wszystkie roboty ujte w niniejszej ST podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.4. Badania mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa oboyriek zapewnienia wykonania bad@aboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-EN 206-1:2003 i ninigjs3T oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badaotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny
niezalenemu laboratorium. Wykonawca powinien uiiei¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.
Nalezy opracowd ,Plan kontroli" jakéci betonu dostosowany do wymagtechnologii produkcji. W ,Planie
kontroli" powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1298EN 206:2014-04

i niniejszz ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdz@né@vidtowdci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzo
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W celu wykonania badabetonu nalgy pobier& probki. 1las¢ pobranych prébek powinna bykreslona w
~Planie kontroli" jakadci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez IngpekNadzoru. Beton powinien ndie
wihasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 amaiejszej ST.

Dla okrelenia wytrzymatéci betonu wbudowanego w konstrukapaleey w trakcie betonowania pobiéra
probki kontrolne w postaci kostek gzeennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszei: ni

- 1 prébka na 100 zarobow,

- 1 probka na 50 &betonu,

- 3 probki na dob,

- 6 probek na pagibetonu.

Prébki pobiera si losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonaaam nasipnie przechowuje sj
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z npBN-EN 206:2014-04. Zeli probki pobrane i badane jak
wyzej] wykazg wytrzymala¢ nizszy od przewidzianej dla danej klasy betonu, malerzeprowadzi badania
prébek wycgtych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nalg uzn& za
odpowiadajcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetaiemarunkéw wytrzymaleci betonu na
sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcgavsizasadnionych przypadkach, za zgbtspektora nadzoru,
spehnienie tego warunku w okresiezpiejszym, lecz nie diisszym niz 90 dni.

Dopuszcza sipobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzydwtbetonu naciskanie w okresie krétszym
niz od 28 dni.

Dla okrelenia nasikliwosci betonu nalgy pobra& przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu orazz#tarazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobtaddnia

i zaggszcezania po 3 probki o ksztalcie regularnym lubbpgarébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z rprm
PN-EN 206:2014-04. Prébki trzeba przechow§wea warunkach laboratoryjnych i badav okresie 28 dni
zgodnie z norm PN-EN 206:2014-04. Nagiliwos¢ zaleca s réwniez bad& na prébkach wyetych

z konstrukcji.

Dla okrelenia mrozoodporn@i betonu nalgy pobr& przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu orazzétarazowo przy zmianie skladnikéw i sposobu wykongiaabetonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze bdkb srednicy prébki 100 mm. Prébki nale
przechowywda w warunkach laboratoryjnych i batlav okresie 90 dni zgodnie z nognPN-EN 206:2014-04.
Zaleca sj bad@ mrozoodporn& na probkach wyetych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspane;j
wg normy PN-EN 206:2014-04 liczba probek reprezgofich dam parte betonu mae by zmniejszona do 6,
a badanie naky przeprowadzi w okresie 28 dni.

Wymagany stopie wodoszczelngci sprawdza si pobieragc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kadorazowo przy zmianie sktadnikdéw i sposobu wykongiagbetonu po 6 prébek regularnych
0 grubdci nie wigkszej nz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lébednicy 100 mm. Probki przechowyiéva
nalezy w warunkach laboratoryjnych i batdav okresie 28 dni wg normy PN-EN 206:2014-04. Dapusa St
badanie wodoszczelba na probkach wyetych z konstrukciji.

Na Wykonawcy spoczywa obosriek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wtasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych narnPN-EN 206:2014-04, a ta& gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wymik®ada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyicdémym, naley opracowad plan kontroli jakdéci betonu
dostosowany do wymagatechnologii produkciji. W planie kontroli powinnyyd uwzgkdnione badania
przewidziane aktuatnnormy i niniejszy ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwieridzprawidtowdci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowa

- badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badag PN-EN 206:2014-04:

METODA BADANIA TERMIN LUB CZ ESTOSC
RODZAJ BADANIA WG BADANIA
1) Badanie cementu
< % 2 |- czasu wizania PN-EN 196-3
<Z( O = 0 |- stala¢ objgtosci PN-EN 196-3 Bezpdrednio przed gyciem
9{ FO I |- obecneci grudek PN-EN 196-6 kazdej dostarczonej partii
0 9O |- wytrzymaltgci PN-EN 196-1
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2) Badanie kruszywa - sktadu

ziarnowego PN-EN 933-1

- ksztaltu ziaren PN-EN 933-3 Bezparednio przed zyciem
- zawartdci pytow PN-EN 933-9 kazdej dostarczonej partii
- zawartdci zanieczyszcze PN-B-06714/12

- wilgotnadici PN-EN 1097-6

3) Badanie wody PN-EN-1008:2004 Przy rozpocgciu robot

i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia

4) Badanie dodatkéw i

; PN-EN-934-2:2002
domieszek

PN-EN-480-1:2006

- beton wzorcowy PN-EN-480-2:2006
- 0Znhaczenie czasu gyiania

Urabialng¢ PN-EN 206:2014-04 Przy rozpaczu robét

Przy projektowaniu recepty i 2 ra|
na zmiag robocz

Przy projektowaniu recepty i 2 ra
na zmiag robocz

Konsystencja PN-EN 206:2014-04

BADANIE
MIESZANKI
BETONOWEJ

Zawarta¢ powietrza PN-EN 206:2014-04

1) Wy}rzymakﬁé nasciskanie PN-EN 206:2014-04 Po usFaIemu recepty i po
na prébkach wykonaniu kadej partii betonu

2) Wytrzymala¢ nasciskanie -|  PN-EN-12504-4:2005 W przypadkach technicznie

badania nieniszgze PN-EN-12504-2:2002 .
uzasadnionych
o)
4
o
B |3) Nasikliwose PN-EN-206-1:2003 | 0 ustaleniu recepty, 3 razy wj.
w okresie wykonywania konstrukcji i
> raz na 5000rbetonu
3
oy .
4) Mrozoodporné PN-EN-206-1:2003 | PO ustaleniurecepty, 3 razy wj
okresie wykonywania konstrukcji i
raz na 5000rbetonu
5) Przepuszczaldé wody PN-EN-206-1:2003 Po ustaleniu recepty, 3 razy w i

okresie wykonywania konstrukcj
raz na 5000rbetonu

Norma wymaga, aby prébki betonu do badaiaty ksztatt szecianu lub prostopadigianu. Wymiary

i tolerancje musza léyzgodne z wymaganiami podanymi w EN 12390-%eligolerancje g przekroczone,
prébki naley odrzucé, bad& z zachowaniem specjalnej procedury podanej wgczatku do normy
lub dostosow& Dostosowanie polega na wyréwnaniu powierzchneprgzlifowanie lub nal@nie warstwy
wyréwnujgcej z zaprawy z cementem glinowym, albo warstwyiesaanki siarkowej, albo naktadki piaskowej,
co podano w Zatzniku A do normy. Zakcznik B okrdla sposdb wykonywania pomiaréw geometrycznych
préobek.

Formy do bada prébek musz by¢ wodoszczelne i nienagiiwe. Szczeling mog byé uszczelniane
odpowiednim materiatem. Powinny bywykonane ze stali lulzeliwa jako materialu odniesienia. zéd
stosowane ginne materiaty, mugzby¢ nalezy udowodné w dtugotrwatych prébach ich poréwnywakgodo
form ze stali lulzeliwa.
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6.2. Tolerancje robo6t
6.2.1. Wymagania ogoélne

Rozr&nia sk tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalddchylenia poziome usytuowania elementéw
powinny by mierzone w stosunku do osi poghych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokryewgh sé

z osiamiscian. Odchylenia poziome wzdtwysokdci budynku powinny przyjmowawartcci réznoimienne

w stosunku do ukfadu rzeczywistego. W przypadkuestizenia odchyleo charakterze systematycznym rgle
podja¢ dziatania korygujce.

6.2.2. System odniesienia

Przed przysipieniem do robét na budowie naje ustalc punkty pomiarowe zgodne z przig osnovy
geodezyjn stanowice przestrzenny ukltad odniesienia do élendia usytuowania elementéw konstrukciji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny ldyzabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamemidlanie nie powinno ywieksze ni:

— £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundéme stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno
by¢ wieksze ni:

— 120 mm przy klasie tolerancjiN1,

- + 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki wwtiu do osi stupa nie powinnodwyicksze ni:
— £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lulypb rozpetosci L nie powinno by wigksze ni:
— £ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— £ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belelkpowinno by wicksze ni:

— 115 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawweday belkami nie powinno liywieksze nk:

— £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygcie belek i ptyt od poziomu nie powinnodwicksze ng:

— £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stroggsiednich kondygnacji nie powinno dyicksze ni:
— £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 110 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na napzgj kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by wieksze nk:

- 120 mm przy Hk 20 m,

- £0,5 (Hi+20) przy 20 m < K < 100 m,

- +0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

6.2.5. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju popezeego elementu nie powinnodwicksze ni:

— 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- 10,02 I;lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerékb przekroju elementu na poziomach gérnym i dolngnaz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinn@ jeksze ni:

— 10,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— £0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion oweinno by wieksze ni:

— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania edgipolaczen pretdw nie powinno by wieksze ni:
— 10 mm przy klasie tolerancji N1,
— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.6. Powierzchnie i krawdzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanejdglgtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
by¢ wicksze ng:

— 7 mm przy klasie tolerancji N1,

- 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzgasyierzchni na odcinku 2 m nie powinnydwicksze ni:

— 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formaeydub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 ra ni
powinny by wieksze ni:

- 5 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewaglgbnej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinnyg by
wicksze ni:

— 6 mm przy klasie tolerancji N1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o diojd. (w mm) powodujce jego skénos¢ (odchylenie od obrysu)
w ptaszczynie nie powinno b§ wicksze ni:

— L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krgdzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinn@ kyeksze ni:

- 4 mm przy klasie tolerancji N1,

- 2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.3. Ocena wynikéw bada

Wszystkie materialy musz spelnig okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktore wyfaz
odstpstwa od postanowieST powinny zosiarozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotygee obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogélnej sfikacji technicznej.
Jednostk obmiarow betonowania jest 1hw przypadkuscian oraz stropéw, oraz £rw przypadku pozostatych
elementéw betonowych. Wielka obmiarowe powierzchni do impregnowania dlkaiesi na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektoraarad sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia odbioru rob6t omowiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagirojektovg, ST i wymaganiami Inspektora, zgdi
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgrame. daty wyniki pozytywne. Jeeli chocia jeden wynik
badania bdzie niepozytywny, roboty nie powinny bgpdebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatnag¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1995-1-1:2010 Eurokod 5 - Projektowanie kargtji drewnianych - Cg¢ 1-1: Postanowienia
ogolne - Reguty ogéline i reguly dotyre budynkéw

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje betes zelbetowe i spyzone - Wymagania i
badania.

PN-EN 1992-2:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstjiukz betonu - Cg$¢ 2: Mosty z betonu -
Obliczanie i reguty konstrukcyjne.

PN-EN 1994-2:2010 Eurokod 4 - Projektowanie koratjiuizespolonych stalowo-betonowych -8 2:
Reguty ogélne i reguty dla mostow.
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PN-EN 197-1:2012 Cement - &£ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodiwo dotyczce cementow
powszechnegozytku.
PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczeytizymatcci.

PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Anaimmiczna cementu.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu ¢s€38: Oznaczanie czasOwagania i statéci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu ¢s€56: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-2:2014-05 Cement - &2 2: Ocena zgodrioi.

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawgdzynu - Cgi¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodrid, oznakowanie i etykietowanie.

PN-EN 480-1:2014-12  Domieszki do betonu, zapraegczynu - Metody bada Czs¢ 1: Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy zyaa. Metody bada Oznaczanie czasu yzania.

PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy izgaa - Metody bada - Czs$¢ 4: Oznaczanie
ilosci cieczy wydzielajcej st samoczynnie z mieszanki betonowe;.

PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy izgaa - Metody bada - Czs$¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy izgao - Metody bada - Cz$¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zaprawyaézynu - Metody bada- Cz$¢ 8: Oznaczanie

umownej zawartei suchej substanciji.

PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawydzyau - Metody bada- Cz$¢ 10: Oznaczanie
zawartdgci chlorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawydzyau - Metody bada- Czs$¢ 12: Oznaczanie
zawartgci alkaliow w domieszkach.

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, $@iavosci, produkcja i zgodni.

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu €&z4: Oznaczanie pdkaosci fali ultradzwickowej.

PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukciaCzs¢ 2: Badanie nieniszgeze - Oznaczanie liczby

odbicia.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych seil@osci kruszyw - Cgzé¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznychseia@osci kruszyw - Czsé¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn -

Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i finych wiaciwosci kruszyw - Czé¢ 6: Oznaczanie
gestaici ziarn i nasikliwosci.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - SpeayjBikgobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskameproceséw
produkcji betonu.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminalogi

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszcPedstawowe nazwy i okilenia.

PN-M-47900.00 Rusztowania siop metalowe robocze. Oktfenia, podziat i gldwne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania siop metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z ralowych.
Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania sfop metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogodlne aggmia
i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania sfog metalowe robocze. gtiza. Og6lne wymagania i badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowaniamieologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowanian\gania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowanialddéa.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Norrdgtyczice zarzdzania jakeécig

i zapewnienie jakéei.

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed karé&pnstrukcji betonowychielbetowych.

306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betorzeprzastosowanie dodatkdw mineralnych.

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowegmdavnictwa monolitycznego, Wydawnictwo Naukowe
PWN, 2010.

Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcagdrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS5 wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z pracami murowymi przyzyciu bloczkéw betonowych, ktére zosgamvykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria = Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletmjaktow
45200000-9 budowlanych lub ich eZci oraz w zakresie #ynierii ladowej

i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokrykonstrukciji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry i konstrukcji dachowych oraz podobne

45261000-4 oo

45262500-6| Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegugoym podstaw do udzielenia zamoOwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 paezej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlam@zane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgedndokumentagjprojektovy.

Sciana dzialowa 4ciana pionowa, nieoa, dziejca wretrze.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia robdét amanych z wykonaniemician
fundamentowych SF1, SF2, przyyuiu bloczkow betonowych o gr. 24,0 cm na zapraementowej M10.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuoganizator przetargu zaktadae Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowarg firma budowlan i dlatego jego obowkgkiem jest sprecyzowaszczegbétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowvieatej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawieddiwi
brak wiedzy technicznej.

Moze st zdarzy, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jestnidetna w kadym szczegdle,
w zwigzku z tym Wykonawca dulzie musiat wykon& wlasne zalvenia dotycace robét. Jeeli podczas
przetargu zalzenia te okaa si¢ nieprawidtowe lub bda musiaty zosté& zmienione ley to w gestii Wykonawcy
i ani organizator przetargu ani Inwestor nig za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dosrame
informacje z wlaspwiedz i doswiadczeniem tak, aby mogt przygototvaferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieg&zywszelkie informacje tak, aby moéc przedté taczrg cere

i zmodyfikowary ofere zgodnie z ktéra ma on uzupetprojekt wedle wymagauzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jest@wviadczenie o spetnieniu parametréw opisanych wdrdarze.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Bloczki betonowe

Bloczki wykonane z masy betonowej powinny éniksztalt prostopadigianu i spetni@ wymagania normy
BN-BO/6775-03 oraz posiad&ertyfikat Bezpieczestwa i wszelkie niezjuine atesty.

Bloczki betonowe naley stosowa do wykonanigcian fundamentowych
W budynku bloku operacyjnego:
% Sciany murowane gr. 24cm z bloczkéw betonowych BIMPa na zaprawie cementowej M10. Trzpienie
zelbetowe 4czy¢ zesciamg przez strgpia murarskie.

W budynku gazéw medycznych

7

% W osi2 gr. 24cm z bloczkéw betonowych kl. 15MPaaprawie cementowej M10.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawe cementow kl. 10 MPa - wykonaw wezle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdz@teptug
przez Inspektora nadzoru. Marka i skiad zaprawy ippw by zgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinnoé byykonywane mechanicznie. Zaprawnalezy
przygotowg& w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. okoto
3 godzin. Do zapraw murarskich nafestosowa piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo
wapiennych naley stosowd cement portlandzki z dodatkiemizla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkienye temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dzie
nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rmglestosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidménno tworzy jednolity i jednobarwg masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczbcych. Skiad objosciowy zapraw naley dobiera
doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemeniapna.

Woda do zapraw powinna spelfiiavymagania PN-EN 1008:2004. Proporcje sktadnikovpraa przy
okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek hzre#ci od przeznaczenia zaprawy podano
w PN-B-14501:1990. Do wykonania zapraw nglestosowéd cement portlandzki bez dodatkow marki
32,5 wg normy PN-EN 197-1:2012.

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane diw cbudowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302:1969.W celu dogaszania nie zgaszonychgstzk wapna wskazane jest zarohivapno
na 24 do 36 godzin przed jegayaiem.

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zaprastemyja w przyrodzie w formie naturalnej i musz
odpowiadé normie PN-EN 13139:2003.

3. SPRAET
3.1. Ogolne wymagania

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w agci ,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicgne

3.2. Sprzt do wykonywania robét murowych

Do wykonania robét naky stosowé dowolny typ sprgtu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobgany do uywania jedynie takiego spgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robét.
Prawidlowe wprowadzenie rob6t murarskich wymagas@i@nia odpowiedniego spta i narzdzi.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréwzgraszczyzn zalecacsstosowa:
— pion murarski,
tate murarsk,
poziomig uniwersalg,
tate kierunkowa,
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— warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegodlnyahstw i do zaczepiania sznura oraz
do wyznaczania kierunku,
- sznur murarski,
- katownik murarski,
- wykrdj.
Do przechowywania materiatow budowlanych na staskwroboczym zalecagsstosowa:
- kaste na zapraw,
- szafel do zaprawy,
- szkopek do wody,
- palety na elementy murowe,
- wiadra.
Do obrébki elementéw murowych zaleca siosowa:
- miotek murarski,
oskard murarski,
przecinak murarski,
- pucke murarslg,
— drag murarski,
szlifierke katows.
Do murowania zalecag¢stosowa:
- kielni¢ murarslg,
- czerpak,
topat do zaprawy,
rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygze transportu podaneg sw czsci ,Wymagania ogoélne” pkt. 4 specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport elementow murowych

Wyroby i materiaty konieczne do wznoszenia muréwblbczkéw betonowych natg transportowé

i sktadow& w sposéb zapewniggy niewysgpienia uszkodzie mechanicznych oraz powstania zawilgce
Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowangrtez producenta w jednostki tadunkowe male
prowadzé urzadzeniami mechanicznymi wypasmymi w osprzt widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechomyyeh luzem, wykonywanyecznie zaleca si
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, ageiiki, wozki.

W czasie transportu nalg zabezpieczy przewaone materialy w sposoéb wykluczay ich zawilgocenie

i uszkodzenie opakowia Bloczki betonowe nalsy sktadow& na placu budowy na sktadowisku otwartym.
W okresie zimowym nalsy je zabezpieczymatami przed oblodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano wsciz,Wymagania Ogolne” pkt. 5 specyfikacji technieznPrzed
przysgpieniem do murowaniécian naley odebra roboty poprzedzage roboty murowe sprawdaajzgodnécé
ich wykonania z dokumentagcjprojektovg i odpowiednimi szczegdétowymi specyfikacjami teatmmymi.
Nalezy zwrécic szczegdéla uwag na wypoziomowanie elementéw, na ktérych artaj¢c wzniesioneciany (taw
fundamentowych, stropéw itd.).
Roboty murowe nalg wykonywa zgodnie z dokumentagijprojektowg, niniejszymi wytycznymi i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektovi/@jb specyfikacji technicznej nie podano inaczej,
- mury naley wykonywa warstwami z zachowaniem odpowiedniegaaania elementéw murowych
i grubdci spoin,
- elementy murowe powinny Byktadane na ptasko, a nie n# tub na stajco,
— mury naley wnost mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,
- elementy murowe powinny Byczyste i wolne od kurzu,
— nie zaleca simoczy elementéw murowych przed wbudowaniem,
— stosowanie elementdw murowych potéwkowych przy nuanoiu stupéw i filaréw, poza liczp
konieczry do uzyskania prawidtowego yzania, jest niedopuszczalne,
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- liczba przycétych lub potéwkowych elementéw murowych nie powimmaekraczé
o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
o0 w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,
0 w écianach wypetniacych, podokiennych i na poddaszu — 30%,

— konstrukcje murowe magoy¢ wykonywane przy temperaturze paswey 0°C,

— murdw nie naley wykonywa na zmragonej konstrukcji lub ze zmeonych materiatow,

- w przypadku przerwania robét na okres zimowy lulmrzych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmikémosferycznych przez okrycie
gruby folig budowlan,

- naley ogranicz¢ do wysokdé¢ muru, na jak moze by wzniesiony w czasie jednego dnia w celu
uniknigcia niestateczrimi i przechzeniaswiezej zaprawy. W zalaosci od rodzaju zaprawy (zwykia
lub do cienkich spoin) oraz grufmm muru nie nalgy wykonywa: scian o wysokeéci wiekszej nz 3,0 m
(Sciany o grubéci 80 mm) i 4,5 mgciany o grubéci 240 mm).

5.2. Wykonanie rob6t

Przed przyspieniem do murowaniacian naley odebré roboty ziemne i fundamentowe, sprawdzaj
zgodng¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonaniadbioru tych robdét. Przed przgpteniem
do wznoszenia muréw nale sprawdzt wymiary oraz kty skrzyzowan scian fundamentowych. Mury néie
wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegoaménia i grubéci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodia z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otwordw Mury naley wznosé mazliwie
réwnomiernie na catej ich dluga. R&nica pozioméw poszczegodlnycheézi murdw nie powinna przekracza
3 m. dla muréw z bloczkéw i pustakéw. Elementy dikae na zaprawie powinny dgzyste i wolne od kurzu.
Kazdasciana powinna bywykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej kldgplacg wodoszczelq nalezy
zawsze wykon&ana wysokéci co najmniej 15 cm nad terenem, a éttan z bloczkéw betonu komérkowego
50 cm nad terenem. Roboty murowezma prowadzi w temperaturze poigj 0°C pod warunkiem stosowania
srodkbw umaliwiajagcych whgzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowychkredonych

w odpowiednich przepisach. W przypadku przerwamia6t na dhiszy czas, wierzchnie warstwy muréw
powinny by zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosterych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne ustalenia dotygee kontroli jakdci rob6t podano w pkt 6 ¢fci ,Wymagania ogdlne” niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonanie rob6t przeprdmi@ zgodnie z dokumentagj projektovg i ST.
W czasie wykonywania odbioru robo6t murarskich malprzeprowadzi badania celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyce jakaci wykonania robét. Do baddakich zalicza si

- badania zgodrimi z dokumenta@j projektova, specyfikacgp techniczm wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakéci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- ocere prawidlowdci robot poprzedzagych roboty murowe,

— badania jakéci wykonania robdt murowych.

6.2. Wymagania dotycgce materiatow

Badania sprawdzage jakd¢ wykonania robot murowych, nale prowadzé zgodnie z warunkami wykonania

i odbioru rob6t opracowanymi przez Instytut TechrBkidowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbior

robét budowlanych G#¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konktje murowe Nr 425/2006).

Na podstawie tych zalet@rzeprowadza i

— sprawdzenie zgodsdoi z dokumentagj— powinno ono by przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentagj projektows, specyfikacy techniczg oraz ze zmianami naniesionymi
w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgédndokonuje si na podstawie ogtlzin zewrtrznych
i pomiarow; pomiar diugei i wysokaici konstrukcji przeprowadzaesiz doktadnécia do 10 mm; pomiar
grubaci muréw i gciezy wykonuje s¢ z doktadnécia do 1 mm; za wynik naly przyjmowa $redng
arytmetyczg z pomiarow w trzech edych miejscach,

- sprawdzenie prawidtovioi wigzania elementéw w murze, stykach i nan@ach — naley przeprowadza
przez ogidziny,

- sprawdzenie gruldci spoin i ich wypetnienia — natg przeprowadza przez ogjdziny zewmwtrzne
i pomiar z doktadnériag do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na diegdciany. W przypadku
razagcych ré&nic grubdci poszczegélnych spoin, sprawdzanie ich hal@rzeprowadza oddzielnie,
z doktadndcig do 1 mm, nacisle okr&lonych odcinkach muru,
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— sprawdzenie zbrojenia w czasie odbiorundmwvego — natey przeprowadza pcsrednio na podstawie
protokotdéw odbioru rob6t spisywanych w trakcie wyplgavania rob6t i zapisébw w dzienniku budowy;
protokoty i zapisy powinny dotyczy

0 sprawdzeniasrednic zbrojenia, ktére powinno bywykonane suwmiakk z doktadnécia
do 0,5 mm,

0 sprawdzenia diugai zbrojenia (catkowitej i poszczegolnych odcinkgugdre powinno b§
wykonane téma stalows z doktadnécia do 10 mm,

0 sprawdzenia rozstawienia i wlEwego powizania pegtow oraz grubéci ich otulenia,
ktére powinno by wykonane z doktadriciag do 1 mm,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzmngz oprostoliniowéci krawedzi muru — nalgy
przeprowadza przez przyktadanie w dwoch prostopadiych do siddéunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krgdzi muru, taty kontrolnej dlugei 2 m, a naspnie przez pomiar
z doktadndcig do 1 mm wielkéci przewitu miedzy fat a powierzchnj lub krawnedzig muru,

— sprawdzenie pionowoi powierzchni i krawdzi muru — nalgy przeprowadzaz doktadnéciag do 1 mm;
badanie mana wykona pionem murarskim i przymiarem z podziatkilimetrows,

— sprawdzenie pozionsoi warstw murowych — nahy przeprowadza przyrzdami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicmurarsly i tatg kontrolmy lub poziomnig, a przy budynkach o diuga ponad
50m niwelatorem,

- sprawdzenie &6w pomkgdzy przecinajcymi si ptaszczyznami dwochgsiednich muréw — naly
przeprowadz& mierzac z dokladnécia do 1 mm odchylenie (pr&eit) przecinajcych s¢ plaszczyzn
od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (g mierzy st w odlegtédci 1 m od wierzchotka
sprawdzanego gta; badanie mina przeprowadza stalowym lgtownikiem murarskim, tat kontrolrg
i przymiarem z podziatkmilimetrows,

— sprawdzenie prawidiovioi wykonania gzymséw, przerw dylatacyjnych — aglgrzeprowadza przez
ogledziny zewrtrzne i pomiar na zgoddé z dokumentagj projektowy i niniejsz specyfikacj techniczag,

— sprawdzenie liczbyaytych wyrobéw utamkowych — nalg przeprowadzaw trakcie robét przez ogliziny
i stwierdzenie zgodrigi z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotygee obmiaru rob6t podano w pkt 7eézi ,Wymagania ogolne” specyfikacji technicznej.
Jednostl obmiaru jest wykonanie héciany z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne ustalenia dotygeze odbioru robdt podano w pkt 8eéei ,Wymagania ogélne” specyfikacji technicznej.
W wyniku odbioru nalgy sporadzi¢:

— czesciowy protokét odbioru robot,

— protokét odbioru rob6t zanikggych,

— wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnézi odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonanebody naley uzn& za zgodne
z wymaganiami ST i Dokumentadprojektovy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03002:2007: Konstrukcje murowe. Projektowarbliczanie.

PN-EN 1996-1-1:2010/Ap1:2010: Eurokod 6. Projektoiwekonstrukcji murowych.
Cze$¢ 1-1: Reguly ogoélne dla zbrojonych i niezbrojony&onstrukcji
murowych.

PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010:  Eurokod 6. Projektoi@dmnstrukcji murowych.
Czgs¢ 2: Wymagania projektowe, dobdr materiatow i wykoieamurdw.

PN-EN 845-1+A1:2008: Specyfikacja wyrobow dodatigoh do muréw.
Czeé¢ 1: Kotwy, listwy kotwice, wieszaki i wsporniki.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Speasfta pobierania probek, badanie i ocena

przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proces6w produkcji betonu.

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykie

PN-EN 197-1:2012 Cement - &2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodweodotyczce
cementow powszechnegaytku.
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PN-B-30302:1969 Wapno suchogaszone (hydratyzowdmegléw budowlanych

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 845-3+A1:2008: Specyfikacja wyrobow dodatkoh do muréw.

Cze$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

PN-B-10104:2005: Wymagania dotyce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia.
Zaprawy o okrélonym skladzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
budowy.

PN-EN 13501-1+A1:2010: Klasyfikacja ogniowa wyre@bbudowlanych i elementéw budynkdw.

Czs¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikdw badeakcji na ogia.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyegce wykonania i odbioru robét
zZwigzanych z pracami murowymi przyyciu bloczkéw silikatowych, ktére zostamvykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich e&i oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne|

Roboty w zakresie wykonywania pokryi konstrukcji

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry i konstrukcji dachowych oraz podobne

45261000-4 o or

45262500-6 Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegugoym podstaw do udzielenia zamoOwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 paezej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlam@zane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgedndokumentagjprojektovy.

Sciana dzialowa 4ciana pionowa, nieoa, dziejca wretrze.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniemécian
murowanych wewgtrznych i zewgtrznych z bloczkow silikatowych zgodnie z DokumesgeProjektovy.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét

Ogdblne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie Igblnej specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za j&kach wykonania oraz za zgodétoz Dokumentagj Projektovy,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuoganizator przetargu zaktadae Wykonawca jest
profesjonaln, wykwalifikowam firma budowlan i dlatego jego obowzkiem jest sprecyzowaszczegétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omovieate] dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiediwi
brak wiedzy technicznej.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, onedhw w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji technicznej.

Bloczki silikatowe

7

% Przewiduje w budynku bloku operacyjnegog sZamurowania istniegych otworéw okiennych i
drzwiowych wykoné z bloczkéw silikatowych o gr. 24,0 cm kl. 20Mpa maprawie cementowej m.
10Mpa — wszystkie zamurowania p@é z istniepcymi §cianami poprzez ich przemurowanie w miejscu
styku.

% Sciany parteru i gitra w budynku bloku operacyjnego oraz budynku ganéedycznych wykonajako
murowane z bloczkéw wapienno — piaskowych klasy PaMna zaprawie klejowej, wzmacniane
miejscowo trzpieniamizelbetowymi. Trzpieniegczy¢ ze $ciarg przez strgpia murarskie. W projekcie
zastosowanéciany o grubéci 24cm.

Uwaga: Wymagania szczego6towe dotygeze lokalizacji murowanych $cian z bloczkéw silikatowych
pokazano w cz. graficznej dokumentacji projektowe;.

Zaprawa systemowa cienkospoinowa

Tabelal. Wymagane dane techniczne zaprawy cienkospe

pojemnos¢  zuzycie zaprawy [kg/m?]  wspol. minimalna  minimal- zZuzycie
worka przewo- temp. na temp. wody
spoiny spoiny dzenia stosowania  podczas
pionowe pionowe ciepta wigzania
[kal pioro-wpust  gladkie [W/lmKI] [°cl [°C] [dm?/worek]
25 133 17,7 0,93 5 n.d. 6,5

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3,75MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona
z wezla betoniarskiego (obowikiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatlzenie receptur
na zaprawy wytwarzane na budowie). Zapraementow kl. 5 i 10 MPa - wykonaw wezle betoniarskim na
budowie zgodnie z zatwierdzpmeceptug przez Inspektora nadzoru. Marka i sklad zaprawyipoy by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygaite zapraw do robdét murowych powinnocby
wykonywane mechanicznie.

Zapravwe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby moglta by wbudowana midiwie wczenie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarbkicalery stosowd piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowé cement portlandzki z dodatkieruzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
Zuzycia zaprawy nie ¢mzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rmglestosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidménno tworzy jednolity i jednobarwg mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszateych.

Skilad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Wypetnienie szczelin

Dla scian wypetniagcych bez funkcji rozdzielenia przeciwjgmowego zaleca gipozostawienie szczeliny o
grubaici okoto 10 mm i wdiniecie paska poliuretanu o szerékb 100 mm i grubéci 10 mm w stanie
niescisnictym, a nasipnie wypetnienie pozostatej szczeliny poliuretangpnenionym. W przypadkgcian z
funkcjg rozdzielenia pgarowego, szczelin nalezy wypelnic wetrg mineralry twardg o gestaéci minimum
100kg/m3 i uszczelhiobustronnie elastyczmmag ogniochrona.
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3. SPRET

3.1. Ogo6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogodlnej specyfikacji tectamej.

3.2. Sprzt do wykonywania robét murowych

Do wykonania rob6t naly stosowa dowolny typ sprgtu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca jestowviazany do uywania jedynie takiego spyti, ktory

nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jgkosrodowisko wykonywanych robot.

Prawidlowe wprowadzenie rob6t murarskich wymagas@i@nia odpowiedniego spta i narzdzi.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiarowzqrtaszczyzn zalecagsstosowa:

pion murarski,

tate murarsl,

poziomnie uniwersal,

tate kierunkowa,

warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegélnydrstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

sznur murarski,

katownik murarski,

wykroj.

Do przechowywania materiatow budowlanych na staskwroboczym zalecagsstosowa:

kaste na zapraw,

zafel do zaprawy,

szkopek do wody,

palety na elementy murowe,
wiadra.

Do obrébki elementéw murowych zaleca siosowa:

miotek murarski,
oskard murarski,
przecinak murarski,
pucke murarsl,
drag murarski,
szlifierke katows.

Do murowania zalecagsstosowa:

kielni¢ murarslg,

gilotyna - do przycinania blokéw dadanego wymiaru,

pita stotowa — do ecia blokéw sposobem mechanicznym,

dozowniki do zapraw cienkospoinowych — szergkdostosowana do grufm blokdw,

kielnie do zapraw cienkospoinowych — szergkdostosowana do grufim blokow,

kotwa do muréw szczelinowych PK 31 — dozenia warstwy konstrukcyjnej z wargtelewacyjn,
rusztowania.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materialtdbw budowlanych zalg od samych cech produktu oraz od sslwvego sktadowania
i transportu. Wyroby i materialy konieczne do wzmsa muréw z bloczkéw silikatowych naje
transportowa i sktadow& w sposob zapewnigly niewysgpienia uszkodze mechanicznych oraz powstania
zawilgocé. Bloczki silikatowe powinny by dostarczaneasna budow transportem samochodowym, na
paletach zapakowanych w faliPalety mog by¢ ustawiane nie wcej niz w trzech warstwach na réwnym i
twardym podiau zapewniajicym ich stabilné¢. Palety mog by¢ roztadowywane przez samochody
samowytadowcze, wozki widtowe luburaw znajdujicy sk na budowie. W transporcie wegtrenym palet
pomocny jest woézekeczny. Palety naley umieszczé najblizej miejsca pracy w taki sposéb, aby byt
zapewniony tatwy dogp do poszczegélnych rodzajéw wyrobdw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia prac zgwanych z wykonaniem robot oméwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

Przed przysipieniem do murowanidcian naley odebr& roboty poprzedzage roboty murowe sprawdaaj
zgodnd¢ ich wykonania z dokumentacj projektovg i odpowiednimi szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi. Nalgy zwrdcié szczegdla uwag na wypoziomowanie elementdéw, na ktdrych andjyc
wzniesione éciany (taw fundamentowych, stropéw itd.). Roboty rowe naley wykonywa zgodnie z
dokumentacgj projektovs, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki muraegkiO ile w dokumentaciji
projektowej i/lub specyfikacji technicznej nie podainaczej, to:

- mury naley wykonywa warstwami z zachowaniem odpowiednieg@as@nia elementéw murowych
i grubaci spain,

- elementy murowe powinny Byktadane na ptasko, a nie n# tub na stajco,

- mury naley wnost mozliwie rownomiernie na catym obszarze budowy,

- elementy murowe powinny Byczyste i wolne od kurzu,

- stosowanie elementéw murowych potowkowych przy muamoiu stupow i filarébw, poza liczb
konieczra do uzyskania prawidiowego yzania, jest niedopuszczalne,

— liczba przycgtych lub potéwkowych elementéw murowych nie powimmaekraczé

o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
o0 w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,
0 w écianach wypetniacych, podokiennych — 30%,

— konstrukcje murowe magoy¢ wykonywane przy temperaturze pawey 0°C,

- murdéw nie naley wykonywa na zmraonej konstrukcji lub ze zmeonych materiatéw,

— w przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lulmrzych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmikémosferycznych przez okrycie
gruly folig budowlan,

- naley ogranicz¢ do wysokdci muru, na jak maze by wzniesiony w czasie jednego dnia w celu
unikniccia niestateczrigi i przecizeniaswiezej zaprawy. W zatenosci od rodzaju zaprawy (zwykia
lub do cienkich spoin) oraz grufim muru nie nalgy wykonywat scian o wysokéci wickszej nz 3,0 m
(Sciany o grubéci 80 mm) i 4,5 mgciany o grubéci 240 mm).

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przysfpieniem do wykonywania rob6t murowych westnznych naley:
— zakaiczy¢ roboty stanu surowego,
— 0Cczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadow,
- sprawdz¢ wymiary oraz kty skrzyzowan scian.
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5.3. Murowaniescian

Pierwsza warstwa muru powinnachyktadana na warstwie izolacji poziomej. Zastosdeavarstwy izolacyjnej
pozwoli na zabezpieczenigiany przed ewentualnym podganiem wilgoci. Jaki& wykonania pierwszej
warstwy wplywa w istotny spos6b na kolejne warstviljatego naley zwrécic szczegdllp uwag na jej
wypoziomowanie i zgodrd wymiarowy z zatazeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania
pierwszej warstwysciany stosowé nalezy diugie poziomice oraz niwelatory. W wypadku, gdgchyiki od
poziomu konstrukcji pod pierwszwarstwe muru g wieksze od 10 mm na diugd 1,0 m lub 50 mm na
dlugasci 10,0 m przed poleniem pierwszej warstwy nale wykona wyréwnanie konstrukcji za pomsc
zaprawy cementowej, w ktorej stosunek cementu dskpi wynosi 1:3. Pierwsza warstwa powinna by
murowana z systemowych bloczkdéw wyréwnawczych lidetkéw podstawowych o szerakm dobranej do
szerokdci sciany.

Elementy murowe naky wigzat w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat gk jeden element
konstrukcyjny. Naspne warstwy naley murow& na zaprawie cienkowarstowej. Podczas murowania
naraznikOw scian naley stosowa tylko meto@ typowego pajczenia na wjzanie murarskie.

Sciany murowa bezpdrednio na stropie, niedopuszczalne jest murowéeian na warstwach posadzkowych.
Podczas murowania bez wypetniania spoin czotowyallzy zwrdcik szczegdllp uwag na sposob uktadania
elementéw murowych. W celu wdieiwego domknjcia zamkdéw elementy nalg nasuwdé na siebie,
a niedopuszczalne jest uktadanie elementéw obdkesiepoziome dobijanie ich miotkiem murarskim. yrz
poziomym dobijaniu elementéw do siebie bloczek folyi zbiera warste zaprawy i zbyt dia jej ilos¢ maze
uniemaliwi ¢ prawidiowe zamknricie zamka, a tym samym nie zapewnia odpowiedniegrewikzania
elementéw w murze.

Sciany nienéne naley murowa& pozostawiajc szczelig dylatacyjm pod stropem o wys. 1-2 cm. Szczelin
nalezy nastpnie wypeint starannie weklpmineraln.

Wszelkie zmiany materialowe musby¢ uzgodnione z nadzorem autorskim i inwestorskimbrzaia s
zmieniania grubgci cian lub ich warstw w wyniku stosowania zamiennikéw

Murujac kolejne warstwy nalsy pameta¢ 0 przesuniciu spoin pionowych w stosunku do poprzedniej wayst
W murach, gdzie przewidziang svewrctrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe mugedzja¢ sie doktadnie
w potowie blokéw, co 166 mm. Tam, gdzie nie zacliquirzeba wykorzystania kanatéw elektrycznych,yprz
ukfadaniu kolejnych warstw muru spoiny pionowe musi mija¢ o co najmniej 80 mm. Przy wykonywaniu
otworow na puszki instalacyjne nie nafestosowa udaru.

5.4. Murowaniescian tréjwarstwowych

Sciany trojwarstwowe naly murowa dwuetapowo. Pierwszy gd pustakow natey utozy¢ na warstwie
mocnej zaprawy np. cementowej lub cementowo — waggie W naraach naley utozy¢ minimum trzy
warstwy pustakow tak, by w rogu kolejne elementiylmstawione prostopadle do pustakéw zsaej warstwy.
Zaprawe naley dobra specjalnie do rodzaju elementdéw konstrukcyjnychdd2as wnoszenia konstrukcji
nalezy zamontowa kotwy ze stali nierdzewnej (0 wysokiej odpofoo korozyjnej) na gibokas¢ kilku
centymetrow (zgodnie z wymaganiami wybranego predte i systemu). J& spoiny w $cianie ostonowej
wystgpig na innej wysokéci niz w nasnej, kotwy naley wygig¢ tak, by opadaly na zewtrz. Na 1 m2
powierzchni zastosowaok. 5 kotew, w rozstawie 75x50 cm (pion x pozigpny brzegackcian, np. wokot
otworéw okiennych nale zwigkszy¢ ich ilos¢ (rozstaw co 25 cm). Kolejne gdy kotew powinny b§
przesunjte o ok. 50 cm. Nalg uzy¢ kotew z talerzykiem i kapinosem aby doaisrizolacg termiczm, oraz
umazliwi ¢ skraplanie si wody. Szczelina wentylacyjna powinna zaczysi ok, 30 cm nad ziergii konczye
ponad dachem, podczas murowaddmny ostonowej nalsy utozy¢ naraza schodkowo na wysoké 5 warstw,
dopiero wtedy murow@przestrzenie ngidzy nimi. Podczas murowanigiany ostonowej naley co drug —
trzech fuge pionowg pozostawé pust, aby umaliwi ¢ wentylacg szczeliny powietrznej. Dylatacja wykonana
mag elastyczy.

5.5. Zalecane zasady wykonywanigcian dziatowych murowanych minimalizujace ryzyko pekania

W celu zminimalizowania zarysowywanig stian murowanych niegaych wykonywanych na stropach naje

przestrzeganastpujacych zasad i zalede

1. pierwsz warstwe sciany murowanej naky murowa na stropie za pomacwarstwy zapobiegage;

zwigzaniusciany z konstrukgj stropu — efekt ten nioa osigngé poprzez zastosowanie 1 warstwy papy

lub warstwy grubej folii budowlanej,

sciany naley wykona po rozstemplowaniu stropu (murowanie nagtyghn od cézaru wiasnego stropie),

sciany grubdci 12 cm i mniej i o dlugei wigkszej nz 5 m zbroé podiwznym zbrojeniem 2#6 mm

(A-IlIN) w co drugiej spoinie oraz dodatkowo w pieszych dwéch dolnych spoinach, dopuszcza si

alternatywnie zastosowanie zbrojenia typu ,MURFQ®Rdiug wytycznych producenta,

4. sciany o diugéci wickszej ni 3 m wykonywane z elementow murowyglzonych w spoinach pionowych
na ,sucho” poprzez tzw. zamki (Silka, Porothermleeza st wykona na petne spoiny pionowe (inaczej
niz zaleca producent),

wn
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5. nadscianami nalgy wykona wience spinaice i usztywniajce tesciany. Spetienie powgzych zasad
minimalizuje ryzyko zarysowywaniaesécian dziatowych.

6. W przypadku powstania ewentualnych rys na tynku weian naley wykona naprawy stosyp siatke z
tworzyw sztucznych do wzmociiigynkow.

7. Rozmieszczeniescianek dzialowych na stropie nad parterem wg rzatehitektonicznego. Inne
rozmieszczeniécianek dziatowych obowkkowo naley uzgodné z projektantem konstrukciji.

5.6. Docinanie elementéw murowych

Gdy dluga¢ sciany wymaga docinania elementéw murowych do innyckmiaréw ni catkowita diugéc¢
bloczka to zabieg ten mpa przeprowadziprzy wyciu szlifierki katowej, przecinarki stolikowej lub gilotyny.
Niektorzy dostawcy ofergjelementy potdwkowe, o diugoiach zmniejszonych o pot@w stosunku do oferty
handlowej. Elementy takie stosuje stoéwnie w nara@achscian oraz w miejscach pmzeniascian wzajemnie
prostopadtych. W wypadku zastosowaniasmwdku diugdci sciany elementow potéwkowych do bloczkéw
bazowych nie jest spetniony warunek na minimadugaosi¢ przewizania. Prawidiowe wizanie elementow
murowych musi b§ zatem zapewnione np. przez zastosowanie zbrojanispoinach wspornych muru.
Zbrojenie powinno by zgodne z norgnPN-EN 845-3:2013-10 i posiagl@probat Techniczig ITB lub inny
certyfikat dopuszczagy do stosowania w budownictwie. Elementy potéwkaateca s stosowd na kravedzi
sciany, wéwczas zazwyczaj nie ma probleméw z ddugoprzewizania. Z uwagi na wyeliminowanie ryzyka
wystgpienia zarysowd od skurczu i odksztaléetermicznych zaleca eidocinane elementy o diugmach
zapewniajcych prawidtowe przewkanie sytuowaw odlegtdci 1 od kravgdzi sciany.

Bloczki silikatowe mog by¢ murowane na zwykie lub cienkie spoiny oraz z wgeiymi lub
niewypetnionymi spoinami czotowymi. Podczas muroiganaley stosowa sig do instrukcji stosowania
zapraw fabrycznych, a w przypadku wytwarzania zapree budowie do zalegezawartych w normie
PN-B-10104:2014-03. Spoiny wsporne i pionowe wykena uyciem zapraw zwyklych i zapraw lekkich
powinny mie& rzeczywisi grubag¢ nie mniejsz niz 6 mm i nie wgksz niz 15 mm, a spoiny wsporne
i pionowe wykonane z zaprawy do cienkich spoin, ipoy miet grubg¢ nie mniejsz niz 0,5 mm i nie wgksz
niz 3 mm. Spoiny pionowe nioa uwaa¢ za wypetnione, @i zaprawa znajduje sina catej wysokéci spoiny i
szerokdci powyzej 40 % szerok&ei elementu murowego.

5.7. Bruzdy i wreki w §cianach

W écianach z bloczkéw silikatowych nie zaleca siykonywania bruzd i wgk. Czasem jednak konieczne jest
poprowadzenie instalacji w bruzdach lub ekach. Dopuszczalne wymiary bruzd pionowych podano
w tablicy 1, natomiast bruzd poziomych i skgch w tablicy 2.

Tabela 1. Dopuszczalne wymiary bruzd ekwpionowych w murach z bloczkéw silikatowych

Bruzdy i wreki wykonywane w gotowym | Bruzdy i wreki wykonywane w trakcie
murze wznoszenia mul
Gruba¢ sciany Maksymalna Maksymalna Minimalna , Maksymalna
mm . , wymagana grubi .
gkebokas¢ szerokaé oy szerokd¢
sciany
mm mm mm mm
8C 10 10C 70 30C
115, 120, 15 3G 12t ¢ 30C
175, 18! 3G 15C 14C 30C
240* 3G 20C 21¢ 30C

sciany.

* Pionowe bruzdy, ktére nie egjajg dalej nz na 1/3 wysokéci $ciany ponad stropem, mggmiel
gtebokas¢ do 80 mm i szeroké do 120 mm.
UWAGA 1 — Zaleca s, aby odlegté¢ w kierunku poziomymgsiednich bruzd lub od bruzdy do gki
lub otworu byfa nie mniejszanR25 mm.

UWAGA 2 — Zaleca s aby odlegté¢ w kierunku poziomym midzy gsiednimi wrekami, jezeli
wystepuja po tej samej stroniéciany lub po obu stronacftiany lub od wrki do otworu, byfa nie
mniejsza ni dwukrotna szerokig szerszej z dwdch wk.
UWAGA 3 — Zaleca si, aby hczna szerok& pionowych bruzd i wek nie przekraczata 0,13 diugm

Tabela 2. Dopuszczalne wymiary bruzd plwpoziomych i ukmych w murach z bloczkéw silikatowych

Maksymalna gibokas¢
Grubdai¢ sciany mm
mm Dlugos¢ bez ogranicze Diugosé¢ < 1250
mm mm
8C 0 0
115, 120, 15 0 15
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175, 18! 1C 20
24C 15 25

UWAGA 1- Odlegid¢ pozioma mgdzy kaicem bruzdy a otworem powinna dyie mniejsza i
500 mm.
UWAGA 2 — Odlegtdé¢ pozioma mgdzy przyleglymi bruzdami o ograniczonej didgi niezalenie od tego,
czy wystpuja po jednej czy po obu stronaghiany, powinna by nie mniejsza ni dwukrotna dtugét
diuzszej bruzdy.
UWAGA 3 — Wcianach o grukiei co najmniej 175 mm, dopuszczalglebokas¢ bruzdy mana zwikszy
0 10 mm, jeeli bruzdy § wycinane maszynowo na wymagagicbhokas¢. Jezeli maszynowo wycina si
bruzdy o gtbokasci do 10 mm, mena wycing je z obu stron pod warunkietre grubg¢ sciany wynosi 240
mm.
UWAGA 4 - Zaleca sj, aby szerok& bruzdy nie przekraczata potowy grubdsciany w miejscu bruzd

Kazda pozioma i ukéna bruzda powinna IBypotozona w okolicy jednej ésmej wysod@ sciany w swietle

pomiedzy stropami licac od gory lub od dotgciany. W wypadku, gdy podane w tablicach 1 i 2 dmoaalne
wymiary bruzd musgby¢ przekroczone konieczne jest obliczeniowe sprawiézemnosci sciany na obaizenia
pionowe orazcinanie i zginanie. W obliczeniach najeuwzgkdni¢ zredukowane wgkami i bruzdami pole
przekrojusciany.

5.8. Pojczeniascian z inng konstrukcjg

Pokczenie scian naénych i dzialowych wykonuje w postaci przemania muru, dcznikow lub zbrojenia
przediizonego. Poniewasciany néne wykonuje si najczsciej przedscianami dziatowymi paiczenie realizuje
sic najczsciej przez 4czniki LP30 lub LK1, LK2. faczniki powinny by zgodne z wymogami
PN-EN 845-1:2013-11.

W przypadku, gdysciana murowana styka esize éciarg zelbetows, w miejscach styku natg wykon&
przewizanie pgtami ze stali ocynkowanej, @. 6mm. Pgty wkleja¢ na odpowiedni klej w otwory o gbhokasci
15cm, wiercone wcianiezelbetowej, w kadym pionie po jednym pcie co pitg spoire.

W przypadku, gdysciana murowana licuje eize $ciarg zelbetows nalezy uwzgkdni¢ grubcé wykonczenia
(tynku) i murowa z odpowiednim cofgciem tak by otynkowanéciana murowana licowataesz nietynkowan
ciarg zelbetowy (nie dotyczy sytuacji, gdy ngiare przychodzi wetna mineralna).

5.9. Pojczeniascian z bloczkami systemu kominowego

W wypadku wznoszenia niefroych scian ostonowych, wypetiagych lub ogniowych istnieje koniecztoich
pofaczenia z konstrukgjobiektu z zachowaniem dylatacji. W tym celu zalsgazastosowaniegéznikow typu
LDS lub LD3. Jedna e#¢ tacznika wchodzi w spoiny pionowe ostatniej warstgiany wznoszonej, druga jest
mocowana na kotek rozporowy, szybkiego meuatdub przystrzeliwana do spodu stropu. Przy zastaso
tacznikow LDS lub LD3 wymaga siaby ostatnie dwie gérne warstwy muru mialy wypehe spoiny czotowe.
taczniki naleey umieszcza w rozstawie co dwie lub trzy spoinyaézniki powinny by zgodne z wymogami
PN-EN 845-1:2013-11.

5.10. Pie¢égnacja muru

Nowo wznoszone mury, do czasu peinegoazemia zaprawy, naly podd& pielegnacji. Sciany naley
zabezpieczy przed deszczem bezpednio padajcym na konstrukej oraz przed wyptukaniem zaprawy ze
spoin i przed cyklicznym zamaczaniem i wysychani®éfozna to uzyské przez okrycie foi budowlan i
zabezpieczenie jej przed zerwaniem przez wiatr. A4Sie intensywnego deszczu mglevstrzyma roboty
murarskie i wykdczeniowe, a mury, elementy murowe, zaprasazswieze wykaiczenie nalgy ostoni. W
celu uniknécia uszkodzg swiezo wykonanej i wykaczonej konstrukcji murowej na skutek cyklicznego
zamraania/rozmraania naley ja zabezpieczy przez przestogcie lub zainstalowanie tymczasowego
ogrzewania. Nowo wzniesione konstrukcje murowe #yalehront przed nisk wilgotnoscia oraz przed
wysychaniem na skutek dziatania wiatru i wysokénperatury. Elementy te powinnydytrzymane w stanie
wilgotnym, & cement w zaprawie ulegnie hydratacji. Efekt tepska mozna przez przestogtie muru foly
budowlan.

Narazone na uszkodzenia mechaniczne kmwie zewwtrzne naranikdéw scian i otwordw, cokoty i inne
wystapce elementy naly odpowiednio ostortiprzed uszkodzeniem i zaburzeniem, hégpod uwag:

- inne roboty kdace w trakcie wykonywania oraz dalsze procesy budoe

- aktywnas¢ zwigzarg z ruchem na budowie;

- beton uktadany na wgzych kondygnacjach;

— stosowanie rusztouwia prowadzone z nich roboty budowlane.

Wykonary konstrukcg murowa nalery ostont przed robotami budowlanymi, ktére mpgzaplamé
powierzchng licowa muru lub zanieczgi¢ spoiwem w trakcie przysztych prac tynkarskich.
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5.11. Pajczenia ogniochronne

Dla $cian wypetniagcych bez funkcji rozdzielenia przeciwjmyowego zaleca gipozostawienie szczeliny o
grubaici okoto 10 mm i wdiniecie paska poliuretanu o szergkdb 100 mm i grubéci 10 mm w stanie
niescisnietym, a nasipnie wypetnienie pozostalej szczeliny poliuretarsgienionym.

W przypadkuscian z funkcy rozdzielenia pgarowego, szczelinnaleey wypeinic wetrg mineralry, twardy o
gestasci minimum 100kg/m3 i uszczekhbbustronnie elastyczrmasg ogniochronn.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogodlnej specyfikacji
technicznej.
Wykonanie robét przeprowadzizgodnie z dokumentagjprojektovy i ST. W czasie wykonywania odbioru
robét murarskich naky przeprowadzi badania celem oceny czy spetnione zostaly wszystkiymagania
dotyczce jakdci wykonania rob6t. Do baddakich zalicza si

- badania zgodrimi z dokumenta@j projektova, specyfikacp techniczm wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakéci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- ocere prawidlowdci robot poprzedzagych roboty murowe,

— badania jakéci wykonania robdt murowych.

6.2. Tolerancje

Dopuszcza sinastpujace tolerancje wykonania robét murowych:

— Zwichrowania i skrzywienia powierzchni - nie eggj niz 6 mm/1 m oraz nie wcej nz 10 mm na calej
dtugdsci i wysokdici pomieszczenia.

— Odchylenia powierzchni i kragdzi pionowych od pionu - nie wiej niz 6 mm/1 m oraz nie wcej niz
10 mm na catej wysokoi pomieszczenia.

— Odchylenia krawdzi poziomych i pionowych od linii prostej nie egej niz 10 mm/1 m oraz nie wtej niz
jedno takie odchylenie na calej dhégotaty.

— Odchylenie przecinagych st ptaszczyzn od dta przewidzianego w projekcie nieg@gj nz 5 mm/1 m i
nie wigcej nz 10 mm na calej dlugei pomieszczenia.

6.3. Wymagania dotycgce materiatow

Badania sprawdzage jak@¢ wykonania robot murowych, nale prowadzt zgodnie z warunkami wykonania i
odbioru rob6t opracowanymi przez Instytut Techriskidowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych G#¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konktje murowe Nr 425/2006). Na
podstawie tych zaleégprzeprowadza i

— sprawdzenie zgodioi z dokumentagj— powinno ono by przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentagj projektows, specyfikacj techniczi oraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgadndokonuje si na podstawie ogtizin zewrtrznych i
pomiarow; pomiar diug@i i wysokaci konstrukcji przeprowadzac¢sz doktadnécia do 10 mm; pomiar
grubaci muréw i gciezy wykonuje s¢ z doktadnécia do 1 mm; za wynik naly przyjmowa $redng
arytmetyczg z pomiarow w trzech edych miejscach,

— sprawdzenie prawidtowoi wigzania elementéw w murze, stykach i nami&ach — naley przeprowadza
przez ogidziny,

— sprawdzenie grubligi spoin i ich wypetnienia — nalg przeprowadza przez ogidziny zewrtrzne
i pomiar z doktadnériag do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na diegdciany. W przypadku
razagcych ré&nic grubdci poszczegélnych spoin, sprawdzanie ich hal@rzeprowadza oddzielnie,

z doktadndcig do 1 mm, nacisle okr&lonych odcinkach muru,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzmgz oprostoliniowéci krawedzi muru — nalgy
przeprowadza przez przyktadanie w dwoch prostopadiych do siddéunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do kradzi muru, taty kontrolnej diugmi 2 m, a naspnie przez pomiar z
doktadndcia do 1 mm wielkéci przewitu migdzy fa a powierzchryj lub krawedzia muru,

- sprawdzenie pionowei powierzchni i krawdzi muru — nalgy przeprowadzaz doktadnécia do 1 mm;
badanie ména wykona pionem murarskim i przymiarem z podzigikilimetrows,

- sprawdzenie poziondoi warstw murowych — naly przeprowadza przyrzdami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicmurarsly i tata kontrolrg lub poziomnig, a przy budynkach o diuga ponad
50 m niwelatorem,

— sprawdzenie &6w pomkedzy przecinajcymi sk ptaszczyznami dwochgsiednich muréw — naly
przeprowadz&a mierzic z dokladnécia do 1 mm odchylenie (przeit) przecinajcych s¢ ptaszczyzn
od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (grzi€d) mierzy st w odlegidci 1 m od wierzchotka
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sprawdzanego gta; badanie mina przeprowadza stalowym lgtownikiem murarskim, tat kontrolrg
i przymiarem z podziatkmilimetrows,
— sprawdzenie prawidtowioi wykonaniascianek dziatlowych, nadpzg, gzymsoéw, przerw dylatacyjnych —
nalezy przeprowadza przez ogddziny zewrtrzne i pomiar na zgoddé z dokumentagj projektowvy
i niniejsz specyfikacy techniczag,
- sprawdzenie liczbyaytych wyrobdw utamkowych — nalg przeprowadzaw trakcie rob6t przez ogliziny
i stwierdzenie zgodrigi z wymaganiami,

- sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez spramidzewlotow i wylotow przewoddéw
i prawidtowaici ciagu po podiczeniu uradzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw ogrzewczymez o
kominkow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogdélnej sfikacji technicznej.
Jednostk obmiaru jest wykonanie héciany z bloczkow silikatowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia odbioru rob6t omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej. W wyniku odbioru néeidg sporadzic:

- czgéciowy protokét odbioru robot,

— protokdt odbioru robét zanikagych,

— wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnéei odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonaneboty naley uzna za zgodne z
wymaganiami ST i DokumentacProjektovy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane ¢£&71: Definicje, wymagania i kryteria zgodiu

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05 Eurokod 6 - Projektowearnionstrukcji murowych - G#¢ 1-1: Reguly
ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcjinowych

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowaniedtorkcji z betonu - G&¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguty dla budynkoéw

PN-EN ISO 6946:1998PZ Ochrona cieplna budynkéwymagania i obliczenia

PN-EN 1990:2004 Eurokod - Podstawy projektow&ioiastrukcji

PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania nandtrukcje - Cgs¢ 1-1: Oddziatywania
ogolne - Cgzar obgtosciowy, ckzar wiasny, obeaizenia uwytkowe w
budynkach

PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania rendtrukcje - Cgs¢ 1-6: Oddziatywania
ogolne - Oddziatywania w czasie wykonywania korstjiu

PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1 - Oddziatywania kumstrukcje - Cgs¢ 1-3: Oddziatywania
ogolne - Obgjzeniesniegiem

PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania neandtukcje - Cgzs¢ 1-4: Oddziatywania
0golne - Oddziatywania wiatru

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7 - Projektowanie gelmtiiczne - Cgs¢ 1: Zasady ogoélne

PN-EN 1991-1-5:2005 Eurokod 1: Oddziatywania nandtrukcje - Cgs¢ 1-5: Oddziatywania

ogolne - Oddziatywania termiczne

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyegce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji prefdowanych, ktére zostgnwykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizecpot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ @mjodne z obowzujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prefabrykat — pétprodukt, element budowlany wykoagw w zaktadzie prefabrykacji i slacy do montau

na placu budowy.

Mur oporowy - budowla utrzymaga w stanie stateczfm uskok naziomu gruntéw rodzimych lub nasypowych
albo innych materiatéw rozdrobnionych.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotya@asad prowadzenia robot zaeanych z wykonywaniem konstrukcji i
elementow prefabrykowanych w obiektach kubaturowydz obiektach budownictwazynieryjnego zgodnie
z dokumentagj projektovg obiektu.

W budynku bloku operacyjnego przewidziangsciowo nadpraa prefabrykowane typu L19

W budynku gazéw medycznych przewidziano nadaroczsciowo jako prefabrykowane belki
strunobetonowe typu SBN 120x120.

< W budynku gazéw medycznych h przewiduje giwniez monta prefabrykowanych murkéw oporowych
w osiach A oraz B od strony frontowej wito 2 szt.

KD
£X4
KD
°

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogdlne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie 1gblnej specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektowvy,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQoganizator przetargu zaktadae Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowarg firma budowlan i dlatego jego obowkgkiem jest sprecyzowaszczegbétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowvieatej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawieddiwi
brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, onohw w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane mvagpowinny by trwale oznakowane. Poszczego6lne
partie elementéw tego samego typu powinny posiddéadectwo jakoci (atest). Ogoélne wymagania dodgez
materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podan8,Wymagania ogolne”.

Nazw firmowych (handlowych) materiatéw i urzadzen uzytych w Specyfikacji Technicznej nie nalgy
traktowa ¢, jako narzuconych dz sugerowanych przez Zamawiajcego. Shig one tylko i wylgcznie
okresleniu projektowanych parametréw materiatow i urzadzen. W kazdym przypadku moga by¢
stosowane inne réwnowzne wyroby i urzadzenia innych firm spelniajgce wymagania podane
w dokumentaciji przetargowe;j.
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2.2. Nadpraza prefabrykowane L19

Nadpraa prefabrykowane typu L-19 g0 belkizelbetowe w ksztalcie litery "L" o wysoko 19 cm. ze stopk
dolng 0 szerokéci 90 mm. Produkuje sije z betonu B20 i stali 34GS o rogqmsciach od 90 cmzado 350 cm.
Nadpraa typu L-19 maemy stosowado przykrywania otworéw wcianach o rénej grubdci:

- nasciankach dzialowych o grubci 10 - 12 cm stosujemy jedivelke,

- nascianach nénych wewrtrznych o gr. 19 lub 25cm stosujemy 2 belki,

- nascianach zewgtrznych grubszych ni25cm, stosuje sinajczsciej trzy (lub wicej) belki obok siebie.
Uwaga: Minimalna diug@& oparcia na oporach przgp 9cm za maksymalne oparcie wynosi na murach 19 cm.
Minimalne oparcie na murze powinno wynoekoto 12cm z kadej strony (standardowo ok. 15cm).

Przewiduje s nadprga okienne idrzwiowe prefabrykowane typu L19/N wejstach wskazanych na
rysunkach dokumentaciji projektowe;j.

Nalezy stosowa belki prefabrykowane o parametrach wytrzyndeiowych nie niszych nk podane w ponszej
tabeli.

MOMENT OBLICZENIOWY 5 > = O Wy
SVhIED PRZENOSZONY PRZEZ: p W &| & 22 _| 285
ELELME Lem] | DWIE | WIENIE | £ACZNI } % <uwgQ 32| B2 E Sa <
NTU BELK < E T8 @ O d@ | 208
[kNm] [kNm] [kNm] § © O @) Sgo
N/120 119 52,15 40,0 0,016
N/150 149 5,28 10,13 29,33 50,0 0,020 150
N/180 179 4.85 18,77 60,0 0,024 '
N/210 209 8,82 ' 13,67 21,78 70,0 0,028
N/240 239 10,64 15,49 21,28 80,0 0,032 200
N/270 269 16,10 20,95 24,34 90,0 0,036 '
Zrodto: ,Belki nadprazowezelbetowe typu L-19” Centralny ffodek Badawczo-Projektowy budownictwa
Ogolnego.

2.3. Murki oporowe

Prefabrykowane mury oporowe madzy¢ wykonane z betonu licowego gtadkiego w kolorzdyomszerokdci
99cm, wysokséci 155cm, gbokasci 95cm, grubéci 12cm. Element postawiony &ypowinien na podsypce
wyréwnujgcej (mieszanka betonu i piasku) grébidoem i chudym betonie gruba 10-15cm).

4 (g=16,7 kN/A).

XC4, XD2, XAl, XF4 (elementy pstosowane do silnego nasycenia wark
srodkami odladzajcymi typu sol).
Klasa betonu: C30/37.

Opisy klas ekspozycji zgodnie z PN-EN 206:

XC4 - cyklicznie mokre i suche

XD1 - umiarkowanie wilgotne

XD2 - mokre, sporadycznie suche

XF1 - umiarkowane nasycenie wpd

XF2 - umiarkowane nasycenie wpre srodkami odladzajcymi
XF4 - silne nasycenie wadze srodkami odladzajcymi

XAl - staba agresja chemiczna

XA2 - umiarkowana agresja chemiczna

Klasa obcizenia:
Klasa ekspozyciji:

2.4. Nadpraza strunobetonowe

Nadprae charakteryzowa sie powinno odwrotn strzally ugiecia w gée. Gorna powierzchnia nadpnp
powinna by chropowata przez co uzyskujemy odpowigdmirzyczepné¢ z betonem wigca. Kada
deklarowana rozptos¢ oferowana przez producenta posiagmwinna wszystkie certyfikaty dopuszcasg
produkt do sprzedg i stosowania w budownictwie.
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Materiaty stosowane do produkcji belek prefabrykoywah powinny spetniawymagania:

a) beton-wg ST M-13.01.01 dla klasy zgodnej z dokumentacpjektovy

— Ochrore $wiezo utozonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojriewatonu z zastosowaniem

obrébki cieplnej naliey stosowd zgodnie z PN-EN 13369:2005,

b) stal zbrojeniowa- wg ST M-12.01.01 dla klasy i gatunku wg dokunaejitprojektowej,

c) stal sprezajaca:

— stal spezajgca powinna by zgodna z dokumentacja projektgw

- liny nie powinny mi€ gorszych wiéciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971 dla lin odmi&any

- Stal spgzajaca powinna speinéawymagania podane w normie PN-S-10042:1991. Diwgawanych
lin wytwdrca przedstawi PolgkNorme, aprobag techniczi lub europejsk aprobag technicza,

— na powierzchni drutéw nie powinno bydzy, pknigé, tusek, rozwarstwig Druty nie powinny mié
zatamd lub uszkodz& mechanicznych. Niedopuszczalnggzenia drutéw w linie,

- liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwiciem. Jeeli po zdgciu zabezpieczez kaacowego
odcinka liny nasfpi jej rozwiniecie, powinno by ono maliwe do recznego naprawienia,

— zakotwienia, techniki spzania, monta ciegien powinny spetniawymagania podane w PN-S-
10040:1999.

Belki prefabrykowane naky wykona zgodnie z dokumentacprojektovg i w.w. katalogami.

Producent belek musi dysponaingrawem do wykonywania belek danego typu i musiaty@wiadczenieze
zapewniono zgodr$é wyrobu z dokumentagijprojektove oraz z odpowiednimi przepisami.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowanimy podbiorze. Nalgy go cechow& w sposob
czytelny i trwaly w gornej agci srodnika belki na jednym z kodw. Cecha powinna zawiérgakie informacje
jak: znak Wytwérni, symbol obiektu, numer prefakagk

Prefabrykaty mog by¢ dopuszczone do zastosowania jako wyroby budowlark®nane wedtug indywidualnej
dokumentacji technicznej, spgdzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodejpdla ktérych producent
wydal ddwiadczenie wskazuage, ze zapewniono zgoddé wyrobu budowlanego zgtdokumentagj oraz z
innymi przepisami.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyseze sprztu omowiono w punkcie 3 ogoélnej specyfikacji tectzme;.

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robét i ¢dzie gwarantowa przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadkuaku ustal® w wymienionych dokumentach,
zasady pracy speu powinny by uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadawasestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wynafy do wykonania rob6t musi byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowgei do pracy. Wykonawca dostarczy, aglanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego
kopie dokumentéw potwierdzagych dopuszczenie sptm do uytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jeeli przewiduje s mazliwos¢ wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestoggkie swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj
Wybrany sprzt po akceptacji, nie me by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostan przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszzim robot. Wykonawca jest zobligowany
do skalkulowania kosztow jednorazowych spuzw cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprest
przeznaczony. Koszty transportu sgitznie podlegaj oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

Gotowe elementy powinny Byprzewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposéb zapewsig
uniknigcie trwatych odksztaldeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowedczle srodkéw transportu
nalezy dostosowa tak by zapewri prowadzenie robét zgodnie z ich technadograz zasag ciggtosci frontu
robdt. Podczas transportu materialy i elementyskikcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

Belki stropowe naley sktadowa& na rownym podtau, na podktadkach gruba co najmniej 80 mm ufmnych
poziomo w odlegiéci 1/5 diugdci od ich kaicow. Nasgpne warstwy ukladana podktadkach umieszczonych
nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie powirnyé wieksza od 5. Belki magby¢ przewa.one tylko

W pozycji poziomej, stopka w pateniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezgbne przed
przesuwaniem. Transport powinien odbyve& zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Matgri

i elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiadjementy
konstrukcji powinny b¥ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aisttecznéci.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zawanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5
0golnej specyfikacji technicznej.

Przy wykonywaniu robét naty przestrzegazasad podanych w normach i innych dokumentachskokngch

w pkt. 10.

5.2. Nadpraza prefabrykowane

Na wyréwnanej i wypoziomowanej powierzchni, na zage cementowej uktadanaley dwie belki
nadpraowe o dtugéci odpowiedniej do szerokoi otworu (z uwzgjdnieniem gtbokasci oparcia — zgodnie z
dokumentagj projektovs), pétkami dolnymi dosrodka. Wewstrzng przestrzé miedzy belkami dozbraja si
dodatkowo (jéli wymaga tego projekt) i wypetnia betonem o klaag@dnej z dokumentagcprojektovy. Belki
nadpraowe o dtugéci 2,10 m i dhisze na ktérych wymagajdodatkowych podpér montawych. Podpory
ustawia s} pod uchwytami montawymi. Nadprga nad otworami okiennymi dcianach nénych wystpuija
bezpdrednio pod stropem, dlatego po tdaiu belek i ich podparciu nal wykona zaprojektowane zbrojenie
cze$ci monolitycznej nadpr@, nastpnie utazy¢ strop prefabrykowany i wykodazbrojenie wiéca. Dopiero
potem mana zabetonowawewrgtrzmg czgé¢ nadpraa i wieniec razem. Stemple g usuné spod nadpray
najwczeéniej po 7 dniach, po gteniu betonu.

5.3. Belki strunobetonowe

Przed przysipieniem do montau naley sprawdzt sprawngéé sprztu monteowego i stan belek.

Zbrojenie poprzeczne wykonane w celu polepszenigeskndéci wspétpracy belki z nadbetonem powinna by
wyprostowane i oczyszczone. Z powierzchni sty&ggh sé w zespoleniu z ptgtpomostu naley usuryé

szkliwo i oczyci¢ powierzchng styku.

Sgsiadujce ze sobp belki powinny by tak dobierane, aby mialy zbtine strzatki (dopuszczalne odchyiki
pionowych strzatek wygtia dzwigaréw nie powinny przekracza: 15 mm na kade 10 m dtugéci elementu)
oraz aby ich wiek nie ednit sie wiecej niz o 28 dni. W czasie monta belek szczegdihuwag nalery

zwrocié na ich prawidiowe usytuowanie i wiilwe zamocowanie zbrojeniackznikowego belek do zbrojenia
nadbetonu.

5.4. Murki oporowe

Murki oporowe wykoné& zgodnie z zaleceniami Inwestora i autora projektu.
Podczas monta $cisle stosowad sie do zalecé producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t omoéwiono w punkcie 6 ogdélnej specyfikacji
techniczne;j.

Prefabrykaty gotowe do wbudowania musezyska& projektowam wytrzymataé¢ i posiadé atest wytworni.
Kontrola jakaci rob6t polega na sprawdzeniu:

- szalunkow,

- zbrojenia,

- elementéw prefabrykowanych,

— cementu i kruszyw do betonu,

- receptury betonu,

— sposobu przygotowania i jak@ mieszanki betonowej przed wbudowaniem,

— sposobu ulzenia elementdéw stropu i jego dozbrigje

— sposobu utzenia betonu i jego zawibrowania,

— dokladndci prac wykaiczeniowych,

- pielegnacji betonu,

- badanie wytrzymakei betonu n&ciskanie (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).

W czasie kontroli szczegdlna uwagalbie zwracana na sprawdzenie zgagnprowadzenia rob6t z przepisami
BIOZ.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogélnej sfikacji technicznej.
Jednostl obmiarovg jest 1 metr wykonanego nadpeg kpl lub m3 prefabrykowanego zbiornika, m2
konstrukcji magazynu na kruszywo oraz stropu pmgtadowvanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia odbioru rob6t omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacProjektows i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbidr robotyedb st po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego w Dzienniku Budowy zakpenia robét montawych. Odbiér powinien polegana
sprawdzeniu zgodsoi zamocowania i zamontowania elementoéw prefabrg@wh z Dokumentag)
Projektows, pod wzgédem wymiaréw i sposobu ich mocowania. Do odbiorub®®omaj; zastosowanie
postanowienia zawarte w ST "Wymagania Ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za wykonane roboty odbywai¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowedlbetowe.

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton. Wymagania, $eisvosci, produkcja i zgodnig.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy c¢zyau. Metody bada - Cz$¢ 2:
Oznaczanie czasu yzania.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne.

PN-B-30010:2016-01 Cement - Cement portlandzKkiybia

PN-I1SO 6935-1:1998 Stal zbrojeniowactyrgtadkie.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal zbrojeniowactyrzebrowane.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcacdzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotyae wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zosjamykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medggp w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z
centralny sterylizatorni w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
4530000-0 Roboty w zakresie instalacoudowlanycl.
45320006 Roboty izolacyjn.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakkudmnt przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST3 ggodne z obowkzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowianeg

Podiare — element budynku, na powierzchni ktérego wykanaa by izolacja.

Materiat hydroizolacyjny — materiat zabezpieaegjprzed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem hydroizolaciji,
realizowanych w ramach zadania.
Zakres prac, ktérego dotycustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegédio
a) prace pomocnicze i towarzgse obejmuice wszelkie dziatania zabezpiecgs i organizacyjne oraz
opracowania projektowe i uzgodnienia, ktorych zakrgotrzeba wykonania wynika z technologii petgj
przez wykonawe a majice za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prgikananie prac podstawowych,
b) prace podstawowe, w skitad ktérych wchpdz
- przygotowanie powierzchni — usgnie zanieczyszcze organicznych i innych, pogarszeych
przyczepn& powloki oraz w razie konieczio odpowiednie uszorstkowienie powierzchni metod
strumieniowo-cierg (piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),
- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumienieodwpod cénieniem ok. 150-180 bar,
- kontrola jak@ciowa przygotowania podia,
- naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyginegodnie z zaleceniami producenta danego
materiatu Bdz systemu materialowego,
- kontrola przyczepnwi do podiaga wykonanej powloki (metoda pull-off).

1.5. Ogodlne wymagania dotycice robot

Ogdlne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie 1gblnej specyfikacji
technicznej.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Technicz&&)(oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowio zamowionym zakresie gsntegralny czescig umowy, a wymagania w nich zawartg s
obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie peowykorzystywd bledéw w Dokumentacji Projektowej lub
ich pomija&. O ich wykryciu powinien natychmiast powiad@minspektora, ktéry w porozumieniu z
projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawi#kzystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
winny by¢ zgodne z DokumentagjProjektovy i ST. Dane okrdone w Dokumentacji Projektowej i w ST
uwazane g§ za wartdci docelowe, od ktdrych dopuszczalnge adchylenia w ramach okdlenego przedziatu
toleranciji.

Cechy materiatow mugady¢ jednorodne i wykazywiazgodnd¢ z okrglonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mog@ przekraczé dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W przypadidy roboty lub materiaty niecha

w petni zgodne z DokumentadpProjektove lub ST i wplynie to na zmianparametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny ldyniezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, onohw w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania szczego6towe

W ramach niniejszej inwestycji nalewykona nastpujace izolacje przeciwwilgociowe

2.2.1. lIzolacje poziome

» Ppl- podioga na gruncie;
» Pp2a- posadzka na grunciggdaptowane pomieszczenia budynku istniggego ,B3")
— folia ochronna PE z wywinciem i sklejona na zaktadach gr. min. 0,2mm
- lIzolacja przeciwwilgociowa z wywigciem nasciare: jeden raz papa termozgrzewalna gr. 4mm

» Pcl- podioga na gruncie;
» Pcla —posadzka na grunc{adaptowane pomieszczenia budynku istniggego ,B3")
— lzolacja przeciwzalewowa podposadzkowa* (grunt ¥stvga uszczelniaga).
- Folia ochronna PE z wywigtiem i sklejona na zaktadach gr. min. 0,2mm,
- lzolacja przeciwwilgociowa z wywigciem nasciare: jeden raz papa termozgrzewalna gr. 4mm

» Pcla —posadzka na grunc{adaptowane pomieszczenia budynku istniggego ,,B1 Hydrofornia”)
- lzolacja przeciwzalewowa podposadzkowa* (grunt +stvea uszczelniaga).
— lzolacja przeciwwilgociowa z wywigciem nasciare: jeden raz papa termozgrzewalna gr. 4mm
*) lzolacje przeciwzalewow podposadzkow stosowé tylko w pomieszczeniach tzw. ,mokrych”, tj. w:
pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych, umywealmi i innych pomieszczeniach z  kratkami
wpustowymi w posadzkach.

» Pgla— posadzka na gruncie — Budynek gazéw medycznych
- folia ochronna PE z wywinciem i sklejona na zaktadach gr. min. 0,2mm
- izolacja przeciwwilgociowa z wywigtiem nasciarg:
- izolacja bitumiczna sklejana na zaktadach,

» Pml- posadzka midzykondygnacyjna (Wentylatornia)
- folia ochronna PE z wywinciem i sklejona na zaktadach gr. min. 0,2mm

» D1 - stropodach nad parterem
» D2 - stropodach nad parterem
- papa asfaltowa wierzchniego krycia na osnowie swbary powloks z masy asfaltowej przeznaczona
do wykonywania warstwy wierzchniej wodochronnegokrgoia dachowego w uktadzie z pap
podkiadowd; uktadanie metoglzgrzewania
- papa podkladowa asfaltowa na osnowie z obustrgguwtoky z masy asfaltowej przeznaczona do
wykonywania warstwy podktadowej wodochronnego polkrydachowego, w ukitadzie z pap
wierzchniego krycia;
— Paroizolacja z papy pokrytej falaluminiow, klejona punktowo

» D3- dach (obudowa ugdzei instalowanych ponad dachem budynku)

- papa asfaltowa wierzchniego krycia na osnowie swbary powloks z masy asfaltowej przeznaczona
do wykonywania warstwy wierzchniej wodochronnegokrgoia dachowego w uktadzie z pap
podkiadowd; posypka wierzchnia mineralna oraz wzdhjednej krawdzi natl@ony pasek folii
umazliwiajacy monta na zaklad; strona spodnia zabezpieczong fotivorzy t [
metody zgrzewania

- papa podktadowa asfaltowa na osnowie z obustrqguwioky z masy asfaltowej przeznaczona do
wykonywania warstwy podktadowej wodochronnego polkrydachowego, w ukitadzie z pap
wierzchniego krycia; strona wierzchnia pokryta fole tworzywa sztucznego, strona spodnia
zabezpieczona jest drobnoziargigbsyplk mineralr

— paroizolacja np. papa paroizolacyjna samoprzylepna

— bitumiczny preparat gruntagy
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D4 — dach ptaski (Budynek gazéw medycznych)

— papa asfaltowa wierzchniego krycia na osnowie obustron powloks z masy asfaltowej
przeznaczona do wykonywania warstwy wierzchniej eabalonnego pokrycia dachowego w uktadzie z
pap podktadowy; posypka wierzchnia mineralna oraz wzdjednej krawdzi natazony pasek folii
umazliwiajacy monta na zaktad; strona spodnia zabezpieczona fotivorzywa sztucznego; uktadanie
metody zgrzewania

- papa podkiadowa asfaltowa na osnowie z obustrgguwioky z masy asfaltowej przeznaczona do
wykonywania warstwy podkladowej wodochronnego polaydachowego, w ukiladzie z pap
wierzchniego krycia; strona wierzchnia pokryta folz tworzywa sztucznego, strona spodnia
zabezpieczona jest drobnoziarnista pogyphiineralmparoizolacja np. papa paroizolacyjna
samoprzylepna

— bitumiczny preparat gruntagy

2.2.2. lzolacje pionowe

BUDYNEK BLOKU OPERACYJNEGO

>
>

>

SZ.1a-s$ciana zewetrzna attykowa

SZ.2a-$ciana attykowa

- Warstwa podktadowa z lepiku bitumicznego na zimno

— Paroizolacja z papy pokrytej falaluminiows, klejona punktowo

- Papatermozgrzewalna podktadowa, gr. 4mm wktadkaana wtdkniny poliestrowej

- Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia, gr. 5,0mktadka ndna z wtdkniny poliestrowej
0 zastosowanieiciana attykowa

SZ.1c-$ciana attykowa

- Warstwa podktadowa z lepiku bitumicznego na zimno

— Paroizolacja z papy pokrytej falaluminiows, klejona punktowo

- Papa termozgrzewalna podktadowa, gr. 4mm wktadkaana wtokniny poliestrowe;

- Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia, gr. 5,0mitadka néna z wikniny poliestrowe;
0 zastosowanieiciana attykowa na granicy streffamowych

SZ.1d-$ciana attykowa

- Warstwa podktadowa z lepiku bitumicznego na zimno

— Paroizolacja z papy pokrytej falaluminiow, klejona punktowo

- Papatermozgrzewalna podktadowa, gr. 4mm wktadkaana wtdkniny poliestrowej

- Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia, gr. 5,0mktadka ndna z widkniny poliestrowej

0 zastosowanieiciana attykowa na granicy stref zapowych przylegafca do budynku istnigtego

SZ.3—éciana zewntrzna cokotowa

— lzolacja przeciwwilgociowa — mineralna masa uszuzgica

- lzolacja przeciwwilgociowa — grubowarstwowa, bitezma, tiksotropowa powtoka uszczelpizg
0 zastosowanieiciany cokotowe

SZ.3a—$ciana zewstrzna cokotowa

— lzolacja przeciwwilgociowa — mineralna masa usauagica

- izolacja przeciwwilgociowa — grubowarstwowa, bitgana, tiksotropowa powtoka uszczelgig
0 zastosowaniesciany cokotowe w pasie oddzielenia pzpo

SZ.4- Sciana zewstrzna fundamentowa
- Folia kubetkowa
— 2x - lzolacja przeciwwilgociowa — grubowarstwow#@umiczna, tiksotropowa powtoka uszczelgzg
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BUDYNEK GAZOW MEDYCZNYCH

» SZ.2-$ciana zewatrzna dwuwarstwowa
» SZ.2w
— Bitumiczny preparat gruntagy
— Paroizolacja: papa paroizolacyjna samoprzylepna
- Papa podkiadowa samoprzylepna
- Papa nawierzchniowa, zgrzewalna

» Sz6-sciana zewgtrzna cokotowa dwuwartwowa
» Sz6w-sciana zewstrzna cokotowa dwuwartwowa
» Sz6' —$ciana zewstrzna dwuwartwowa
— 2x Dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo ckaliowa

» SZ.3a-$ciana zewstrzna cokotowa
— lzolacja przeciwwilgociowa — mineralna masa uszauagica
- izolacja przeciwwilgociowa — grubowarstwowa, bitaama, tiksotropowa powtoka uszczelyzg
0 zastosowanieiciany cokotowe w pasie oddzielenia pzpo

> SZ.4-Sciana zewatrzna fundamentowa
- Folia kubetkowa
2x - Izolacja przeciwwilgociowa — grubowarstwowépimiczna, tiksotropowa powtoka uszczelpizg

2.3. Materialy potrzebne do wykonania robét — wymgania szczegotowe

Folia paroizolacyjna (polietylenowa)

Folia petni funkecg izolacji paroszczelnej, jest doskomavarstwy przeciwwilgociows pod podiogi, posadzki,
wylewki, itp. Szczelné ukladu zapewnia sipoprzez klejenie zakladéwasiednich arkuszy folii #ana
uszczelniajcg i obustronnie klejca.

Wymogi techniczne:

-  Grubaé: 0,30 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/m2,

- wytrzymalai¢ na rozdzieranie: > 60 N/mm,

- przesikliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysada 1m w czasie 100h: nie przeisa
- opor dyfuzyjny: > 600 m2 hPalg

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeo@pgnia

Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne modyfikowane SBS ralelo najnowszej generacji papa $rodukowane w oparciu o
wysokiej jakdci asfalty modyfikowane elastomerami SBS, na bazieéw wykonanych z welonu szklanego,
tkaniny szklanej i widkniny poliestrowej. Charaktenjs sie zdecydowanie lepszymi wdaiwosciami
uzytkowymi w stosunku do pap na tekturze i pap zgedaych oksydowanych, gtéwnie ze wegdl na wysok
elastyczné¢, wysoly przyczepnéc do podiaa i odporné¢ na temperatury w zakresie od -20°C do +120°C.

Papa modyfikowana do izolacji fundamentéw

Papa przeznaczona jest do wykonania izolacji pragednych w konstrukcjécian na lub pod podtogami lub
ptytami posadowionym w gruncie. Celem jejyudia jest zabezpieczenie przed wodywieragca cisnienie
hydrostatyczne, przechaglz z gruntu do wetrza lub bezpg&rednio z jednej azci konstrukcji do innej.
Parametry techniczne:

0 Typ osnowy: wiéknina poliestrowa/ 250 g
o Srednie wydtienie (elastycznig) wzdiuz/ w poprzek [%)] 50/50
0 Srednia sita zrywajca wzdh / w poprzek [N/5cm] 1000 /800
o Srednia grubé¢ asfaltowej powtoki wodoodpornej:
pod osnow / suma nad i pod osnaJymm] 23-25/2,6
o Catkowita grub&¢ papy [mm] 3,2
0 Gietkos¢ na watku @ 30 mm / Sptywisé [°C] -12 /-
o llos¢ papy w rolce / ilé¢ papy na palecie [m2] 7,51/150
o Ciezar rolki papy / cjzar palety z pap[kg] 41 /820
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Masa powtokowa do hydroizolacji fundamenté$ecian fundamentowych powinna:
- zapewnia catkowicie szczelngowtoke kauczukowo-bitumicznaktora samoistnie zasklepia pory i
pekniecia w ptycie lub’sianie fundamentowej,
- zachowywa elastycznosi odporndg na gkniecia podt@a nawet w temperaturze -15°C,
- by¢ odporna na sptywréé z pionowych powierzchni nawet w temperaturze do°€9
- nie zmieni& konsystencji pod wptywem temperatury i promieoingicznych UV,
- zapewni& odpornd¢ na korozjeoraz przemarzanie pochagde z gruntu.

Papa wierzchniego krycia

Polimerobitumiczna zgrzewalna papa wierzchniegocilryze wzmocniof poliestrovs wkladky nosng w
pofaczeniu z uszlachetnigrmag bitumiczny.
Parametry techniczne:

0 Powierzchnia gérna: tupek

o Powierzchni dolna: folia

0 Wkiadka néna: witdknina poliestrowa 250 gfm
0 Grubag¢: 5,2 mm

0 Gietkos¢ w niskiej temperaturze: <-25°C

0 Whytrzymala¢ na dziatanie wysokich temperatur:>+100 °C

0 Sita zrywajca: 800 N/50 mm

Papa podkiadowa

Elastomerobitumiczna zgrzewalna papa podktadowa
Parametry techniczne:

0 Powierzchnia gérna: talkowana

o0 Powierzchni dolna: laminowana fpli

0 Wkiadka néna: witdknina poliestrowa 250 gfm
0 Grubag¢: 4,0 mm

0 Gietkos¢ w niskiej temperaturze: <-25°C

0 Whytrzymala¢ na dziatanie wysokich temperatur:>+100 °C

0 Sita zrywajca: 800 N/50 mm

0 Reakcja na ogie klasa E

Hydroizolacje powtokowe

Do hydroizolacji powtokowych stosujeesmasy: asfaltowe i asfaltowo-polimerowe, polimerpwementowe,
cementowo-polimerowe, bitumiczno-mineralne, spgicia wymagania okééane w normach i aprobatach
technicznych. Hydroizolacja powlokowa izoluje¢éz podziemne obiektow budowlanych wykonywane w
gruntach z niskim poziomem wody gruntowej. Elemembgiziemne budynku stykagie wiec z wody gruncie
tylko podczas przenikania wody wabt gruntu po opadach atmosferycznych - woda oddeiaia elementy
budynku krotkotrwale i nie wywotuje parcia hydrdgtzznego. Preparaty wzbogacone substancjami
umazliwiajacymi gkbokie wnikanie w podize. Powstate powlokiaselastyczne, silnie zwzane z podizem,
niweluja takze jego mikropkniecia. Stosowane w powtokach specjalne dodatkeksdap odpornd¢ powitok
izolacyjnych na sgkania. Ogranicza niszgee dziatanie mrozu i wodygbace skutkiem cgsto przebiegagych
procesOw marzecia i odwikzy.

Dyspersyjne masy asfaltowo-kauczukowe posiagoowinny bardzo dolar przyczepné& do podiay
mineralnych oraz papy; megy¢ stosowany na suche i wilgotne patdo Powinny by fatwy i szybkie w
stosowaniu (gotowe dozucia), mi€ witasciwosci tiksotropowe, by bezrozpuszczalnikowe, wodochronne,
odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Wszystkie prace zwkane z wykonywaniem powlok i warstw uszczeligrh naleéy wykonywa& ze
szczegOln starannécia stosupc sk do wytycznych, wskaza oraz instrukcji producentow preparatow z
zachowaniem kolejrigi robdt i czasu ich wykonywania, z uwgdhieniem proceséw technologicznych.

Asfaltowy roztwér gruntucy

Asfaltowy roztwér gruntujcy modyfikowany kauczukiem SBS, ghey do gruntowania nowych pocip pod
kazdy rodzaj pap asfaltowych, wykonania lekkich izlgarzeciwwilgociowych taw budowlanychician i
fundamentéw, wykonanie lekkich izolacji przeciwvaltgowych balkonéw, loggi i taraséw.

Jest odporny na oddziatywanie niskich temperattakae solanki i korozji biologicznej.
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Elastyczna folia w ptynie

Elastyczna folia w ptynie tworZypowinna izolagj typu lekkiego — uszczelnigpowinna miejsca, na ktére woda
nie dziata pod énieniem. Powinna chrofipoditaza przed wilgocj powstajcs wewmngtrz budynkéw, zwtaszcza
w strefach mokrych tych pomieszdazaJszczelnida powinna powierzchnie wokdktian i podtég, wokét przég
rur instalacji wodnej i kanalizacyjnej — wraz zaggibnymi w niej piegcieniami podtogowymi luciennymi.

Uwaga: wszystkie stosowane materialy hydroizolacygpn musz spetniat przepisy odrebne i posiada&
certyfikaty zgodnie z obowjzujacymi normami.

3. SPRZAT
3.1. Wymagania og6lne

Ogoblne wymagania dotygze sprztu omowiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji teatzmej.

3.2. Sprat do wykonywania robét

Wykonywanie robo6t izolacyjnych natg wykonywa z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii ougat
systemowych przy ayciu drobnego spezu budowlanego i elektronamdzi. Materiaty, ktére mog okazé& si¢
pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére szesto preferowane przez producentdéw podstawowych riasies
hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podim — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemysiourzdzenia do mycia
hydrodynamicznego, udzenia do czyszczenia strumieniowgiernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przygdy do badania wytrzymadoi podiaza,

b) do nakladania izolacji z mas powlokowych -edple, szczotki, walki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatéw izolacyjnych,

c) do ckcia tam, wktadek zbrajcych, materiatéw rolowych i blach — igezki, nazyce, nae,

d) do ukladania materiatéw rolowych — gdzenia stugce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjiktechniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatdbw odbywaesiprzy w sposOb zabezpiecgey je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, ofomy w instrukcji przez Producenta i dostosowangjpalskich przepiséw
przewozowych. Przy zatadunku i roztadunku zaleieakerzystanie z umdzer mechanicznych typu wézek
widtowy, dzwig.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materialy izolacyjne naley przechowywd& w pomieszczeniach krytych, chraoych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim prdedtaniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegioi co najmniej 120 cm od grzejnikow. Instrukcja nénby¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdotvaic etykieta zawierajca:

— nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jlwyréb uzyskat,

— dat produkgcji i nr partii,

- wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpiecmtwa,

— znak budowlany.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zgmanych z wykonaniem robét oméwiono w punkcie
5 ogolnej specyfikacji technicznej.

Uktadajac izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe naky szczegodlnie zadb& o zachowanie cigtosci
powtok izolacyjnych oraz zachowé niezbedne zaktady przy hczeniach materiatow.

Nalezy stosowa wytacznie kompletne rozwjzania systemowe izolacji z zachowaniem zalgceroducenta
i dostawcy systemu. Wszystkie styki, dylatacje irperwy technologiczne w przegrodach naley uszczelné
tasmami systemowymi z zachowaniem zalefigoroducenta i dostawcy systemu.

Realizacja izolacji przez f-enwykonawcz autoryzowan przez producenta z wykorzystaniem systemowych
materiatdéw uzupetniagych : tdm, uszczelnig , kleju, materiatéw gruntggych.

Podiae przygotowéa zgodnie z wytycznymi producenta izolacji. Izotagktad& przy wyciu sprztu zgodnie

Z wytycznymi producenta izolacji. Styki izolacjirmymi izolacjami wykona w sposéb szczelny z wykonaniem
niezkednych zaktadéw i uszczelniesystemowych.

5.2. Przygotowanie podiga

Warunkiem wykonania szczelnej izolacji poziomejt jedasciwe przygotowanie podia. Powinno b§ ono
rowne i gtadkie, bez przerw i nierowsm. Jako podige pod izolagy moze shiy¢ beton, folia kubetkowa lub
dobrze zagszczona podsypka piaskowa. Na powierzchni padipod izolagi nie mae by luznych ziaren
kruszywa oraz ostrych wygiéw. Powierzchnia nie musi &ysucha, ale naky usury¢ z niej wolno stajca
wode. Podiae pod izolagj powinno posiadaodpowiednie spadki, Bynieodksztatcalne i czyste.

5.3. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne naley wykonywa przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzrobot podczas
opadoéw deszczu i iawki, bezpérednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgétnpowietrza powoduje
roszenie.

Roboty izolacyjne powinny ywykonywane bardzo staranie i przez przeszkolomyelsownikow.

W czasie prowadzenia roboét izolacyjnych na obiekdepuszczalny jest wagznie ruch technologiczny
zZwigzany z prowadzeniem powgzych robot. W miejscach, gdzie taki ruchdbie prowadzony, natg
specjalnie starannie zabezpiecmolaci przed uszkodzeniem. Niedozwolony jest ruch pojazdd

5.4. Folie, membrany, maty itp.

Materialy naley rozwija¢é na ochranianej powierzchni, uktagiajja na zaktad. W celu uzyskania petnej
szczelnéci nalery sklejat powstaty zaktad za pomgic

- asfaltowo polimerowych s dwustronnych,

— jednostronnych tan zbrojonych,

- dwustronnych t&m,

- tasm butylowych.

Kazdorazowo naley stosowa si¢c do zalecé producenta izolaciji.

5.5. Izolacje papowe

Gruntowanie podiza
Materiat gruntujcy nalery stosowd zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy

Izolacje z pap termozgrzewalnych

Podiaza betonowe, wylewki z zaprawy cementowejzolee na warstwie izolacji termicznej, powinny tie
gruba¢ min. 3,5 cm. Podtee naley zdylatowa na pola o boku 1,5-2 m. Dylatacje termiczne wylepdwinny
pokrywa sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

Podiaza betonowe i z zaprawy cementowej mubyg¢ dojrzate i uzyska przed utgeniem pokrycia papowego
wilgotnos¢ mniejsz niz 6%. W przypadku wilgotn@i wyzszej naley sie liczyé z obnzorng przyczepnécia
utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawarpecherzy w pokryciu. Przed przyggieniem do robot
pokrywczych podiee naley srodkiem gruntujcym.
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Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych
a) Przed przygpieniem do wykonywania trzeba zapo&naic ze stanem podia i dokona wyboru
odpowiednich materiatow.
b) Przed przygpieniem do prac naly dokon& pomiaréw, sprawdzi poziomy osadzenia wpustéw
kanalizacyjnych, wielk& spadkéw oraz il& przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzgjrozplanowa
roztozenie poszczegoélnych paséw papy na powierzchni.
c) Prace z &yciem pap asfaltowych zgrzewalnych ina prowadzi w temperaturze nie #8zej n:

- 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

- +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnychzmaoobniy¢ pod warunkiem,ze rolki beda magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynaszma miejsce wbudowania bezpminio przed
zgrzaniem
d) Nie naley prowadzé prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchnidgeas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.
e) Przed uleeniem papy nalg ja rozwing¢é w miejscu, w ktérym &dzie zgrzewana, a ngphie po przymiarce
(z uwzgkdnieniem zakladu) i ewentualnym koniecznym pregici zwimé jg z dwéch kacow
do $rodka. Miejsca zaktadoéw na wlonym wczéniej pasie papy ( z ktérymydzona lgdzie rozwijana rolka)
nalezy podgrzé palnikiem i przecigmé¢ szpachelik w celu wtopienia posypki na catej szerésiozaktadu (12-
15 cm).
f) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na romgrzpalnikiem podiéa oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnymwmémiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonujeg¢t czynna¢, cofapc si przed rozwijan rolka. Miara jakosci zgrzewu jest wyptyw masy
asfaltowej o szerokei 0,5-1,0 cm na calej dlugoi zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawk si
samoistnie wzdtubrzegu rolki, naley docism¢ zaktad, aywajac watka dociskowego z silikonawolka.
Site docisku rolki do papy natg tak dobré, aby pojawit st wyptyw masy azadanej szerokiei. Silny wiatr lub
zmienna pgdkos¢ przesuwania rolki ma powodowa zbyt duzy lub niejednakowej szeroko wyptyw masy.
Brak wypltywu masy asfaltowaéwiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
g) Arkusze papy nahy taczy¢ ze soh na zaklady:
— podhzny 8 lub 10 cm,
— poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody. Zaanaley wykonywa
ze szczegOlp starannécia. Po uldeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalg sprawdzt prawidtowdé
wykonania zgrzewoéw. Miejscde zgrzane nale/ podgrza (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei
h) W poszczegoélnych warstwach arkusze papy powinyiy przesungte wzgkdem siebie tak, aby zaktady
(zaréwno podtane, jak i poprzeczne) nie pokrywahesiAby unikmé zgrubier papy na zakladach, zaleca si
przyciecie naranikéw uktadanych paséw papyztgych na spodzie zaktadu pogtém 45°.
Przepisy BHP obowkujace podczas wykonywania prac dekarskich nie mzedmiotem niniejszego
opracowania i powinny ky ogdlnie znane. Naly jednak zwrdd szczegdla uwag na przepisy
bezpieczastwa i higieny pracy obowzujgce pracownikdw przy pracach na wysé&ioi na przepisy
przeciwpaarowe. Pracownicy powinni Byzaopatrzeni w odpowiedniodziez robocz i obuwie o grubej
podeszwie z protektorami oraz gkawice i sprgt zabezpieczagy przy pracach na wysosa.

Papy paroizolacyjne

Papy mocowanalezy spodni strory do zagruntowanego podis zgrzewajc ja nha catej powierzchni za pompc
goragcego powietrza lub palnika. Wierzchnia strona piasswana by powinna do aycia klejéw bitumicznych
na zimno lub gaycego bitumu.

Termozgrzewalna papa modyfikowana

Pag mocowa& nalezy spodni lub wierzchny strory do podiga lub do pierwszej warstwy hydroizolacii,
zgrzewajc ja na catej powierzchni za pompcgorcego powietrza lub palnika. Wierzchnia strona
przystosowana léypowinna do mycia klejéw bitumicznych na zimno lub gmego bitumu.

W przypadku podklejania pap asfaltowych lub gontéw bitumicznych do siebie nalgéy podklejajac je
punktowo lub na calej powierzchni w zalénosci od potrzeb, klej maze by uzyty réwniez, jako
samodzielna powitoka wodoszczelna lub uszczelniaczréobek dachowych i sciennych. Nie naley
przyklejaé¢ pap do podiay styropianowych i poliuretanowych narazonych na bezpérednie operowanie
stonca.
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5.6. Hydroizolacje powtokowe

Podiaze nie mae by zmrazone, oszronione oraz musidgozbawione zastoin wody. Usiénluzne elementy,
ostre krawdzie, zanieczyszczenia i pyt, ezi metalowe odrdzewi Ubytki wyspoinowd, powierzchnie
porowate wyréwné zaprawy cementow. Stosowa na zimno. Przedayciem wymieszé Pierwsz warstwe
naktad& poprzez wtarcie w podie szczotk dekarsk lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej
powtoki hydroizolacyjnej naklada2-3 warstwy roztworu, Kala warstwe po wyschngciu poprzedniej, przy
uzyciu szczotki dekarskiej, golzla lub metog natrysku. Nie stosowa pomieszczeniach zamkiych
przeznaczonych na staly pobyt ludzi. Ngleachowad ostraznos¢ przy wyborze masy, poniewazes¢ z nich
ma w swoim skladzie rozpuszczalniki organicznezeggce styropian.

Elastyczia grubowarstwow masg uszczelnigjca stosowa w temperaturze dodatniej, naktgddwukrotnie na
podiazu zagruntowanym jego roztworem,zka warstwa w iléci okoto 1 kg preparatu/ 13n

Kazdorazowo nalgy stosowa sie do zalecé producenta izolaciji.

5.7. Asfaltowy roztwor gruntujacy

Roztw6r naley nanost na czyste i suche podi® w jednej warstwie za pompazczotki dekarskiej, watka
pedzla lub metoda natrysku dynamicznego, stsdp tego specjalistyczny sptzRoztwor nie naley stosowa
na podtaach mokrych i osmolonych. Podczas wykonywania prakezy stosowa si¢ do zalecé Producenta.

5.8. Elastyczne folie w plynie

Podiaze pod utgenie folii powinno by réwne i ngne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzudior
wykwitéw solnych i stabo przylegggych fragmentéw podi@, pozostalri starych farb, olejow i innych
substancji mogrych ostabi przyczepnéc folii. Wystepujace w poditau rysy i ubytki naley mechanicznie
poszerzy i wypetnic zapravg cementow. Podiaza pyliste, a take wykonane z materiatow gipsowych nale
przeszlifowd i odpylic. Powierzchnia powinna kycatkowicie wyschnita, co naley potwierdzé ,testem folii”.
Test polega na ukeniu folii z tworzywa sztucznego na powierzchni k2. Jeeli po ok. kilkkunastu godzinach
na wewrtrznej powierzchni folii pojawi i skroplona para wodna, to takie pagionie nadaje sijeszcze do
utozenia elastycznej folii w plynieSwiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub posadzki,gmby¢
uszczelniane po ich catkowitym wyschbeiu, nie wczéniej jednak ni po uptywie 14 dni od czasu ich
wykonania. Powierzchnie szczegdlnie chtonne zad&cgruntowa emulsy gruntupca przed uyciem folii.

Folie zazwyczaj produkowane gako gotowe do iycia jednorodne pasty. Nie wolno jecky ich z innymi
materiatami, rozcikczat lub zagszcz@. Po otwarciu wiaderka jego zawaitonalery przemiesza w celu
wyréwnania konsystencji (zaleca stosowanie wiertarki wolnoobrotowej). Fphalezy naktadé na podige co
najmniej w dwdch warstwach. Piervgszanosi si pedzlem. Do naleenia drugiej warstwy mima przysgpi¢ po
catkowitym wyschngciu pierwsze. Kolejne warstwy moa nanosi przy pomocy pdzla lub pag stalova.
Powstad po zwihzaniu powtok (po ok. 24 godzinach) naig pokry¢ trwale posadzk tynkiem lub oktadzig.
Folie w plynie naley wywing¢ na sciare 10 cm, a narmiki uszczelnd tasmg. Uszczelnione powierzchnie
nalezy chront ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogodlnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- stosowanych materiatow, konteglakosci przygotowania podi@a — ocena optyczna stopnia czystmraz
pomiar wytrzymatéci na odrywanie metad pull-off, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1542:2000,

- kontrok biezgcg grubdci wykonanej powloki, polegaga na kontroli ildgci zuzycia materialu w
odniesieniu do zaledeproducenta,

- kontrola jakdci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej d@wania, obejmyga:

a) ocere powierzchni powtoki poddem wystpowania odbarwi@ niecihgtosci, odspojé,
b) pomiar przyczepn@i powtoki do podiaga, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogélnej sfikacji technicznej.
Jednostl obmiarove jest nf (metr kwadratowy) powierzchni, na ktorej wykonarmabezpieczenie
hydroizolacyjne.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

8.2. Odbiér podtazy

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przysgpieniem do izolacji. Jeli odbior podica
odbywa st po dizszym czasie od jego wykonania, ngl@odiaze oczycic.

8.3. Zgodndé¢ z dokumentacp

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzorugje wszystkie
pomiary i badania (z uwzglnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 Sty gazytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodna¢ wykonania z dokumentagjechnicza,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podta,

- prawidlowa¢ wykonania izolacji, wykaczenia na stykach, nasach i obrzeach,
- szczelnéd.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platna¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapiso6w zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Ozna@&ytrzymaitdci na rozdzieranie

PN-EN I1SO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaezasgsciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ply@znaczenia gruoi metody skaningu
mechanicznego.

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola ja&io Losowy wybor jednostek produktu do prébki

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwjpoowa budynkéw. Metoda badania niep&tmenateriatow
budowlanych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metoalgah.

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Spemgjh pobierania prébek, badania

i ocena przydatri@i wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004

Normy dotycace systemow zapewnienia jgko i zarzdzania systemami zapewnienia jétio
Instrukcje montau materiatow hydroizolacyjnych wydane przez posgék®/ch producentdw.
Umowa, warunki umowy.

Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyce wykonania i odbioru izolacji
cieptochronnych i akustycznych, ktére zogtawykonane na podstawie dokumentacji projektowejziidania
pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego rel§u. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendraln
sterylizatorny w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45z0000(-0 Roboty w zakree instalacji budowlanyc.
45320006 Roboty izolacyjn.
4532100(-3 Izolacja ciegna i akustyczr.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizecpot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ @jodne z obowzujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji sawstkie prace budowlane z@ane z wykonywaniem
izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumengaajojektow.

Materiat izolacyjny — materiat zmniejszay lub zabezpieczagy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmnuyolacje cieptochronne zaprojektowane i zawarte
w dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogdblne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie Igblnej specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektovy,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuoganizator przetargu zaktadae Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowam firma budowlan i dlatego jego obowzkiem jest sprecyzowaszczegétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omovieate] dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiediwi
brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, onwdhw w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty ayte do wykonania ocieplenigian musz wchodzé w sktad jednego systemu dociepie

odpowiadé wymaganiom producenta systemu, a ponadto powirdpowiaddé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach texfygh).
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2.2. Wymagania szczegoétowe

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje siastpujace izolacje termiczne:

2.2.1. lIzolacje pionowe

BUDYNEK BLOKU OPERACYJNEGO

» SZ.1-sciana zewntrzna dwuwarstwowa
» SZ.la-sciana zewetrzna attykowa
» SZ.2a-§ciana attykowa
Ocieplenie na bazie styropianu metdekks-mokra:
— mocowanie mechaniczne termoizolacjczniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zwycie wg
zalecaé producenta
— termoizolacja: piyty styropianowe EPS 70-040 grc8
— zaprawa klejowa do styropianu

» SZ.1b-éciana zewntrzna dwuwarstwowa
— termoizolacja: piyty ze skalnej wetny mineralnej, min. 18cm
— zaprawa klejowa welny mineralnej

» SZ.1c—sciana attykowa
> SZ.2a-Sciana attykowa
— termoizolacja: piyty ze skalnej wetny mineralnej, min. 18cm
— zaprawa klejowa wetny mineralnej
— lzolacja termiczna ptyty ze skalnej wetny minerglgie min. 10 cm

» SZ.1d-sciana attykowa
— lzolacja termiczna ptyty ze skalnej wetny minerglge min. 10 cm

» SZ.1d-sciana attykowa
- Warstwa podktadowa z lepiku bitumicznego na zimno
— Paroizolacja z papy pokrytej falaluminiows, klejona punktowo
— Papa termozgrzewalna podktadowa, gr. 4mm wkiadkaana widkniny poliestrowe;j
— Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia, gr. 5,0mkadka néna z widkniny poliestrowej
0 zastosowanieiciana attykowa na granicy streffamowych przylegajca do budynku istniegego

» SZ.3-$ciana zewatrzna cokotowa
Ocieplenie na bazie ptyt XPS metoekks-mokra:
— mocowanie mechaniczne termoizolacjiczniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zuycie wg
producenta
— termoizolacja: piyty z polistyrenu ekstrudowanegolg cm
— klejenie termoizolacji klejem mineralnym

» SZ.3a-$ciana zewstrzna cokotowa
Ocieplenie na bazie wetny mineralnej (zabezpieczprmed wchianianiem wilgoci specjalnym preparatem)
metod lekkag-mokra:
— mocowanie mechaniczne termoizolacjicaniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zuycie wg
producenta
— termoizolacja: z ptyty skalnej welny mineralnej gnin.16 cm (Uwaga: wetn mineralny nalezy
zabezpiecz§ siatky oraz warstwami hydroizolacji, aby zapobiec glsicciu wody)
— klejenie termoizolacji klejem mineralnym

> SZ.4-Sciana zewatrzna fundamentowa
— plyty z polistyrenu ekstrudowanego z formowgmowierzchri drenugca gr. 16cm
— klejenie termoizolacji

> SZ.6-Sciana zewatrzna dwuwarstwowa
— mocowanie mechaniczne termoizolacjicaniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zuycie wg
zalecaé producenta
- UWAGA: grubci¢ izolacji dostosowa do istniegcej sciany w ten sposob, aby nowoprojektowana i
istniejgcasciana licowaty sj - termoizolacja: ptyty styropianowe EPS 70-0401gcm
— zaprawa klejowa do styropianu
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> SZ.7-Sciana zewgtrzna dwuwarstwowa
- izolacja termiczna 18cm

BUDYNEK GAZOW MEDYCZNYCH

» SZ.1-sciana zewntrzna dwuwarstwowa
» SZ.lw-§éciana zewgtrzna dwuwarstwowa
» SZ.2-ciana zewntrzna dwuwarstwowa
» SZ.2w-$ciana zewgtrzna dwuwarstwowa
- mocowanie mechaniczne termoizolacji - kotki katee (typ hcznikdw, dhugéé, liczba, rozmieszczenie
i gtebokas¢ zakotwienia wg obliczestatycznych i wytycznych producenta systemu oeigpl
— warstwa termoizolacji: ptyty styropianowe EPS 7@&ta XD=0,04 W/mK) gr.10cm
— klejenie termoizolacji po obwodzie + plackami zgmdz zasadami systemu - zaprawa klejowa do
mocowania ptyt termoizolacyjnych

» Sz6-sciana zewgtrzna cokotowa dwuwartwowa
> Sz6' —sciana zewgtrzna dwuwartwowa
- plyty z polistyrenu do kontaktu z grunteixDE0,035 W/mK) gr.8cm
- klejenie termoizolacji cat powierzchni do zabezpieczonej hydroizolacgciany fundamentowej
zgodnie z zasadami systemu  zaprawa klejowaatmwania ptyt termoizolacyjnych

» Sz6w-sciana zewstrzna cokotowa dwuwartwowa
- plyty ze skalnej wetny mineralnej (pas niepalmp£0,037 W/mK), gr. 8cm
- klejenie termoizolacji cat powierzchni do zabezpieczonej hydroizolacgciany fundamentowej
zgodnie z zasadami systemu - zaprawa klejowa dewetia ptyt termoizolacyjnych

> Sciana zewrtrzna dwuwarstwowa
— mocowanie mechaniczne termoizolacjiczniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zwycie wg
zalecaé producenta
- termoizolacja: piyty styropianowe EPS 70-040 grc8
- zaprawa klejowa do styropianu

> Sciana zewrtrzna dwuwarstwowa (Sciana w klasie odporndci ogniowej REI120)
— mocowanie mechaniczne termoizolacjczniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zwycie wg
zalecaé producenta
— termoizolacja: piyty ze skalnej wetny mineralnej, min. 18cm
— zaprawa klejowa wetny mineralnej

BUDYNEK HYDROFORNI W BUDYNKU B3 i B1

> SW.3/SW.3b -Sciana wewstrzna murowana
- lzolacja na bazie wetny mineralnej mejddkka-mokra gr. 8cm SW.3 / 5cm SW.3b

> SW.4 -Sciana wewntrzna murowana
— lzolacja na bazie wetny mineralnej medddkka-mokrg gr. 15cm

> SW.5 -Sciana wewntrzna murowana
— mocowanie mechaniczne termoizolacgczniki z rdzeniem stalowym (wg typu pod&), zwycie wg
zaleceé producenta
- UWAGA: grubci¢ izolacji dostosowa do istniegcej sciany w ten sposéb aby nowoprojektowana i
istniejgcasciana licowaty sj - termoizolacja: piyty styropianowe EPS 70-0401gcm
- zaprawa klejowa do styropianu

2.2.2. lzolacje poziome

» Ppl- poditoga na gruncie;
- izolacja termiczna: ptyty styropianowe EPS 100-888o0sadzek normalnie ohzonych gr.12cm

» Pp2a- posadzka na grunciggdaptowane pomieszczenia budynku istniggego ,B3")
- izolacja termiczna: ptyty styropianowe (EPS 100-@88)0sadzek normalnie obzonych gr.12cm) *
*Uwaga! Dlapomieszcze B.1.0.008 Rozdzielnia elektryczna; B.l.0.009d;) B.1.0.010 Szafa dystrybucyjna
Zastosowé: (EPS 200-038 dla posadzek przemogzh due obciazenia mechaniczne gr. 12cm)
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» Pcl- podioga na gruncie;
» Pcla —posadzka na grunc{adaptowane pomieszczenia budynku istniegego ,B3")
— izolacja termiczna: ptyty styropianowe (EPS 100-0880sadzek normalnie ohzbnych gr.12cm) *
*Uwaga! Dla pomieszcze B.1.0.001 Pom. hydroforni;
Zastosowé: (EPS 200-038 dla posadzek przemogzh due obciazenia mechaniczne gr. 12cm)

» Pgla- posadzka na gruncie — Budynek gazéw medycznych
- izolacja termiczna - ptyty styropianowe EPS 200-Qftbcm

» Pml- posadzka midzykondygnacyjna (Wentylatornia)
— izolacja akustyczna - piyty styropianowe EPS 200038 przeznaczenie do wykonania izolaciji
termicznej przenogzej dwe obcizenia mechaniczn gr. 15cm

» D1 - stropodach nad parterem
- Kliny spadkowe ze styropianu EPS 100 - z wyksztajoo spadkiem 3%;
— lzolacja termiczna z ptyt styropianowych (EPS 1@8-@r. min. 24cm)*,Ad=0,038 W/mK

» D2 - stropodach nad parterem
- lzolacja termiczna z piyt izolacyjnych pozwaleg uzyskd wymagane parametry parowe oraz
parametry techniczne dla pokrycia dachu wymaganeami gr. min. 24cmyd=0,038 W/mK

» D3- dach (obudowa ugdzei instalowanych ponad dachem budynku)
— lzolacja termiczna z wetny mineralna gr. 12cm

» D4 - dach ptaski (Budynek gazéw medycznych)
- izolacja termiczna z plyt ze skalnej wetny mineeglgr. 14cm + kliny spadkowe (ptyty przyklejone do
paroizolacji klejem). Fragment dachu w zakresienagzonym na rzucie wykofia ptyt izolacyjnych
pozwalajce uzyské wymagane parametry parowe

2.3. Materialy potrzebne do wykonania robot

Materiaty termoizolacyjne

PLYTY TERMOIZOLACYJNE:

Piyty z polistyrenu ekstrudowanego — piyty termédogjne stosowane na powierzchniach bémpdnio
stykapcych sé z gruntem, przeznaczone do izolagjian cokotowych, fundamentowychi¢ian podziemnych
piwnic; plyty izolacyjne przykleja si zazwyczaj do zabezpieczonej hydroizadagewretrznej $ciany
fundamentowej lubsciany podziemnej bezrozpuszczalnikowym klejem biaamym na zimno (celem
niedopuszczenia do uszkodzenia powitoki hydroizgregy. Po przyklejeniu plyt izolacyjnych wykopys s
zasypywane, a warstwy ziemi zagczane.

Piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) eksjmavanego, samogagrego zastosowano do izolacji
termicznejscian zewwtrznych w bezspoinowym systemie ociepleraz z okladzig z ptytek z cegly ¢cznie
formowane;.

Mocowane 8, zalenie od rodzaju podim, wysokdci budynku i potaenia nascianie — metoda klejenia, za
pomo@ facznikbw mechanicznych lub metpdtagczory. Plyty maja krawdzie proste lub frezowane
(piéro/wpust, przylga), poprawige szczeln& polczen.

Piyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej zastegno jako niepalptermoizolacg scian zewstrznych
budynku w pasach na granicy strefzamwych. Piyty z welny mineralnej zwyktej wymagay kazdym
przypadku mocowania mechanicznego, z welny lamglomezn by¢, zaleznie od widciwosci podiaza, tylko
klejone. Szczeg6towe wymagania dla ptyt z welnyeratnej okréla norma PN-EN 13162.

IZOLACJA TERMICZNA STROPODACHOW

Piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) eksjmavanego, samogagn przeznaczone do wykonania
izolacji termicznych przenoseychsrednie obcjzenia mechaniczne oraz EPS 200-038 Dach — przeznace
wykonania izolacji termicznych przenasgch due obcizenia mechaniczne). Wykozenie piyt: krawdzie
gtadkie lub frezowane na zaktadigtebokas¢ frezu — 15 [mm]).
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IZOLACJA TERMICZNA POSADZEK NA GRUNCIE

Piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekslmavanego, samogagrego EPS 100-038 Podtoga;
przeznaczone do wykonania izolacji termicznych poacych srednie obcizenia mechaniczne (do izolacji
termicznej podtogi na gruncie w pomieszczeniachr@znych — wentylatorowniach - nalestosowa ptyty ze
styropianu ekspandowanego, samogesgo EPS 200-038 Podloga przeznaczone do wykonaolacji
termicznych przenogeych due obcijzenia mechaniczne).

Na izolacji termicznej ze styropianu nafeutozy¢ jako warstw rozdzielca, zabezpieczag piyty przed
wilgocia i penetrowaniem masy podkiadu (wylewki) peddy szczeliny pityt styropianowych — folPE gr.
0,2mm.

Dylatacje posadzek w warstwach wyikaeniowych zabezpieczystosujc ostaniagce listwy podiogowe
dylatacyjne oraz ksztattowniki przeciwskurczowe.

Zaprawa (masa) klepca

Gotowy lub wymagajcy zarobienia z wagd materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojortgkmem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termiegn
do podiaa, zr@nicowany zalenie od rodzaju izolacji (styropian, wetna minerdln&'ybor zaprawy ma wptyw
na klasyfikacg palngci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa ddej stosowana jest tak
do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsygtenaprawy (stezek pomiarowy): 10 +1 cm. Zalecasi
uzycie zapraw zalecanych przez producenta mategafdizolacyjnego.

£ gczniki mechaniczne:

- Kolki rozporowe — wkgcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznegglom polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdEm metalowym lub z tworzywa, wyposme § w
talerzyki dociskowe, dodatkowo — wakki termoizolacyjne, zmniejszgge efekt powstawania mostkow
termicznych;

- profile mocujce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium)nelaty, stdgce do mocowania piyt
izolacji termicznej o frezowanych kragdziach.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikacji tectamej.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nale wykonywa z odebranych i dopuszczonych do eksploataciji
rusztowa systemowych przy ayciu drobnego spetu budowlanego i elektronagdzi. Wykonawca jest
zobowizany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu néojsd
wykonywanych robét i &dzie gwarantowd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami stkmgmi

w Dokumentacji Technicznej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

4.2. Transport materiatow

Styropian

Transport materiatbw odbywa ¢siw sposob zabezpieczay je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okomy w instrukcji okrélonej przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

Paczki styropianu natg przewozé utozone w stosy zabezpieczone przed przesuwanighusizkodzeniem.

Do transportu naley uzywaé krytych srodkéw transportu. Zatadunek i wyladunek wyrobowjasinostkach
tadunkowych (na paletach) naje prowadz¢ sprztem mechanicznym, wypagsanym w osprzt widtowy,
kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunekrelyow transportowanych luzem wykonuje sicznie.
Reczny zatadunek zalecagsprowadzt przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomochniczych,
takich jak: kleszcze, chwytaki, wgjniki, wozki.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 125



B-01.02.09 — IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE

Akcesoria

Zaprawy klejowe oraz pozostate akcesoria potrzelinmontau izolacji naley przewozt zgodnie z instrukgj
producenta danego wyrobu, zabezpiegz#¢ przed uszkodzeniem, a w przypadku materiatdazliwych na
wilgo¢ — przed zawilgoceniem.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny By pakowane w sposOb zabezpiegezyj je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okébony przez producenta. Instrukcja winna¢khgostarczona odbiorcom wzyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdotvaic etykieta zawierajca:

— nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jlwyréb uzyskat,

— dat produkgcji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpiecmtwa,

— znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyeriido czasu, gdy cola one zuyte) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowatyasjakps¢ i wiasciwosci oraz byty dosfpne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywarageratow musi si odbywa na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposolesknie zabezpieczgy przed dospem osob trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materigldwinny by po zakaéczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawe do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia prac zgwanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Do wykonania robdt termoizolacyjnych najestosowé materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania materiatow izolagjnalezy chronit przed zawilgoceniem waddeszczow, badz zarobova.
Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnyieodpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne
Roboty termoizolacyjne powinny bwykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszcz@siekontynuowanie
robét w warunkach zimowych przy ograniczeniu dodtobez proceséw mokrych. Warstwy ociepta winny
by¢ wbudowane w sposéb uniemtiwviajacy zawilgocenie par wodry w czasie waytkowania budynku,
badz z innychzrodet.

Warstwa izolacji powinna ldy ciggls i mie¢ stah grubd¢ zgodnie z Dokumentagj projektovy. Plyty

w warstwie pojedynczej powinny byuktadane na styk lub na zaklad (frezowane)lzbmijankowo przy
wiekszej ilasci warstw piyt.

Wymoaqi fizyko - chemiczne

Podiaze powinno by stabilne, néne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejsgat) przyczepni@
materiatdw mocujcych warstw izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalumk@itp.). Podtage nie mae by
wykonane lub zawietamaterialu, ktérego wégie w reaka} chemiczg z dowolnym skitadnikiem zestawu
wyrobow do wykonywania ociepie spowoduje utrgt jego funkcji lub skuteczrigi calego zestawu
(np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne

Podiaze powinno spetnia normatywne lub umowne kryteria tolerancji odcliylpowierzchni i krawdzi,
przedstawione w niektorych punktach ST. W przypadiespetnienia wymogoéw geometrycznych, paeto
naley przygotow&. Sposoéb przygotowania podi powinien by zgodny z aprobatami technicznymi
przyjetego systemu.
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5.3. Wykonywanie izolacjiscian fundamentowych

Na przygotowanej i oczyszczongjanie fundamentowej wykonujeegpokrycie hydroizolacyjne — zgodne z ST
Hydroizolacje. Po starannym wykonaniu hydroizolgeystpuje sé do montau ptyt termoizolacyjnych XPS.
Montuje st je ,mijankowo”, tzn. z przesugtiem spoin piyt o % ich diugoi w co drugiej warstwie na
powierzchni éciany fundamentowej. Kraydzie montowanych plytatzone § na zaklad. Piyty mag by¢
uktadane poziomo lub pionowo w zat@sci od rozwizan projektowych. Mocuje sije dosciany tzw. metod
.na placki” (5—6 sztuk na pty}, opierajc pierwszy rad ptyt na odsadzce tawy fundamentowej (aby umikioh
obsunéc). Przed przyklejeniem pierwszej warstwy ptyt nglesfazowa” diuzszy bok piyt, aby docisit go do
fasety fundamentu. Do klejenia plyt nafeuzywa¢ kleju bitumicznego przeznaczonego rovinao klejenia
styropianu lub masy, z ktérej wykonano warsttwdroizolacji. Plyty XPS wzadnym wypadku nie natg
mocowa& mechanicznie — kotwienie spowoduje uszkodzeniestmgr hydroizolacji. Ostatgi czynndcig jest
utozenie folii kubetkowej (zgodnie z ST Hydroizolacj@raz zasypywanie wykopu fundamentowego i
odpowiednie jego zagzczenie.

5.4. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek nale wykonywa na réwnej powierzchni w sposobagly bez przyklejania (lub z
przyklejaniem, jeeli technologia podana przez Producenta wymagajep@nie powinno by potozone na
warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przami&m wilgoci z warstwy dociskowej. Plyty materiatu
izolacyjnego na calej ocieplanej powierzchni powirigisle do siebie dochodgii nie tworzy widocznych
spoin niezalgnie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ociepjgpowierzchni. Sposéb mocowania izolacji
musi by zgodny z instrukgj producenta i dokumentagprojektova.

5.5. Ocieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czstego powstawania mostkéw termicznygh s

— styki $cian wewrtrznych z poprzecznymicianami nénymi oraz nargnikami budynkéw na stykgcian
ostonowych i nénych,

- wience i nadprea,

- stropy wystajce poza obrys aszej kondygnacii,

— pofaczenia lekkich elementéw warstwowych ze slupami afoetymi oraz styki ze $cianami
konstrukcyjnymi i stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnygodnie z dokumentagjprojektovy

i detalami. Zaleca sj aby opér cieplny byt w przykieniu réwny jak dla samej przegrody. Mostki powinno

ociepl& sie od zewntrz. Ocieplanie od wewjtrz dopuszcza sitylko wtedy, gdy jest to jedynie nalwe

rozwigzanie.

5.6. Wypelnienie izolacy scian systemowych

Welre nalezy uklad& migdzy rusztami systemowymi zgodnie z zaleceniami peedta.

5.7. Wykonywanie izolacji ze styropianu

Przed przysipieniem do robot naly przygotowa zapraw klejowa. Zaleca si uzywania zapraw zalecanych
przez producenta styropianu. Zapgawymiesza r¢cznie lub za pomacpowszechnie dogbnych uradzen
(betoniarka). W przypadku mieszanigcznego, zapragvdoktadnie wymieszaprzy wyciu wolnoobrotowej
wiertarki z mieszadterirubowym, @ do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zapregaje si do wycia
po ok. 5 minutowym okresie dojrzewania. Beggdnio przed nakladaniem ponownie przemiésZazas
obrébki przy 20°C do okoto 2 godzin.

W przypadku bardzo réwnego podéomasg klejowa naktadé@ na ptyty izolacyjne metadpetno ptaszczyznoav
przy wyciu pacy zbatej 10x10 mm. W przypadku, gdy pozionie jest idealnie rGwne nalestosowa metod
pasmowo-punktow Natazy¢ tyle zaprawy klejowejzeby po przytéeniu ptyty okoto 60% (nie mniej 2i40%)
powierzchni ptyty zostato pokryte zaprawlejows. Uwaga: zaprawa klejowa nie gesk dostd w szczeliny
pomiedzy ptytami, jéli jednak tak s stanie nalgy ja natychmiast usuyg.

W przypadku réwnego podta klej m@na naktadé réwnomiernie na plyty izolacyjne za pomgeacy zbatej
(zgby 10x10x10 mm) . Kadg plyte termoizolacyjm z nalazorg zapravy klejaca przyciskamy ddcciany i lekko
ja przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia .kléjtozenie najniszego pasa napuje na
wypoziomowanej listwie cokotowej. Piyty naleuktada od dotu do géry rozmieszcaajpasami poziomymi, z
przewgzaniem na nat@ch “na mijank” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to
wyklejania dciezy otworéw. Plyty (lamele) naky docisk& réwnomiernie, np. drewnianpag o duej
powierzchni, sprawdza¢ na bigaco przy pomocy poziomnicy réwsd powierzchni. Brzeg piyt musi by
catkowicie przyklejony.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 125



B-01.02.09 — IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE

Prawidtow@¢ mocowania po zaschgtiu kleju mana sprawdz poprzez ucisk naky — przy prawidtowo
zamocowanej ptycie nie powinno ngsdbwa jej ugkcie. Krawedzie ptyt docisk& szczelnie do siebie. Po
stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynijca z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacgimwicksze
niz 4 mm naley wypetnic klinami z tej samej izolacji. W celu unikgmmia powstania otwartej spoiny pionowej
nalezy po przycénieciu piyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty,wmg¢ nadmiar wyptywajcego spod niej
kleju. Zabieg taki naley rowniez wykona na naranikach zewntrznych budynku. Klej nie mi@ znalé¢ si¢ na
bocznych krawdziach plyt. Kadorazowo naley uzywat petnych plyt i ich potdwek zachowag ich
przewhzanie (nie dotyczy kragdzi csciezy). Nie naley wzywaé pltyt wyszczerbionych, wgniecionych czy
potamanych. Przycinanie ptyt wysiaych poza natra $cian maliwe jest dopiero po zwraniu kleju. Naley
zachow@ przesunjcie stykow piyt wzgldem krawdzi oiciezy na szerok& minimalnie 10 cm.
Niedopuszczalne jest pokrywaniec skrawedzi ptyt termoizolacyjnych z kragdziami naray otworéw w
elewacjach. Phgt termoizolacyj nalezy pozostawé lekko wysungta poza narenik, w celu pdéniejszego,
przycicia jej wzdhe prowadnicy. Nargnikowe kravedzie plyt termoizolacyjnych, zalecagsprzeszlifowa
ptasko, wzdta prowadnicy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogoélnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada materiatbw do izolacji termicznej powinna dyzgodna z normami
oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegginenateriatu. Dostarczone na plac budowy materiaty
naleey kontrolow& pod wzgédem ich jakéci. Zasady kontroli powinien ustali Kierownik budowy

w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola fgkgolega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty
i wyroby map za&wiadczenia o jakixi wystawione przez producenta oraz na sprawdzeviasciwosci
technicznych na podstawie baddoraznych.

W szczegblnéci powinna by oceniana:

- rownas¢ powierzchni piyt,

— naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodig

— wymiary i ksztalt ptyt (zgodnie z tolerangj

— wilgotnaoé¢ i nasikliwose,

— napkzeniasciskapce piyt,

- klasyfikacja ogniowa.

Wyniki bada ptyt termoizolacyjnych powinny kfywpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Ocena podiza

Wymagana jest kontrola przydateo podiaza pod lgtem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przgja
witasciwych krokdw zapewniapych polepszenie przyczepwoo masy lub zaprawy klejowej do podin
Kontrolg wykonywa mazna przy pomocy poaszych metod oceny pocia.

Tabela 1. Metody oceny podim

Otwart dionig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni
Proba odpornii nascieranie stopier zakurzenia, piaszczenia
lub pozostatéci wykwitdw na podiau.
Stosujc metod siatki nacé¢ lub postugujc sk twardym i ostrym
Préba odpornixi na skrobanie lub| rylcem oceni zwartag¢ i nosnos¢ podiaza oraz stopik przyczepnéci
zadrapanie istniejagcych
powtok.
Szczotly, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza olré stopia
chlonndci podtaza.

Postugujc sk tatg (zwykle 2m), pionem i poziomicokresli¢
odchyikisciany od ptaszczyzny i sprawdgej odchylenie od pionu,
Test réwndci i gtadkaci a nasgpnie poréwnanie

otrzymanych wynikow z wymaganiami odpowiednich norm

(dotyczcych np. konstrukcji murowych, tynkéw zegirenych, itp..

Powyzsze préby naley przeprowad w kilku miejscach na podini, aby uzyskane wyniki byty w peni
miarodajne i obiektywne dla catego obiektu (1 ra20 n? powierzchnician).

Préba zwitania
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Kontrola medzyoperacyjna powinna obejmoévarawidtowa¢:

— przygotowania podim (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wamenie, wyréwnanie — w
zakresie koniecznym),

— przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

- osadzeniagcznikbw mechanicznych.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega narawdzeniu: réwnéci i ciggtosci powierzchni, uktadu

i szerokdci spoin. Kontrola osadzenigcznikbw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczbgmieszczenia

tacznikbw mechanicznych. W przypadku padioo watpliwej nosnosci, w szczegolnéci zbudowanych

z materiatldw szczelinowych zalecane jest wykonani® wyrywaniadcznikéw).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia obmiaru robét oméwiono w punkcie gblmej specyfikacji
technicznej.

Jednostka obmiarowa:

— powierzchng ociepler oblicza s¢ w n?,

— taczniki mechaniczne obliczagsiv szt.

Wielkosci obmiarowe ocieple okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwgggieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawadfow naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéine

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
techniczne;j.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektovg, ST i wymaganiami Inspektora, zgdi
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolgrataty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior podtazy

Odbidr podiaa naley przeprowadi bezpdrednio przed przyspieniem do ocieplenia. 3eli odbior podiga
odbywa s¢ po diwzszym czasie od jego wykonania, nai@odtaze oczyici¢ z zanieczyszcze

8.3. Zgodnd¢ robot z dokumentach

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektows, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoruzgk
wszystkie pomiary i badania (z uwgdhieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 STy daozytywny
wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnd¢ wykonania z dokumentagiechniczag,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podim,

- prawidtowas¢ zamocowania piyt, ich wykmzenia na stykach, natach i obrzeach,

- wichrowatad¢ powierzchni: powierzchnie ocieglepowinny stanowi ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kycie nachylenia przewidzianym w dokumentaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy piatrici podano w cgci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-84/06755-08 Materiaty do izolacji termicznejkustycznej. Wyroby z weilny mineralnej. Filce i piyt
Instrukcje wybranych producentow.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS5 wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z obrébkami blacharskimi, ktére zostawkonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medggp w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z
centralny sterylizatorni w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresiwznoszenia kompletnych obiektd
45200000-9 budowlanych lub ich e#ci oraz w zakresie itynierii ladowej
i wodnej

-

Roboty w zakresie wykonywania pokry konstrukcji dachowyc

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistycz

45261004 | Wykonanie pokry i konstrukcji dachowych oraz podobne rok.

45261219 |Wykonanie pokry dachowyct

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentestgocym podstaw do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 paezej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo iyte w niniejszej specyfikacji technicznej S zyodne z obowkzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czy$uioumazliwiajace i majce na celu wykonanie obrdbek
blacharskich przy ayciu materiatdbw i systemédw odpowiadeych wymaganiom norm Ilub aprobat
technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogodlne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie 1gblnej specyfikacji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuganizator przetargu zakladae Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowarg firma budowlan i dlatego jego obowkgkiem jest sprecyzowaszczegbétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowvieatej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawieddiwi
brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, onohw w punkcie 2 ogolnej
specyfikacji technicznej.
Materiaty stosowane do wykonywania obrobek bladtiehspowinny mi€ m.in.:

a) Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obawujacymi normami,

b) Certyfikat lub Deklaracje Zgodsoi z Aprobas Techniczg lub z PN,

c) Certyfikat na znak bezpieczstwa,

d) Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzormbibru norm polskich,

e) na opakowaniach powinien znajdose termin przydatnéci do stosowania.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

W ramach niniejszej inwestycji nalewykona nowe obrébki blacharskie dachu
Wymagania szczegolowe dotyce zastosowanych materiatdbw nglestosowa zgodnie z Dokumentagi
Projektow i zaleceniami Inwestora.

2.2.1. Wymagania szczeg6towe

WPUSTY DACHOWE | SYSTEMY ODWADNIAJACE

< Nalezy stosowd podgrzewane systemowe wpusty dachowe podstawoaz mdgrzewane systemowe
wpusty awaryjne.

« Rury spustowe mocowane do elewacji tylnej wentytatmi mocowa przy pomocy systemowych obejm
i sztyftow.

< System rynnowy stosowaprzy wyciu wszystkich elementéw systemu, tjgcinikdéw hakéw, koszow
zlewowych, obejm itp.

« Rynre i rury spustowe nalsg wykona o srednicy 100mm, z blachy tytanowo — cynkowe;.

Uwaga: Obrobki blacharskie nalewykona w kolorze RAL 7015

OPIERZENIA, OBROBKI BLACHARSKIE

«» Widoczne z poziomu terenu opierzenia i obrébki béaskie wykonywé jako obrébki systemowe z blachy
tytanowo - cynkowej gr. 0,7mm w kolorze Antracyt RA015

«» Niewidoczne z poziomu terenu opierzenia i obrobacharskie wykonajako obrébki systemowe z blachy
ocynkowanej gr. 0,75mm.

« Daszek nad wégiem 4sztuki. Wykonany w konstrukcji stalowej Pakrpp. ptyt poliweglan ze spadkiem
od sciany wraz z ryng. Catas¢ zakryta maskownigcobwodowy z blachy. Kolorystyka daszku RAL 7015.
Wymiary zewntrzne: Dtugdé: 240cm Szerokd: 125cm Wysokée maskownicy: 22cm. Wysokoé
montau wg Rys: PW_Ar_01 Elewacje. Szczegoty wykonanazanontau wg. rys. konstrukcji.

+ Daszek elewacja frontowa 1 sztuka. Daszek systemafldyposaony na calej diugei w zaluzje

przeciwstoneczne. Kolorystyka daszku RAL 7015. Wanpizewtrzne:

— Dlugosé: 993.5cm

- Szeroké¢: 82.5cm

- Wysoka¢ maskownicy: 22cm

Szczegoty wg. rys. PW_AR12 Zadaszenie nadicien -zaluzje. Szczeg6ty monta wg. konkretnego

systemu.

PARAPETY

7

< Parapety zewgirzne wykonad jako systemowe z blachy aluminiowej gr. 0,7mm dasivanej w kolorze
Antracyt RAL 7015

3. SPRAET
3.1. Ogolne wymagania

Ogoblne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogodlnej specyfikacji tectamej.

Roboty mana wykong& recznie lub przy #yciu innych specjalistycznych nadzi. Wykonawca jest
zobowizany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na jak®d materiatow
i wykonywanych rob6t orazeol przyjazne dldrodowiska.

3.2. Sprzt do wykonywania robét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca ipéem korzysté z:
elektronarzdzia kczne jak: wiertarka z udarem, elektrowtarki,
- nozyce do cgcia blach,
- miotek gumowy, miotek drewniany,
- nd&z blacharski,
— kleszcze blacharskie,
— (gietarka do blach,
— szczypce techniczne,
— palnik gazowy z buil gazowy,
— lutownica,
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— pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,
— rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
- przyscienny wycig budowlany.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjiktechniczne;j.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Elementy prefabrykowane obrobek blacharskich zmao przewoz dowolnymi $rodkami transportu
w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodmemsechanicznymi. Sposéb transportu i skladowania
powinien by zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexpcenta.

Blacha powinna hy transportowana i skladowana w stanie suchym i magewnieniu stalego degu
powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub pbefowanych paséw na placu budowy tgleinika
bezpdredniego kontaktu plaszczyzn materiatu np. z molalia, zapewnt réwniez przykrycie odporne
na dziatanie wiatru. Unikanaleyy:

— przykrywania zwojéw lub prefabrykatéw w sposob un@zliwiajgcy doptyw powietrza,

— skladowania na wilgotnym podio,

— przekroczenia punktu rosy,

— transportowania lub skladowania materiatu na wilgoh paletach,

— zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transpiosktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty blacharskie z nioa wykonywa o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nigsaej od —15°C. Robot
nie maezna wykonywé na oblodzonych podiach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich malpamkta¢

0 koniecznéci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne womy by zabezpieczone w sposéb
umazliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych witagosob, aby nagtowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

Obrébki blacharskie

Roboty blacharskie magoy¢ wykonywane o kadej porze roku, lecz w temperaturze nigsmgj od -15°C, a w
przypadku blach cynkowanych w temperaturze nigszgj ni 5°C. Robot nie wolno wykonywa na
oblodzonych podizach blachy nie naky uktad& bezpdrednio na podizach z betonu (stosowdzolacje np. z
papy), tynku cementowego lub cementowo-wapienneggladzi cementowej oraz na poziiozawierajgcym
zwigzki siarki. Podtaa te naley najpierw zagruntowaroztworem asfaltowym i poky¢ na nich pap asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywanriedbek blacharskich.

Wszystkie wygicia blach powinny b§ wykonane w taki sposéb, aby nie madb nackcie blachy lub
odpryéniecie powloki zabezpieczgajej blachy.

Kazde zabezpieczenie jest zakaone zbem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia z#@xnzamia z
pokryciem zaleéne g od rodzaju pokrycia, w kalym przypadku jednak powinny one zapewnszczelné¢
pokrycia. Przy wykonywaniu obrobek blacharskichemal pamitaé o koniecznéci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byabezpieczone w sposob utliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych
i pionowych w taki sposéb, aby negowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Zakfad obrébek wykorana szerok& zgodn z zaleceniami producenta obrébek.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t omoéwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
technicznej.

Wykonanie robot przeprowadzizgodnie z ST i dokumentacjprojektowy. Badania jakéci robot podczas
budowy obejmuj:

- Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj techniczm. Badanie powinno polegana poréwnaniu
wykonanych obrébek blacharskich z projektem techmion oraz stwierdzeniu wzajemnej zgogtiaza
pomog ogledzin i pomiaru.

- Sprawdzenie podi@. Badanie to powinno Byrzeprowadzone przed przysieniem do robét.

— Sprawdzenie materiatbw. Badanie rglgrzeprowadsi pasrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy oraz atestow §wiadectw dopuszczenia materiatdw do stosowania dotvictwie wydanych
przez ITB.
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— Sprawdzenie wygtu zewrtrznego rob6t. Badanie polega naenlginach i sprawdzeniu wygtowania
takich wad jak: dziury, ¢gkniecia, nieprostopadkei szwéw do okapu, odchylenialdkéw lub zwojéw od
linii prosteyj itp.

— Sprawdzenie umocowania igckenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu &mzenia
i umocowania arkuszyysvykonane zgodnie z nogm instrukcg montau wybranego producenta.

Kontrola jakdci rob6t polega na sprawdzeniu zgofrioich wykonania z wymaganiami normowymi,
wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejsgpecyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jestegrz
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikaych (kontrola i odbior c#ciowy) — podczas wykonania prac

pokrywczych,

b) w odniesieniu do wkziwosci catego pokrycia (kontrola keoowa) — po zakiiczeniu prac pokrywczych.
Kontrola czsciowa i kaicowa dotycgca pokry z blachy przeprowadzagssprawdzajc zgodnéé¢ wykonanych
robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 3099, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN
504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN-5@®02, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000
oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technigz

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaréw robot omowiono w punkcie 7 ogolnej sfikacji technicznej.
Jednostk obmiaru jest 1 fwykonanych obrobek blacharskich.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
techniczne;j.
Roboty zwizane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagapiorow czséciowych. Badania w czasie
odbioru czséciowego naley przeprowadza dla tych robdt, do ktérych degt p&niej jest niemaliwy
lub utrudniony. Odbiér egciowy powinien obejmowasprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakoici zastosowanych materiatow,
c) dokladndci wykonania obrébek blacharskich i ich gatenia z pokryciem,
d) szczelnéci polczen.
Dokonanie odbioru egciowego powinno b potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbiastickwego
obrébek blacharskich natg dokon& po zakaczeniu robdt, po deszczu. Podstado odbioru obrébek
blacharskich, stanowinastpujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza
b) dziennik budowy z zapisem stwierdgaym odbiér czsciowy podiaza oraz poszczegdblnych warstw lub
fragmentéw obrébek,
c) zapisy dotycace wykonywania robo6t i rodzaju zastosowanych mati@n,
d) protokoly odbioru materiatéw i wyrobdéw, ktére powin zawierd: zestawienie wynikéw kontroli
i odbioréw czsciowych, jak rownie koncowych,
e) stwierdzenie zgodrei lub niezgodnéci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentgcj
f) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W dkigj dokumentacji powinien wchodzprogram
utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje st, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie égiavosci materiatow g zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobatgheicznej albo wymaganiami norm przedmiotowychelle
chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrdilacharskie nie powinny lByodebrane.

W takim przypadku nalsy przyja¢ jedno z naspujacych rozwizan:
— poprawt roboty i elementy obrébek i przedstéwlio ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagdanie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatéci pokrycia, naley
obnizy¢ cery za wykonane prace,
- w przypadku gdy niessmazliwe podane wyej rozwizania — rozebiaobrébki w miejscach, w ktérych
nie odpowiadaj one wymaganiom i ponownie je wykana

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy piatrici podano w cgci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z bladtglowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowamaz ocynkowane i powlekane.

Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyegce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem stropéw typu Filigraktore zostan wykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmdokument przetargowy przy zlecaniu i realizecpot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ @mjodne z obowzujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prefabrykat — pétprodukt, element budowlany wykoagw w zaktadzie prefabrykacji i slacy do montau
na placu budowy.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia rob6t azwanych z wykonywaniem moriia
stropu z prefabrykowanych piyt filigran w obiektaalibaturowych oraz obiektach budownictwayinieryjnego
zgodnie z dokumentacprojektows obiektu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogdblne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie Igblnej specyfikacji
techniczne;j.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentag Projektovy,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuoganizator przetargu zaktadae Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowam firma budowlan i dlatego jego obowzkiem jest sprecyzowaszczegétowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omovieate] dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiediwi
brak wiedzy technicznej.

1.6. Wyszczeg0dlnienie i opis prac towarzyseych i robét tymczasowych

Prace tymczasowe i towarzyse:

- geodezyjne wytyczanie elementdw konstrukgciji

- wykonanie pomocniczych konstrukcji moaavych

- inwentaryzacja powykonawcza

- wykonanie tymczasowych przgzy wody, energii elektrycznej, kanalizacji, telekenikacji i innych
mediéw potrzebnych Wykonawcy

- obslug sprztu drobnego oraz tych jednostek spuzpodstawowego, dla ktérego nie przewidugezsidnej
obstugi,

- zaladunek i wytadunek nag@zi i pomocniczego speiu nasrodki transportowe ¢cznie

- utrzymanie urzdzen placu budowy

- pomiary do rozliczenia robét

- dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp

- utrzymanie drobnych nagdzi

- usuwanie z obszaru budowy odpadéw i zanieczyszcze

- opfata za wjazd samochodowei@rowych do miasta, ktorych olggenie na ¢ przekracza obowkujace
przepisy

- wykonanie drég tymczasowych

- Wykonawca ponosi odpowiedziakio za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wgpsoi
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiaramigdreymi okrélonymi w dokumentacji projektowej.
Wytyczenie charakterystycznych punktéw budowli erenie i ustawienie reperéw roboczych powinno
by¢ wykonane w nawizaniu do geodezyjnie wyznaczonych punktéw sytuaeyjn wysokdciowych oraz
pod nadzorem uprawnionego geodety. Rob6t pomiarbovBamawiajcy nie kedzie optacat odibnie.
Wykonawca zobowizany krdzie do wykonania i utrzymywania w stanie nadgn sk do wytku oraz
likwidacji wszystkich rob6t tymczasowych, niezimych do realizacji przedmiotu zamdwienia. Robo6t
tymczasowych i prac towarzygz/ch Zamawiajcy nie kedzie optacat oddzielnie.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, onedhw w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane mvag powinny by trwale oznakowane. Poszczegoélne
partie elementow tego samego typu powinny posiddéadectwo jakoci (atest). Ogdlne wymagania dojgez
materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podan8Tv,Wymagania ogéine”.

Nazw firmowych (handlowych) materiatéw i urzadzen uzytych w Specyfikacji Technicznej nie nalgy
traktowa¢, jako narzuconych kmdz sugerowanych przez Zamawiajcego. Stda one tylko i wylacznie
okresleniu projektowanych parametréw materiatow i urzadzen. W kazdym przypadku moga by¢
stosowane inne réwnowzne wyroby i urzadzenia innych firm spelniajgce wymagania podane
w dokumentaciji przetargowe;j.

2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Stropy filigran

BUDYNEK BLOKU OPERACYJNEGO
Strop typu filigran gr. 24cm (wg osobnego opracoaatostarczanego przez dostawtropu) wieloprzstowy o
rozpktosci od 3,00 do 6,60m
Strop nad parterem dzieliesha dwa obszary:
0 Strop pod pomieszczeniem wentylatorowni orazadzeniami chtodniczymi na dachu— dopuszczine
zewretrzne obcizenie charakterystyczne ponagzar wtasny Qdop=7,0 kN/m2
0 Strop poza pomieszczeniem wentylatorowni — dopuseczewrtrzne obcizenie charakterystyczne
ponad cizar wkasny Qdop=3,0 kN/m2

Stropy "Filigran" charakteryzyj sie wyeliminowaniem tradycyjnych zestawdw deskawaamiast ktérych
stosuje si prefabrykowane ptyty gruBBoi 5 cm zbrojone siatkami stanawymi catkowite dolne zbrojenie plyty
stropowej.
0 Zbrojenie nad podporami uktada siezpgrednio na budowie.
0 Zbrojenie gorne lokalizowa miejscu wbudowania za pomp®dpowiednich dodatkowych gow
dystansowych. bwigarki kratowe stropu filigran nie sty do opierania na nich zbrojenia gérnego.

Sufity stropu "Filigran" nie wymagajtynkowania.
Betonowanie agci monolitycznej mae odbywé sie po uprzednim:
— zatazeniu rurek dla elektrycznej instalacji zatapialnej,
— zatazeniu siatekdcznikowych na stykach podtaych piyt,
— ulozeniu na prefabrykacie dolnego zbrojenignmego dla drugiego kierunku,
- wykonaniu zbrojenia gornego w strefach podporowych,
— zatazeniu skrzynek przy otworach instalacyjnych,
— zadeskowaniu obrza stropu,
- obfitym nawikeniu prefabrykatu wad

UWAGA:

Doktadne wymiary oraz zbrojenie stropu ckgeprojektant stropu Filigran w porozumieniu z prdaggkem
konstrukcji budynku. Projekt strop6w Filigran stan@ddzielne opracowanie.

Wszystkie sciany dziatowe murowane nale oddylatowé od stropéw i belek w celu unikoia
przekazywania obgken ze stropéw na nsze kondygnacije.

Przed przyspieniem do betonowania elementdéw konstrukcyjnycHeaya sprawdzt rozmieszczenie i
usytuowanie wszystkich elementéw instalacji orakahat odbioru zbrojenia i dylatacji przez projektanta
konstrukgiji.

Projekt wykonawczo-montawy stropow Filigran powinien ldysporadzony przez Producenta prefabrykatow
Filigran (przez osop posiadajca uprawnienia budowlane do projektowania w specfain&onstrukcyjno-
budowlanej). Producent obayzany jest przekaza dokumentag wykonawczo-monteowg Wykonawcy.
Projekt stropéw Filigran powinien bezwzdhie uzyska akceptagj autora Projektu Budowlanego Konstrukciji.
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2.2.2. Deskowanie

Role szalunkéw petni prefabrykowana piyta Filigran. lBpak ogranicza sitylko do podparcia piyty Filigran
na czas betonowania ptytelbetowej. Wybor rodzaju podparcia ptyty i ewentyah szalunkéw naky do
Wykonawcy, jednak mugzone spetnia warunki wynikajice z projektu. Technologia deskowania musi tak
dobrana, aby zminimalizowanaktad pracy przy paiejszych robotach wyki@zeniowych i odpowiada
tolerancjom wg PN. Deskowania powinny w czasie iglgtkowania zapewii sztywna¢, niezmienné¢ i
bezpieczastwo wykonywanych w nich elementéw konstrukcji misiyoznych. Deskowania natg sprawdzt
na sity wywolane parcientwiezej masy betonowej i uderzeniem przy jej wylewaniup@emnikow z
uwzgkdnieniem sposobu zeggczenia masy. Deskowania, w ktoryctdhie ulaona mieszanka betonowa
powinny byt szczelne i zabezpieczone przed wyciekaniem zapcamentowej. Nalg/ przewidzi€ wykonanie
wszelkich przei¢ i kanatéw instalacyjnych wg rysunkéw szalunkowyelwartych w dokumentaciji projektowej

i podanych standardéw rozygian. Zaktada si wiercenie otworéw dosrednicy fi 100. Wykonawca jest
odpowiedzialny za wykonanie wszelkich otworéw, zhgh, kanatéw, itp. potrzebnych do wykonywania
innych robo6t bramowych. Wykonawca powinien réwriezakotwic w trakcie betonowania wszelkie niezne
marki, szyny, itp. po dostarczeniu ich przez wykeodw pozostatych prac i zgodnie z projektem. Wykona
ww. wg rysunkéw szalunkowych zawartych w dokumejntacojektowej zawartych w dokumentacji, lub
zahczonych do specyfikacji szczegdtowych i podanycandardéw rozwizan. Wszystkie kotwy, listwy,
wypusty, przejcia osadzi wg rysunkéw szalunkowych zawartych w PW. W przypadkoniecznéci
wykonania przerw roboczych, uszczehidylatacji, przydczer do elementdéwelbetowych zaleca sistosowa
rozwigzania systemowe. W przypadku betonowania etapantynwv samym szalunku, przed rozpociem
kolejnego etapu natg szalunek oczcié¢ i wyregulowa. Srodki antyadhezyjne natg nanost na oczyszczone
z zaprawy cementowej i suche powierzchnie deskowaezpérednio przed uktadaniem zbrojenigrodki
utatwiajgce rozformowanie nie powinny zostawiazadnych $ladéw na powierzchni betonu. gézna
powierzchnia ewentualnych brakéw po rozszalowarmupowinna by wieksza nk 5 % catkowitej powierzchni
danego elementu. Lokalne braki nie powinny nie powi obejmowa wiecej niz 5 % przekroju danego
elementu.

2.2.3. Inne materiaty i surowce

Materialy zastosowane musmie¢ certyfikat zgodnéci i by¢ oznaczone znakami CE, lub riideklaracg
zgodndci. Dopuszczonegsdo wbudowania wycznie materialy, ktérych wprowadzenie na rynek mgidne z
postanowieniami Ustawy o wyrobach budowlanych. ({@0zz 2004 r. Nr 92, poz. 881)

2.2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow

Materiaty i wyroby do rob6t betonowych mphye przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

- s3 zgodne z ich wyszczegélnieniem i charaktgkst podam w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczego6towe)),

- s3 whasciwie opakowane, firmowo zamkie (bez oznak naruszenia zanii oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol leandwyrobu),

- spelniaj wymagane wigciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumerityiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lutpogllawego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katah@ wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

- spetniaj wymagania wynikajce z ich terminu przydatdo do wycia.

Przyjecie materialtéw i wyrobow na budewpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy

lub protokotem przyjcia materiatow.

2.2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materiatly i wyroby do robét betonowych powinnyd&przechowywane i magazynowane zgodnie z instgukcj
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokudwe odniesienia t. norm gbz aprobat
technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przeckamg materiatdw i wyrobéw opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawitgene opadami atmosferycznymi, przemagei@m i
przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby kéofonowane powinny Ky przechowywane w
oryginalnych, zamketych opakowaniach w temperaturze paejy+5-C a poniej +35-C. Wyroby pakowane
w worki powinny by ukladane na paletach lub drewnianej wentylowarwgjiquze, w ildci warstw nie
wickszej niz 10.

Jeeli nie ma maliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wathlezry przechowywa w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternacke Wolno przechowywéa wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wiazej przetrzymywano materialty mgee zmient sktad
chemiczny wody.
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3. SPRET

Ogoblne wymagania dotygze sprztu omowiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji teatzmej.

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakéé wykonywanych roboét i édzie gwarantowé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadkuaku ustalé w wymienionych dokumentach,
zasady pracy spgtu powinny by uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadawoestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wyngfy do wykonania rob6t musi byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowizi do pracy. Wykonawca dostarczy, fglanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego
kopie dokumentéw potwierdzajych dopuszczenie sgitm do uytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jeeli przewiduje si mozliwos¢ wariantowego #ycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorgkie swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj
Wybrany sprzt po akceptacji, nie m® by p&zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek spret, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostan przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszam rob6t. Wykonawca jest zobligowany
do skalkulowania kosztéw jednorazowych sgpuzw cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprest
przeznaczony. Koszty transportu sgitznie podlegaj oddzielnej zaptacie.

Mieszanie skladnikow powinno odbyévasic wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalara
si¢ stosowania betoniarek wolnospadowych). Do podaavamieszanek natg stosowa pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Do zagszczania mieszaki betonowej najestosowa:
- przy zagszczaniu wgibnym wibratory z butawami érednicy nie w¢kszej od 0,65 odlegéai migdzy
pretami zbrojenia Igacymi w ptaszczynie poziomej, o agstotliwosci 6000 drga/min.
- przy zagszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania pEechni) stosowa taty wibracyjne
charakteryzujce st jednakowymi drganiami na catej diuga

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjktechniczne;j.

Gotowe elementy powinny Byprzewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposéb zapewsig
uniknigcie trwatych odksztaldeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowedczle srodkéw transportu
nalezy dostosowa tak by zapewri prowadzenie robét zgodnie z ich technadograz zasag ciggtosci frontu
rob6t. Podczas transportu materiaty i elementyskaoikcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

System filigran jest systemem ,just in time” - ptytlowazone @ na miejsce budowy w okienym przez
inwestora lub wykonawcterminie. Nasrodkach transportu ptyty powinny byktadane jak przy sktadowaniu,
dlugdscia w kierunku jazdy. Plyty nie powinny wystawaviecej niz 5 cm ponad goen krawedz $rodka
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia prac zgwanych z wykonaniem robot oméwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

5.2. Montaz ptyt filigran

Uwagi dotycace wykonania stropow:
— Przed przysipieniem do wykonania ptyt nale sprawdzt prawidiowe wypoziomowanie podpoér

statych tj.:$cian i podcagdéw.

Uktadanie betonu ptyt me odbywa sie po:

0 zalazeniu zbrojenia piyt,

0 zazbrojeniu wiacéw,

o0 ulozeniu rurek dla instalacji zatapialnej,

0 zaszalowaniu otworéw i obrzg stropow.

- Podczas betonowania spust betonu #yalelokonyw& z matej wysokéci w celu unikngcia
dynamicznych obgizen plyty.

- Mieszank betonow nalery rozprowadzé rownomiernie na catej powierzchni ptyty, aby ni@pdscic
do miejscowego przegienia stropu.

— Przed przysipieniem do betonowania elementéw konstrukcyjnycleayasprawdzé rozmieszczenie i
usytuowanie wszystkich elementéw instalacji, tj. ntyéacji i instalacji wod.-kan., a w razie
jakichkolwiek watpliwosci nalezy poinformowa projektanta konstrukciji.
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Wylewajgc nadbeton naky pamkta¢ o odpowiednim zawibrowaniu go #atwibracyjrg lub wibratorem
butawowym. Mieszank betonovwy nalezy rozprowadzé& rownomiernie na calej powierzchni piyty, aby nie
dopuci¢ do miejscowego przegienia stropu. Wylewanie nadbetonu musi odhbysia tacznie z betonowaniem
wiencow stropu. Podczas betonowania spust betonwjemmika nalgy dokonywa& z matej wysokéci w
celu unikngcia dynamicznego ohgienia piyty. Po zakczeniu betonowania nalg oczyci¢ styki
miedzyptytowe z resztek betonu. Podpory maotee mana usuné dopiero gdy wytrzymake nadbetonu
wyniesie min 0,8Rgb Po usgniu podpér styki podiine medzy ptytami naley wypeinié od dotu mas
szpachlow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t omoéwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Kontrola jakosci

Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszyska projektowan wytrzymala¢ i posiadé atest wytworni.

Niedopuszczalnegs

- odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutekvigéciwego zagszczenia betonu

- szczerby i uszkodzenia kradzi i narazy: giebokas¢ do 5,0 mm, diug@ do 30 mm, ilé¢ do 3 szt/mb

- uszkodzenia spodniej powierzchni ptytyrsiedopuszczalne

- wyszczerbienia kragdzi s niedopuszczalne

- zwichrowanie powierzchni na koach ptyty po przeknej g niedopuszczalne rysy kkniecia — powstate
na skutek skurczu betonu niedopuszczalne.

6.3. Zasady kontroli

Kontrola jakdci wykonania robételbetowych polega na sprawdzeniu zgadna projektem oraz wymogami
podanymi w specyfikacji technicznej. Odbiorowi peghj:

- roboty betonowe,

- deskowanie,

- zbrojenie przed betonowaniem,

- roboty izolacyjne przed ich zakryciem.

Kontroli podlegay:
- zgodnd¢ rzednych z projektem,
- prawidiowas¢ wykonania deskows rusztowa, usztywni@, pomostow, barierek,
- prawidtowas¢ wykonania zbrojenia,
- czysta¢ deskowa oraz obecn& wktadek systemowych,
- parametry wbudowanego betonu, spos6b pobierantaekr&posob ich przechowywania, archiwizowanie
wynikow bada,
- prawidtowas¢ wykonania wszelkich robét zanikaych takich jak przerw roboczych i dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych itp.
- prawidlowas¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaly, stpugiczki, kotwy, rury, listwy
itp.
- warunki pogodowe przy wykonywaniu prac,
- sposo6b zatarcia powierzchni wylewanych betondw,
- sposéb pielgnacji betonu,
- sposéb wykonania izolacji i rodzaj zastosowanyclenmadw,
- prawidtowas¢ wykonania zbrojenia polega na skontrolowaniu: epdstali,
- $rednicy petow,
- gruba¢ otulin,
rodzaj i iles¢ podkiadek dystansowych, patmnie i jaka¢ ziaczy.
Wynlkl nie mog, przekraczé dopuszczalnych odchytek podanych w przywotanychmach oraz wszystkich
specyfikacjach szczegotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaréw robot omowiono w punkcie 7 ogolnej sfikacji technicznej.
Jednostl obmiarowy jest 1 metr kwadratowy wykonanego stropu.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady ogélne

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, Specyfikacy Techniczig oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2. Rodzaje odbioréw

8.2.1. Odbiodr robot zanikagcych lub ulegajpcych zakryciu

Podstaw dokonania oceny ikei i jakosci rob6t ulegajcych zakryciu g nastpujagce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej n@imi dokonywanymi w trakcie budowy,

- dane geotechniczne zawiggeg informacje o rodzaju gruntu, w ktdrym wykonywdnydy roboty

- dziennik budowy.

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora.

8.2.2. Odbior kaicowy

Odbiér kacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora w DzlanBudowy zakdczenia

robét betonowych i spetieniu innych warunkéw datgych tych robét zawartych w umowie. Do odbioru

koncowego robot betonowychzelbetowych kierownik budowy obowdany jest przedstawi

- rysunki konstrukcyjne agtznie z ewentualnymi naniesionymi na nie zami dokonywanymi
podczas wykonania budowy,

- dziennik budowy,

- protokoty (lub i) atesty betonu zewmta betoniarki i wyniki ich badawytrzymatdgciowych zgodnie z
normami PN-EN 12350:2009 i PN-EN 12390-2:2009,

- atesty dostarczonych materiatow (w szczegéneementu) zgodnie z PolsKNormg, protokdty bada
materiatu,

- ewentualne wyniki prébnych olagen konstrukcji, protokoty z odbioréow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee rozliczé za wykonane prace oméwiono w punkcie 9 ogolnejcHileci
technicznej.
Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, ¥davosci, produkcja i zgodni.

PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcja@h.2- Badania nieniszgze. Oznaczenie liczby
odbicia.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu zaprawy izgaa. Cz.2-Domieszki do betonu, Definicje i
wymagania, zgodrid , znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkétali.

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stalig§€zL - Znaki stali. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do
zbrojenia betonu. Bty gtadkie.

PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPiebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonuetyPrzebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.cgp@cja pobierania probek. badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskaneprbceséw
produkcji betonu

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do oclyron napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jakei i ocena zgodnwi. Cz$¢ 1 . Definicje.

PN-B-01802:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwmctwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Nazwy i okrdlenia.
PN-B-01805:1985 Antykorozyjne zabezpieczenia wdwmctwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.

Ogodlne zasady ochrony.
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PN-B-01813:1991 Antykorozyjne zabezpieczenia wdvwmctwie. Konstrukcje betonowezelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady odbioru

PN-B-30010:1990 Cement portlandzki biaty

PN-EN 197-1:2002 Cement — &g 1. Sklad, wymagania i kryteria zgodd dotyczce cementow
powszechnegozytku.

PN-EN 12390:2009 Badania betonu

PN-EN 12350:2009 Badania mieszanki betonowej

PN-EN 1260+A1:2008 Kruszywa do betonu.

PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu ¢&z4: Oznaczanie pdkosci fali ultradzwigkowej

PN-EN12390-2:2009 Badania betonu --¢&€z2: Wykonywanie i piegnacja probek do bafla
wytrzymatagciowych

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
polegajcych na montau stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, ktére zostarwykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjasBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamainiePV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 Rine ustugi
9390000:-7 Rd&zne ustugi niesklasyfikowar
93950002 | Ustugislusarskie

Roboty  wykaiczeniowe w  zakresie  obiektw
budowlanyct

45400000-1

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

4542100-4  Roboty w zakresie stolarki budowlar

45420000-7

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest dokumeikglatym podstaw do udzielenie zaméwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujagcymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Element konstrukecyjny — ¢¢ konstrukcji stiaca do przeniesienia sit.

Ztacze — konstrukcja utworzona przez przylegtesczdwoch lub wecej wyrobdéw, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo pokonych z zastosowaniem lub bgzznikow.

Ksztaltownik — wyréb hutniczy o statym, lecz zémym przekroju poprzecznym, matym w stosunku dm jeg
diugasci.

Drzwi — konstrukcja do zamykania otworu, przeznaezogtownie do zapewnienia dest, dziatajca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pgmoesuwu.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i magce na celu monta
stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej. Zastosowaniu podlegajlko i wytacznie wyroby odpowiadage
wymaganiom norm, dokumentacji projektowej i posjada niezlgdne aprobaty techniczne.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogodlne wymagania dotygze dotyczce robdt podano w e¢gci ,Wymagania ogodlne” pkt 1.5 niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét jest odigmzialny za jaké& wykonania rob6t, ich zgod&é
z dokumentagj projektovs, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Najestosowd materialty zgodne z Dokumentagjrojektovs.

2.2. Wymagania szczego6towe

Wymagania dotycgce wymiarOw oraz szczegdtowych parametrow stoliagkisarki wewrtrznej i zewrtrznej
stosowa wg rysunkow zestawiebedacych czscig projektu wykonawczego.

— Wspotczynnik przenikania ciepta U(max) [W/(m2K)]iek 1,1.
- Wspotczynnik przenikania ciepta U(max) [W/(m2K)ehi w przegrodach zewitrznych 1,5.
- Wspoiczynnik przenikania ciepta U(max) [W/(m2Kyietlikbw 1,3.

Uwaga: Podane wgj wspoétczynniki Uc(max) dla przegrod i U(max) dikien i drzwi zewn. spetnigj
wymagania izolacyjneei okreslone w Rozporzdzeniu* dla okresu od 1 stycznia 2017r. do 1 stigc2019r.]
Przewiduje sk:

Drzwi wewretrzne:
Drewniane, stalowe, aluminiowe wg rysunkéw zestavagdacych czscig dokumentacji projektowej.

Drzwi DS3.1 (1000x2100) ze stali nierdzewnej uchylne jednogiiave otwierane automatycznie petne.
Wyposaenie: Pochwyt [=800mm, przyciski ndaiez 2/1, przyciski zblieniowe -2szt.

Drzwi DS1.6 (1300x2100) ze stali nierdzewnej przesuwne jedrzyskowe otwierane automatycznie
przeszkleniem 200x1800 mm. Wypaenie: Pochwyt wpuszczany z dwdch stron, przyciskidrciez 3/2,
przyciski zblzeniowe ostona aluminium anodowane, bariera podszt-2

Drzwi DS1.7 (900x2100) ze stali nierdzewnej przesuwne jedrmyskowe otwierane automatycznie,
przeszkleniem 200x1800 mm. Wypesaie: Pochwyt wpuszczany z dwéch stron, przyciskidtciez 3/2,
przyciski zblizeniowe, ostona aluminium anodowane, bariera po2lszt

Drzwi DS1.8 (1300x2100) ze stali nierdzewnej przesuwne jedrayshowe otwierane automatycznie,
przeszkleniem 200x1800 mm. Wypasaie: Pochwyt wpuszczany z dwéch stron, przyciskidtciez 3/2,
przyciski zblzeniowe, ostona aluminium anodowane, bariera po2iczt

Drzwi DS1.9 (900x2100) ze stali nierdzewnej przesuwne jedrmyshowe otwierane automatycznie
przeszkleniem 200x1800 mm. Wypaenie: Pochwyt wpuszczany z dwdch stron, przyciskidrciez 3/2,
przyciski zblzeniowe , ostona aluminium anodowane, bariera pe2lszt

Rewizje posadzkowe
Istniejgce otwory rewizyjne kanatéw instalacji C.O. w poseael budynku istnigtego B3. Zastosowanowe
systemowe klapy rewizyjne dla posadzek. Poziomy kiawizyjnych naley dopasowé do projektowanej
wysokdaici posadzek.

Dla pomieszczenalezy wykona 100% uszczelnienia posadzki nad kanatem instaach
+ B.1.0.002Sluza materialowa zewgtrzna

+ B.1.0.003Sluza pacjenta / materiatowa

* B.1.0.007 Szatnia brudna damska

* B.1.0.012 Komunikacja

Dla pomieszczé nalezy wykona klapy rewizyjne o odporrgi ogniowej EI1120
< B.1.0.008 Rozdzielnia elektryczna
« B.1.0.010 Szafa dystrybucyjna

Klapy rewizyjne
We wszystkich miejscach, gdzie elementy igdzenia wymagaj dojscia naley stosowad klapy rewizyjne.

Miejsca rozmieszczenia rewizji w sufitach podwiaszth dostosowauwzgkdniajgc trasy i rewizje instalacji
brarrowych.
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Klapa rewizyjna hermetyczna / szczelny wiaz inspekgny

W szczelnych sufitach higienicznych nglestosowa w kazdym pomieszczeniu wiaz inspekcyjny higieniczny /
szczelny (60x60cm/60x30cm) przeznaczony do pomieszw klasie czystéci powietrza B, C, D (ISO3, ISO
5), wytrzymupcy zmywanie pod wysokim @iieniem do 80 bar.

Rozmieszczenie klap rewizyjnych hermetycznych - wskazaé na rzutach. W przypadku kilku rewizji,
projektuje s¢ jeden wlaz na sufit w pomieszczeniu, przy zatbu maliwosci demontau pozostatych
kasetonow.

Klapa rewizyjna

Klapa rewizyjna (60x60cm, 40x40cm $wietle) w suficie monolitycznym np. w systemie: ppka otworu
rewizyjnego wykonana z ptyt gipsowo - kartonowyathpowiednio typu A lub H2 (lub réwnowaych) gr.
2x12,5mm (typ piyty zgodny z rodzajem sufitu motyaznego), sklejonych ze sphmag szpachlow i
skreconych wketami. Krawedzie ostony (dola plyte) nalery obramowa profilem obramujcym z PCV lub
potnar@nikiem aluminiowym. W rejonie otworu rewizyjnego leay wzmocné konstrukcg naosna sufitu.
Zastosowa rewizje systemowe danego producenta sufitu. Kleswizyjne naley stosowd we wszystkich
miejscach, gdzie elementy i ydzenia wymagaj dojscia serwisowego. Miejsca rozmieszczenia rewizji w
sufitach podwieszonych dostosawavzgkdniajgc trasy i rewizje instalacji braowych.

Przeszklenigwietlikdw
Przewiduje si przeszklenie swietlikbw dachowych ze szkla lub innego materialu pmdwyzszonej
wytrzymaitadici na uderzenia.

Systemowe drzwi przesuwne skiagtas sé z nasgpujacych elementéw

Oscieznica

* Zintegrowana z zabudampanelovy scienrg, licowana z powierzchaipanelusciennego

* Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 304 szlifowanej ziarnem 240 — typ obejawy.
Oscieznica musi petrii zabezpieczenie przed uszkodzeniem fagoian.

e Grubai¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

e« Montaz oscieznicy niewidoczny, brak widocznych otworéw i wkbw zalepionych plastikowymi
grzybkami.

* Nie dopuszcza siwidocznych spawdw na zewtnznej czsci oscieznicy

« Na stronie wewetrznej gcieznicy powinno by wykonane wgibienie, do ktérego w czasie domykania
drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany nezgkle drzwiowym w celu zapewnienia amortyzacji
podczas zamykania i szczedobdrzwi

*  Wyrdwnanie potencjatow zgodnie z VDE 0107. Stosawao schematu elektrycznego instalowany jest do
oscieznicy przewdd do wyréwnania potencjatdw. Wymaganst jgoprowadzenie do jednego miejsca
zbiorczego potencjatow na sali.

Skrzydto drzwiowe

« Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na adare specjalnej pityty widérowej licowanej gtal
chromowo-niklovg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 lubyp®&inieniem ,plastra miodu”.

e Skrzydio powinno b§ wykonane bez jakichkolwiek pgdzen na frontowej stronie drzwi

« Na powierzchni czotowe] skrzydta powinienddhygamontowany gumowy profil uszczelnjey dociskany
do wgkbienia dcieznicy, ktory jednoczénie amortyzuje zamykane drzwi

* W przypadku wymogow radiologicznych w skrzydto, kawklejona odpowiednia ik blachy otowianej.

Mechanizm suwny skrzydet drzwiowych

e Mechanizm skiadapy sk ze stabilnych szyn jezdnych powinien ¢byykonany z wytlaczanego
aluminium, z minimum 4 lkkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w formieryska kulkowego
zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w Kewip zeslizgaczami wspétpracggymi, w celu
szczegOllnie tatwego i cicholiieego dziatania.

e Szyna jezdna wypogana w dodatkowy odbéj amortyzaly.

e Mechanizm suwny powinien posiadgtynmg regulacg szczeliny pomddzy skrzydiem drzwiowym a
podiazem pomedzy O - 40 mm.

* Mechanizm suwny powinien posiaddopuszczenia zgodnie z normami DIN 18650; BR ZBR! EN 1SO
13849 Poziom D

*  Wyrdéwnanie potencjatow zgodnie z VDE 0107. Stosawao schematu elektrycznego instalowany jest do
oscieznicy przewdd do wyréwnania potencjatdw. Wymaganst jgoprowadzenie do jednego miejsca
zbiorczego potencjatow na sali.
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Okucie dla drzwi przesuwnych
*  Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN304 dla drzwi otwieranyclecznie.
*  Drzwi automatyczne z dwustronnie wpuszczonym uchwyt

Automatyka do drzwi przesuwnych
automatyka powinna spetdimastpujace wymogi:

0 regulowana szybkg ruchu

0 regulowana szeroké otwarcia

0 aktywatory zblkzeniowe o maksymalnych wymiarach 85.9 mm x 85.9 maz @olu aktywacji zdalnej
w zakresie 5 - 40 cm.

0 mechanizm powinien unitiwia¢ otwieranie ¢czne w przypadku braku zasilania, redukcjedgosci
przesuwu drzwi w kacowej fazie zamykania drzwi, sterownik cyfrowy kanttijacy ruch drzwi,
elektroniczny uktad zmiany kierunku ruchu w momeneapotkania przeszkody,

0 uklad powinien posiadasamodiagnozagy procesor z pargtia bledéw otwarcia DCUL lub DCU1-
2M,

0 mozliwosé programowania zamykania drzwi po uptywie gkoeego czasu otwarcia 1-60 s,

0 mozliwos¢ programowania sity docisku drzwi, zintegrowananestka stergca umdliwiajaca
wpiecie sygnatu SAP, bez konieczebrozbudowy systemu o dodatkowe moduty

0 atest higieniczny z przeznaczeniem do stosowaniglacowkach sty zdrowia ( dokument
potwierdzagcy dohczye do oferty)

0 aprobata Techniczna wydana przez pplgdnostk notyfikowary zatwierdzoy przez Ministerstwo
Gospodarski zgodnie z rozpgdzeniem ( M.P. z 2013 r. poz. 328). (dokument petszajcy
dofaczy¢ do oferty),

0 parametry pydu 230~/50 V, 60 Hz, 24 V~/ 2A, moc nominalna 150W

e Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno rg&iwat za pomog czujki zblzeniowej montowanej na
scianie po dwdch stronach drzwi. Miejsce mamtaascianie wedtug wskazéwek architekta. Dodatkowo
na gcieznicy obustronnie zamontowane godetlane przyciski, po wewitrznej stronie pomieszczenia 3
szt. (state otwarcie, egciowe otwarcie, jednorazowe otwarcie catego ski@ygho drugiej stronie 2 szt.
(state otwarcie, g&ciowe otwarcie). Wwietle dscieznicy zamontowana fotokomorka uniediaviajgca
przypadkowe przytrZmiecie przez zamykage sé skrzydto drzwi lub na &ieznicy oraz pokrywie naglu
zamontowane kurtyny zabezpiecgs przed przypadkowym uderzeniem skrzydiem podqaasy
otwierania oraz zamykania

e Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydiem @remym pod klap rewizyjrs wykonary ze stali
chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminidut aluminium malowanego proszkowo.

« Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

Dodatkowe wyposaenie drzwi przesuwnych

* okno obserwacyjne w drzwiach wymiar min. 1800x25@ m

e okno szklone szklem bezpiecznym zlicowane z powtanig drzwi (bez zastosowania ramek).

«  Mozliwos¢ sterowania funkejotwarcia drzwi z poziomu systemu stenggo saj poprzez monitor All In
One.

e W przypadku wymogow radiologicznych szkto/ drzwodpowiedniej zawartai Pb.

3. SPRET

Do wykonania montau stolarki i slusarki ma@e by uzyty dowolny sprzt. Wykonawca jest zobowzany
do wywania jedynie takiego spyt, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu nkofg wykonywanych
rob6t i kxdzie gwarantow& przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami stkmgmi w dokumentaciji
projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podang & czsci ,Wymagania ogélne” pkt 4 niniejszej specyfikaciji
techniczne;j.

4.2. Transport materiatow

Drzwi i okna powinny b¥ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producewgroby powinny by
opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletngstazvie elementéw sktadowych, z gittory instrukcp
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montau i wbudowania. Opakowania powinny zabezpiécagrob przed uszkodzeniami mechanicznymi i
odksztatceniami. Wyroby powinny byrzechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-03(496.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi i okien powinna lmolaczona informacja zawierga co najmniej dane
z oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajodeklaracji zgodni, nazwa jednostki certyfikagej,
ktéra brata udziat w ocenie zgodwo — dotyczy drzwi przeciwp@rowych i/lub dymoszczelnych, znak
budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym p@nminby zgodny z Rozporgzeniem Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopadalB0r. w sprawie sposobu deklarowania detevosci
uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaith znakiem budowlanym (Dz.U. 2016
poz. 1966). Transport materiatbw musi odbyvwsie przy w sposéb zabezpiecgey je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakiewarzechowywanie i transport powinien¢tngalizowany
wg instrukcji Producenta dostosowanej do polskictepiséw przewozowych. Kda partia wyrobéw powinna
zawierg& wszystkie elementy przewidziane projektem lub adpdniz norms.

Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy mdmy¢ przewaone dowolnym
srodkiem transportu. Za uszkodzenia powstate poddrmssportu odpowiada Wykonawca robdt etygh
niniejsz ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogoblne zasady wykonania robét podano wescz ,Wymagania Ogoélne” pkt. 5 niniejszej specyfikacj
techniczne;j.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiaprztu powinno odbywé si¢ zgodnie ze specyfikagj
podana w projekcie technicznym. Przed przysieniem do montau stolarki naley sprawdzé doktadndé
wykonania otworéw pod &ieznice, ktére powinny by wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot
murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykondoluzabrudzé powierzchni éciezy nalezy je naprawd

i oczysci¢. Prace powinny hiytak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijbezpieczne wykonywanie
montau i osadzanie element&iusarskich. Przed montam drzwi naley sprawdzé poziom posadzki w strefie
obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowfeymy wykonczenia posadzki natg zachowa
odpowiednj szczelig montaowy (grubaé¢ elementéw wykaczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podiga

Doktadnag¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczepwinien zosta sprawdzony przed
przysgpieniem do robot:

— powierzchnia podizy powinna by wykonana zgodnie z dokumenta@rojektow,

- powierzchnia powinna léyoczyszczona z kurzu i zanieczysatze

5.4. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz nalezy wykona przez specjalistycarfirme zgodnie z instrukegjproducenta.

W sprawdzone i przygotowanesaieze 0 oczyszczonych z pylu powierzchniach palevstawi stolarle
na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu oknadt#wi nalery sprawdzé sprawnd¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwace osadzone wsoiezach:

— na wysokdci elementu po obydwu stronach okna stosowa najmniej po dwa elementy mogcg
w odlegidci nie wickszej nz 200 mm od nara,

— maksymalna odlegé pomidzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy mocige stosowaneasprzy punktach zamykagych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcé podczas zamykania,

— na szerokéci elementu — jeden element koday na 1 mb.

Ustawienie drzwi naley sprawdzé w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie mdnu powinno by
mniejsze od 1 mm na 1 m wysdko okna, nie wgcej niz 3 mm. Rénice wymiaréw po przejtnych nie
powinny by wieksze od:

— 2 mm przy diugéci przektnej do 1 m,

— 3 mm przy dlugéci przekitnej do 2 m,

— 4 mm przy diugéci przekitnej powyej 2 m.
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5.5. Montaz §lusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przezmgeh do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadza® szkéd w pracach juwykonanych. Prace pomocnicze zmanie z wbudowaniem, osadzaniem
i montazem wyrobdéw metalowych nalg przygotow#é w taki sposob, aby bylo zapewnione bezpiésigo

i higiena pracy osob, zgodnie z obgmijagcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny liyosadzane zgodnie z dokumendatgchnicziy lub instrukcy zaakceptowan
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Mantgrobow powinien sprowadzasic do scalania pgtzeniami
srubowymi elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do lpad. Wiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie moma jest nie dopuszczalne ze wadh na zastosowane powtoki antykorozyjne
wyrobow.

Montaz powinien by poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw meotaych w podiau. Wklejenie
kotkbw mocugcych powinno by wykonane z wyprzedzeniem wystargzajm do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymataici polaczenia do przeprowadzenia mantawyrobu do podiza. Nie dopuszcza ¢ido montau
wkretami, sSrubami z uszkodzonymi thami.

Diugasci srub powinny by ustalane w zalmosci od catkowitej grubgci taczonych czsci, uwzgkdniajac
naddatek na podktadknaketki, przeciwnaketki lub zawleczki.Sruby nie powinny wystawaponad nakitke
wiecej niz 0 2 zwoje gwintu, a wkicone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wasg ponad
ptaszczyza taczonych czsci lub elementéw. Dogtzenia elementéw metalowych z konstrgkdjudynku
stosowa nalezy zigczy rozporowych, kotkéw kotwcych.
Osadzanie kotkéw rozporowych powinnoétokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
— otwdr powinien odpowiadasrednicy kotwy,
-z otworu naley usurgé¢ pyt i drobiny urobku,
- wecism¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka,
- przestrzeganajmniejszej dopuszczalnejggbkaoici osadzenia,
- kotek rozpeza¢ dokrecajac srubg dopuszczalnym momentem.
w przypadku kotew wklejanych:
otwoér powinien by nieco wikszy odsrednicy kotwy,
- kotwe posmarowaklejem,
— wcismé w oczyszczony z pytu otwor,
— po osignieciu petnej nénosci (wg karty technicznej wybranego systemu)zmep przysipi¢c do montau
wyrobow metalowych.
Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenigictuobcizen wyrywajacych powinny by metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwdge, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyyabetalowe montowa
zgodnie z rysunkami szczego6towymi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogoélne

Ogdlne ustalenia dotygee podstaw ptatrsoi podano w pkt 6 ,Wymagania ogélne” ogélnej spdadji
techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny &y zgodne =z postanowieniami PN-EN 14351-1:2006
i PN-B-10086:1967. W celu oceny jakb stolarki budowlanej naly sprawdzt: zgodnd¢ wymiaréw, jakdé
materiatow waytych do wykonania stolarki, prawidtod® wykonania z uwzgdnieniem szczegétow
konstrukcyjnych, sprawrsé dziatania skrzydet oraz funkcjonowania éku

W celu oceny jakéxi $lusarki naleéy sprawdzé: zgodnd¢ wymiardw, stan i wygld elementéw pod wzgllem
rowncici, pionowaci |1 spoziomowania, prawidiow6 wykonania z uwzgdnieniem szczegotdw
konstrukcyjnych, sprawr¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania 6kwymagania estetyczne, stan i waa!
wykonczenia wbudowanych elementéw na zgcdro dokumentagj techniczi. Z dokonanego odbioru nale
sporzdzi¢ protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano wéce, Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicgne
Jednostkami obmiarowymi dla stolarldlusarki g:

- [m?] — montowanych skrzydet drzwiowych, okien,

Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawadfow naturze.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéine

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robdt zwrzanych z monteem stolarki islusarki podano w ogdinej
specyfikacji technicznej w e%ci ,Wymagania ogolne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwzglinie podlegay:

— jakos¢ dostarczonej stolarkislusarki,

— poprawnd¢ wykonania montau.

W wyniku odbioru nalgy:

— sporadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét,

- dokon& wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnézi odbioru robot daly wyniki pozytywne, wykonanebody naley uzn& za zgodne
Zz wymaganiami ST i dokumentagprojektovs.

8.2. Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny liysprawdzone nagtujace cechy: zgodrsé wykonania elementéw i ich sktadowych z
dokumentagj techniczg, wymiary gotowego elementu i jego ksztalt, praswibs¢ wykonania pajczen
(przekroje, diug&t i rozmieszczeniesrub), srednice otworéw, dotrzymanie dopuszczalnych oddhye
wymiarach, gtach i ptaszczyznach, rodzaj zastosowanych mabevjaabezpieczenie wyrobow przed koozj

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykaczeniu

Przy odbiorze powinny kiysprawdzone nagtujace cechy: prawidiow& osadzenia elementu w konstrukcji
budowlanej, zgodnd wbudowanego elementu z projektem, jakowykonania, odchytki wymiaréw,
prawidtowas¢ dziatania, prostadtnos¢é skrzydet, ptask& skrzydet, izolacyjnéci akustycznej — w przypadku
drzwi o deklarowanej izolacyjsoi akustycznej, odporioi ogniowej i dymoszczelrioi (w przypadku drzwi z
deklarowan odporndcia ogniows tacznie z dymoszczeldoia producent mge wykong tylko jedno z tych
badah).

W wyniku odbioru nalgy: sporadzi¢ czesciowy protokét odbioru robét, dokotavpisu do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnii odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonaneboty naley uzna& za zgodne
z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowejzele chocia jeden wynik badaniacdzie negatywny, zakres
prac okrélonych niniejsz szczegdbtow specyfikacj techniczg nie mae zosté odebrany.

W takim przypadku nalsy przyjaé¢ jedno z rozwgzan:

— poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymadanie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci oktadziny oraz jeeli
inwestor wyrazi zgogl obnizy¢ ostatecznie warfd wykonanych robét,

- w przypadku gdy niessmazliwe powyzsze rozwizania, usugt efekt bednie wykonanych prac i ponownie
je wykong.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy piatrici podano w cgci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wynob (GPS) - Tolerancje geometryczne -
Tolerancje ksztattu, kierunku, paenia i bicia

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi - Norma wyuplvasciwosci eksploatacyjne - G&¢ 1: Okna i
drzwi zewrtrzne.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wk wykonania i odbioru.
PN-B-10180:1972 Roboty szklarskie. Warunki i baddaachniczne przy odbiorze.
PN-B-94000:1975 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:2015-10 Akustyka budowlana - Ochrgmaed hatasem w budynkach - & 3:

Wymagania dotycgce izolacyjndci akustycznej przegréod w budynkach i
elementéw budowlanych

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

PN-1SO 6707-1:2008 Budynki i budowle - Termindlbg Cz$¢ 1: Terminy ogdlne.
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Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, goy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogoéw okdenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS5 wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
budowlanych zwjzanych z wykonaniem przykrycia dachowego z blachpdzowej, ktére zostarwykonane
na podstawie dokumentacji projektowej dla zadamia jModernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego w
Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendratarylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamowi€CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletrolnkktéw
45200000-9 budowlanych lub ich e#ci oraz w zakresie #ynierii lgdowej
i wodnej.

=

Roboty w zakresie wykonywania pokry konstrukcji dachowyc

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 Wykonanie pokry i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 Wykonanie pokry dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumententgocym podstaw do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 paezej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo iyte w niniejszej specyfikacji technicznej S zyodne z obowkzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem
pokrycia dachowego budynku dla jeleni z blachy ézwej zgodnie z dokumentagyrojektovs dla niniejszej
inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoine

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkigyie materiaty powinny mie aktualne swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na tawyto Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiddaktualne
aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpigstea, deklaracje zgodba lub certyfikaty zgodnéxi
z aprobaf techniczi lub inne stosowne dokumenty etg prawem.

2.2. Wymagania szczegotowe

» D3 - DACH (obudowa usdzen instalowanych ponad dachem budynku) wentytatar z blachy
trapezowej T50 gr. 0.75mm w kolorze Bialym izokaop bazie wetny mineralnej

> D4 — DACH pfaski kryty blacha trapezowa

> SZ.8 —Sciana (obudowa ugzizen instalowanych ponad dachem budynku biatrthpezow T18 gr. 0,75
mm (wysokd¢ profilu 18mm) od zewstrz w kolorze Antracyt, od wewvatrz w kolorze Bialym (szczegOty
wg opisu systemu)

» Strop nad parterem wykofiav formie stropodachu z blachy trapezowej T135,60Inm
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2.3. Blacha trapezowa
231 T-135

Strop nad parterem wykofiav formie stropodachu z blachy trapezowej T1351g00Omm pokryty warstwami
izolacji wg proj. architektury. Blacha trapezowsstjesamonéna (stanowi konstrukej przekrycia). Black
trapezowa montoweado wiercazelbetowego W-1 za poma&otkdéw rozporowych filOmm co kas fatdg

LIWAGA:
0,70 do 1,50 diugosé od 2 mb Prafil kenstrukeyjny uzyskuje sig, ody strana
- o1, od 2 m
I ? n pokryta jest powloka dakorecyjng

8 E Ep:'a'oka achronng (lakiar podiladowy)
¥ 9,

- 229
110

la
L efekt. 930 lub 620
L calk. 980 lub 650

orzyktad moiliwe] perforacji

221

135

Wymagane dane techniczne blachy trapezowej T135:

Materia: S 320 GL
Wysokas¢ profilu: 13Emm
Szerokdé¢ wsadi 1000 lub1500 mi
Szerokdé¢ uzytkows 620 lub 930 mr
Szerokd¢ catkowita 650 lub 980 mr
Max. zalecana dtugé arkusze 12/14 mi

Min. dtugas¢ arkusze 2 mk

Grubagi¢: 0,7/1,5 mn

Przed montzem naley uzgodné z autorem projektu rodzaj materiatu.
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2.3.2 T50

UWAGA:
Profil kenstrukcyjny uzyskuje sie, gdy strona;
# 0,50 diugosé max 10

=0,70 dlugggt max 12 n pokryta jest powloky dekoracying

E powtokg ochronng (lakier podkbadowy)

L
0 48° 144
' 44, S - B
] i
w, - 20 = 264 = _,,n__
120
o L efekt. 1056 =
i L calk. 1085 -
przyklad mozliwej perforacji
264
- 120
1 |
4 1 AV
i L \%
) J"" 3 - \
A/ 1 SRR 4
Materia S 320 GI
Wysokas¢ profilu: 50mm
Szerokd¢ wsadl 125Cmm
Szerokdé¢ uzytkows 105€¢ mm
Szerokd¢ catkowita 1085 mm
Max. zalecana dtugé arkusze 10/1zmb
Min. dtugas¢ arkusze 0,5 mt
Grubagic: 0,5/0,imm

233 Ti18

Stalowa blacha trapezowa T18 firmy Prussii o gr. 0,75mm ocynkowana oraz ocynkowana i pkare
warstwg powtoki organicznej o gr. maksimum féh Uklad pionowy blach elewacyjnych. Kolorystyka Aattyt
RAL 7015.

Konstrukcja néna:

» Kasety o rozpitosci (rozstaw stupéw) maksimum 7,5 m mocowane do@hstalowych za pomac
stalowych 4cznikébw samowiergcych osrednicy> 5,5 mm i dilugéci > 38 mm lub stalowych gwalzi
osadzanych pirotechnicznie $oednicy co najmniej 3,7 mm, w liczbie co najmniegsZtuki na kadym
koncu kasety.

Kasety hczy st ze sol za pomog wkretdéw samowiergcych osrednicy> 4,8 mm i dtugéci > 16 mm w
rozstawie maksimum 470 mm.

Blach: trapezow mocuje st do potek kaset za pompstalowych wketéw samowiergecych osrednicy

> 4,8 mm i dtugéci > 22 mm w rozstawie maksimum 260 mm (okoto 6 szt)/m2

Ztacza kaset uszczelniang za pomog uszczelek PE 3 x 10 mm. Botenie blachy trapezowej z potkami
kaset uszczelniane jest za pomaszczelki PE 20 x 5 mm.

YVVV V
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Wymagane dane techniczne blachy trapezowej T18:

. Stal ocynkowana obustronnie|z
Materiat
powlokyg ochronng
Wysokas¢ profilu: 18 mm
Szerokdé¢ catkowita 1120 + 1(mm
Szerokd¢ krycia: 107C+ 1Cmm
Max. zalecana dlugé arkusze 9500 mn
Min. diugas¢ arkusze 8000 mn
Grubgié: 0,5-0,55 mn
Minimalne nachylenie potagi . .
. 12
dachowe]

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotygeze sprztu podano w ocgci ,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicgne
Wykonawca przyspujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykagiea maozliwoscig korzystania
z elektronargdzi i drobnego spetu budowlanego. Wykonawca jest zobgrény do uywania jedynie takiego
sprztu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu nkofjg wykonywanych robét i édzie gwarantow&
przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadamistkngmi w dokumentacji projektowej i ST.

Roboty mana wykonywa recznie lub przy #gyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodgjniekorzystnego wpltywu na
jakos¢ materiatow i wykonywanych robét orazda przyjazne dlasrodowiska. Wykonawca winien stosoéva
odpowiedni sprg niezlzdny do wykonania robot.

Podstawowy spez wymagany do realizacji robot:

— elektronarzdzia eczne jak: wiertarka z udarem, elektrowtarki,

— nozyce do cgcia blach,

- miotek gumowy, miotek drewniany,

- néz blacharski,

— kleszcze blacharskie,

— gietarka do blach,

— szczypce techniczne,

— rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,

— przyscienny wyciag budowlany.

— wszelkie inne nakzzia zalecane przez producentow systemow do palaghowych.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano weszi ,Wymagania ogoélne” pkt. 4 specyfikacji techniegn
Wiasciwosci materiatdw budowlanych zalge od samych cech produktu oraz od $slavego sktadowania
i transportu. Wyroby i materiaty konieczne do wykaia pokrg dachowych nale transportowéa
i skladow@& w sposdb zapewnigy niewysgpienie uszkodze mechanicznych. Zatadunek i wytadunek
elementéw pakowanych przez producenta w jednosddudkowe naley prowadzé urzzdzeniami
mechanicznymi wyposanymi w osprzt widlowy, kleszczowy Ilub chwytakowy. Sposéb traop
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i skladowania powinny kiyzgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przeadpcenta. Dobégrodkow
transportu:
— samochdd dostawczy,
— samochdd samowytadowawczy do 10 t,
- wozek widtowy,
- urzadzenie podawcze materiatow pokrywczych i elemerikténstrukcyjnych,
— inne érodki transportu — odpowiadgge pod wzgidem typow i ilgci wymaganiom do wykonania zakresu
umownego robot.
Samochdd do przewozu blach trapezowych powinieniagas otwarty platforme utatwiapca zatadunek
jak i roztadunek, dostosowarlo dtugdci zamédwionych arkuszy (blachy nie powinny wystaveza burg
auta). Przewimyc blachy nalgy bezwzgédnie zabezpieczyje przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy
ocynkowane i aluzynkowane). Roztadunek powinieé fmgeprowadzony specjalistycznym sgem lub przez
odpowiedna ilos¢ oséb tzn. przy dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powimitzestnicz§ 6 oséb, po 3 z kalej
stron. Nie wolno eigna¢ jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypagd&wstania otdri zadrapa
naleey zamalowa je farty zaprawkow. Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowanipidducenta przy
uzyciu urzdzen mechanicznych. Blachy skladowane w pakietacheg&ch nie mog by¢ przechowywane
na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach marg/ch na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur.
Szczego6ln uwag naley zwrécie na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowamiegrzewanych
magazynach.
Na skutek znacznej #aicy temperatur poradzy blachami wytica s¢ woda, ktéra prowadzi do powstania
odparzé. Blachy powinno si przechowywa w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Paciekvolno
ukltada bezpdrednio na ziemi, lecz na klockach o wysééiookoto 20 cm. Blachy zamoczone w czasie
transportu lub skladowane w nieodpowiednich warghkaaley wysuszy, nasgpnie przetay¢ arkusze
odpowiednimi przektadkami - tak, aby usfizvi¢ swobodrn cyrkulacg powietrza. Po wysuszeniu blachy
ocynkowane (aluzynkowe) nale przejrzeé i pokry¢ warstwg oleju konserwujcego. Blachy przeznaczone do
diuzszego sktadowania nale przejrzé, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pakrywarstwg oleju
konserwugcego. Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznyeh ppwinny by sktadowane diej niz
3 tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakueanaley rozché, a arkusze przehy¢ przektadkami
umazliwiajacymi swobodn cyrkulacg powietrza. Paczki powinny Byutozone ze spadkiem, aby w przypadku
zawilgocenia wody splywaly po powierzchni arkuskiaksymalny czas magazynowania nie powinien éwa
diuzej niz 6 mies¢cy od daty produkcji pod rygorem utraty gwaranéjizestrzeganie powsgzych zasad
pozwoli uchront blachy przed odbarwieniami oraz odparzeniami Ybielot).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogélne zasady wykonania rob6t podano wscz ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicgne
Wszyscy pracownicy wykonay prace na wysokei musz posiadé dopuszczenie do pracy na wysésio
(aktualne badania medyczne) i mashy¢ wyposaeni w s$rodki ochrony osobistej tj. pasy do pracy
na wysokdci. Roboty naley wykona: po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dadhmiar potrzeby
korzyst& z rusztowa rurowych ustawionych przy budynku. Roboty pokryeqzowinny by wykonywane

w dni suche, przy temperaturze nieszej nz +5°C. Robdt pokrywczych nie nalewykonywa w warunkach
szkodliwego oddziatywania czynnikow atmosferycznyehjaké¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub
$niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudnjey krycie. Pokrycie powinno léytak wykonane, aby zapewniatwy
odptyw wdd deszczowych i topnigiegosniegu.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Do wykonywania robdt pokrywczych ma przysipi¢c po catkowitym zakaczeniu i odbiorze robét
konstrukcyjnych dachu.

5.3. Wykonanie robét

Blachy trapezowe naty mocowd do konstrukcji dachustznikami w postaci wkitbw samowiergcych. llos¢
mocowa powinien okréla¢ projekt techniczny. Feli tego nie podaje natg przyjmowa&, ze w pasach
krawgdziowych, ktore wg PN-77/B-02011 wynasad 1-2 m ilé¢ mocowa powinna wynosi: min. 8/m2 a
strefachsrodkowych: min. 5/m2. Kierunek moria powinien by zawsze przeciwny do kierunku wiatru
najczsciej wiejgcego w danej okolicy. Mocowanie blach trapezowyehzaktadach poprzecznych powinno
by¢ na kadej “dolnej fali” na diugéci zaktadu. Blachy trapezowe o wysgkbpowyzej 35 mm powinny by
tagczone w “gornej fali” na pgkzeniach wzdtinych min. co 60 cm. Blachy trapezowe montugera potaci
dachowej w taki sposéb by tworzyly z nbkapu lgt prosty (90°). Linia okapu, ktérwyznaczamy przy
pomocy linki lub listwy oporowej stanowi zawsze balo kladzenia kolejnych arkuszy blach. Wszelkigdipt
pofaci dachowych eliminujemy przykrywag wszystkie krawdzie dachu obrdobkami blacharskimi. Obrobki
blacharskie mugzspeint dwa podstawowe zadania: zapefvsizczelné¢ pokrycia w miejscach zatama
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krawedzi potaci dachowych, zapewniestetylke pokrycia i elewacji. Przy monta naley kazdorazowo
stosowa sie do instrukcji montau i traktowd jg jako instrukcg nadrzdng.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w eZci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji technicgne

6.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badapowinny by zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy riahte
nalezy kontrolow& pod wzgédem zgodnéci z projektem i jakéci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nez Inwestorskiego. Kontrola jakoi
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiglyroby maj za&wiadczenia o jakéei wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu $gtevosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstamie bada
doraznych. Wyniki bada materiatéw powinny by wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora.

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokiydachowych polega na sprawdzeniu zgédnih wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonaniaodbioru robdt budowlanych” ITB e% C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dagho

Kontrolg miedzyoperacyjn i koncowa dotyczca pokry przeprowadza gj sprawdzajc zgodneé¢ wykonanych
prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady wykonania obmiaru rob6t podano efctzWymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji technicgne
Jednostk obmiarow jest metr kwadratowy [Bhwykonanej powierzchni pokrycia dachowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotygee odbioru robo6t zwzanych z monteem podano w cZci ,Wymagania ogoélne”
pkt 8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior pokrycia dachowego

Podstaw do odbioru wykonania rob6t pokrycia dachowego ataregodnad¢ ich wykonania z dokumentagcj

projektow i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentagivykonawczej. Wykonawca zobaaany

jest przedstawi

- petg dokumentag powykonawcz wraz z &wiadczeniami stwierdzagymi zgodnéé w/w robot
Z projektem,

- protokoly bada kontrolnych oraz certyfikaty jakoi materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzo#e, wyniki przeprowadzonych batleobot byty pozytywne.

Nie przewiduje s odstpstw od Warunkow technicznych.

Protokét odbioru powinien zawiefa

— zestawienie wynikow badiamiedzyoperacyjnych i kicowych,

- stwierdzenie zgodrai lub niezgodnéci wykonania rob6t pokrywczych z projektem,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w &t&ktad powinien wchod&iprogram.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee rozliczé za wykonane prace oméwiono w punkcie 9 ogolnejcHileci
technicznej.
Platnag¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pokrycia potaci dachowych.

PN-70-9082-01 Rusztowania drewniane budowlane.ty@¥ype ogdélne projektowania
i wykonania.

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymaganiaddraa przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budammich — czs¢ C : zabezpieczenia i izolacje - zeszyt 1;
Pokrycia dachowe - wydane przez ITB - Warszawa 2004

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z urgdzeniami dwigowymi, ktére zostanwykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medggp w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z
centralny sterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegugoym podstaw do udzielenia zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie, dostay monta wind zawartych w pkt. 1.1 powsgzej ST.

Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpgie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istniglewna¢, ze podstawowe wymaganiada spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynid@jch z déwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki blateyoraz
przy uwzgédnieniu przepisow bhp.

1.3. Okre&slenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Ogdlne wymagania dotygeze zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie ddnej specyfikaciji techniczne;.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgoditaz Dokumentagj Projektova, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.gaDizator przetargu zaktadaze Wykonawca jest
profesjonaln, wykwalifikowars firma budowlan i dlatego jego obowrkiem jest sprecyzowaszczeg6towo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegotowe onmisvieatej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiediiwi
brak wiedzy technicznej.

W ramach niniejszej inwestycji W budynku przewidige instalacg dzwigu osobowego przystosowanego
do obstugi oséb niepetnosprawnych, aztalsystemu komunikacji podwieszanej szynowej dowpoze oséb
wzdtuz gtéwnych cigdébw komunikaciji.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogodlne wymagania dotygze zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie 1gblnej specyfikaciji
technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru InwestorskieQuganizator przetargu zakladaze Wykonawca jest
profesjonalg, wykwalifikowam firma budowlan i dlatego jego obowzkiem jest sprecyzowaszczegdtowo
zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe omowvieatej dokumentaciji. Wykonawcy nie usprawieddiwi
brak wiedzy technicznej.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, onohw w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie dostarczone przez wykonawelementy windy &da fabrycznie nowe, nowoczesne i zgodne
z aktualnym stanem techniki. Wdzenia kadego typu bda odpowiednie do ich przeznaczenia, sprawdzone w
dziataniu, wysokiej sprawnoi, bezpieczne, zaprojektowane, wykonane godni¢azciwymi normami polskimi
lub co najmniej réwnordnymi normami obcymi oraz dostarczone przezwiadczonych producentow.
Dostarczane materialy muszmie¢ niezkedne atesty, azrédia dostawy tych materialtdw muaszbyc
dokumentowane.

W zakresie projektu mechanicznego, oblicxeytrzymataciowych i zwigzanych z nimi doborem materiatow,
bezpieczéstwem, wytwarzaniem, testowaniem, wypasdem oraz wymaganiami specjalnymi stosowaguy b
odpowiednie normy polskie lub co najmniej réwnghze normy obce. Jaké materialu konstrukcyjnego musi
spetnid wymagania projektu mechanicznego zgodnie z parametprojektowymi. Dob6r materiatu 2¢ w
zakresie odpowiedzialdoi gwarancyjnej wykonawcy.
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Wszystkie czsci urzdzenia podlegafe przepisom dozorowym muszmie¢ odpowiednie dopuszczenie
polskiego Urzdu Dozoru Technicznego. Przygotowanie i przekazadigowiedniej dokumentacji do UWadu
Dozoru Technicznego nalg do obowjzkéw wykonawcy.

Windy we wszystkich swoich e¢zciach musz by¢ tak zaprojektowane, aby mua bylo bezpiecznie unikt
przecizen, podwyzszonego ziycia i niedopuszczalnych standw eksploatacji. Windysz gwarantowa cichg i
spokojry prag. Gtosnos¢ urzadzer powinna odpowiadaobowizujacym normom.

Praca wind nie m@ powodowa zakiocé fal radiowych oraz zakiéc¢adziatania urgdzer elektronicznych
pracupcych w budynku. Windy powinny Bywyposaone w stosowne tabliczki znamionowe z aktualnymi
parametrami technicznymi. Windy powinny dbywyposaone w dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR)
wykonane zgodnie z PN.

2.1.1. Wymagania ogélne dotyege dzwigu

Dzwig musi spetni@ wymogi przepiséw rozpogdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 200kuro
w sprawie zasadniczych wymagalla dwigéw i ich elementéw bezpieatstwa (Dz. U. 2005 nr 263,
poz. 2198).

2.1.2. Kabina diwigu

Kabina musi by tak zaprojektowana i wykonana, aby zapéwmizestrzé oraz wytrzymaté¢ odpowiadaica
maksymalnej liczbie os6b i adigowi, ustalonym przez instalatorawdgu.

W przypadku dwigobw przeznaczonych do transportu 0s6b i tam, egekgimiary na to pozwalgj kabina musi
by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby jej konstrukua uniemaliwiata, ani nie utrudniata dogtu do niej

i uzywania jej przez osoby niepetnosprawne oraz tal, @zwoli na wszelkie odpowiednie przystosowanie
kabiny w celu umgiwienia tym osobom korzystania zwligu.

2.1.3. Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabinydlizenia i elementy moage musz by¢ tak dobrane i
zaprojektowane, aby zapewnodpowiedni ogdlny poziom bezpiedstwa i zminimalizowé ryzyko spadku
kabiny, uwzgédniajgc warunki uytkowania, uyte materiaty i warunki produkcji. Przy zastosowatin lub
lancuchow do zawieszenia kabiny, masstniec co najmniej dwie niezaiee liny lub tacuchy, kada(-y)
z wlasnym systemem zamocowania. Takie linyrnictachy nie mog by¢ taczone ani splatane, za wikiem
przypadkow, gdy jest to konieczne dla zamocowartiauformowania gtli.

2.1.4. Kontrola obcazenia (réwniez nadmiernej predkosci)

Dzwig musi by tak zaprojektowany, skonstruowany i zainstalowtalky aby niemgiwe byto jego normalne
uruchomienie, jeeli udzwig nominalny jest przekroczony.zivig musi by wyposaony w ogranicznik grdkosci.
Wymogi te nie obowgzuja dzwigdw, w ktérych konstrukcja ukladu nggowego uniemdiwia osiggniccie
nadmiernej pgdkosci. Dzwigi szybkobigne musz by¢ wyposaone w uradzenia do kontrolowania gutkosci i
ograniczania mdkosci. Dzwigi z nagdem ciernym musgby¢ tak skonstruowane, aby zapewstabilng¢ lin
nosnych na kole ciernym i kotach linowych.

2.1.5. Zespot napdowy

Wszystkie dwigi osobowe musg posiadd indywidualne zespoty ngdowe. Wymagania te nie dotycz
dzwigow, w ktdrych przeciwwaga zagiona jest drug kabim. Instalator dwigu musi zapewt, aby dosip do
zespotu nagdowego i urgdzen towarzysacych, za wyjtkiem przypadkéw konserwaciji i awarii, nie byt
mozliwy.

2.1.6. Uradzenia do sterowania dwigiem

Urzagdzenia do sterowaniazdigéw przeznaczonych do korzystania przez osobpeh®sprawne mugzoy¢ w
odpowiedni sposéb zaprojektowane i umiejscowionmkEja uradzeh sterugcych musi by wyraznie okrelona.
Obwody sterowania wezwaniami dla grupywigow mogy by¢ wspdline lub palczone wzajemnie. Wypoganie
elektryczne musi hiytak zamontowane i pgdzone, aby: nie bylo nibwosci pomylenia z obwodami, ktére nie
majs bezpdredniego peajczenia z dwigiem, zasilanie w energimogto by odlczane pod obgieniem, ruch
dzwigu byt uzaleniony od elektrycznych ugdzen zabezpieczagych znajdujcych sé w odrgbnym
elektrycznym obwodzie bezpiedstwa, defekt instalacji elektrycznej nie prowadmtniebezpiecznych sytuacji.

2.1.7. Zagraenia dla os6b poza kabin

Dzwig musi by tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przesirae ktérej porusza sikabina, nie byta
dostpna, za wyjtkiem prac konserwatorskich i awarii. Przed $e&m osoby do tej przestrzeni normalna praca
dzwigu musi by uniemaliwiona.
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Dzwig musi by zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapoldiegayku zgniecenia, gdy kabina znajduje si
w jednej z pozycji ekstremalnych. Cel ten zostajiggmiety poprzez zapewnienie wolnej przestrzeni lub schro
poza obgbem polaen ekstremalnych.

Jednake, w szczego6lnych przypadkach, aby uliwag ¢ Paistwom Cztonkowskim wydawanie uprzedniej zgody,
szczegolnie dla budynkéw Fuistniepcych, tam, gdzie takie rozydanie nie jest mdiwe, mog byc¢
przedsgwzigte inne widciwe srodki dla unikng¢cia omawianego zagtenia. Podesty przy waiu i wyjsciu

z kabiny musz by¢ wyposaone w drzwi przystankowe o odpowiedniej odpdmiomechanicznej dla
przewidywanych warunkéwaytkowania.

Urzadzenie ryglupce przy normalnej pracy zdigu musi zapobiega celowemu lub przypadkowemu
uruchomieniu kabiny, ji wszystkie drzwi nie § zamknéte i zaryglowane, otwarciu drzwi przystankowych
w czasie ruchu kabiny znajdagj st poza okrélong strefy przystankow.

Jednake, w okrglonych strefach przy otwartych drzwiach muday¢ dozwolone wszelkie ruchy korekcji
dojazdu, pod warunkiem kontrolowaniggkosci poziomowania.

2.1.8. Zagraenia dla oséb znajdujcych si w kabinie

Kabiny dzwigowe musz by¢ catkowicie zabudowanécianami o petnej wysokei, wiacznie z dopasowan
podiog: i sufitem, za wyitkiem otworéw wentylacyjnych oraz pekmennymi drzwiami. Drzwi kabinowe musz
by¢ tak skonstruowane i zainstalowane, aby kabinanmigta s¢ porusza, jesli drzwi nie § zamknite, za
wyjatkiem okrélonych stref przy otwartych drzwiach, w ktérych mudy¢ dozwolone wszelkie ruchy korekcji
dojazdu, pod warunkiem kontrolowaniggkosci poziomowania.

Tam, gdzie istnieje ryzyko wypaduia z kabiny do szybu lub szyb nie istnieje, drkabiny musz pozostawéa
zamkngkte i zazbione, gdy kabina zatrzymeeshiedzy przystankami.

Na wypadek odetia zasilania lub awarii ktére§oz czsci skladowych, édwig musi by wyposaony
w urzadzenia zapobiegate swobodnemu spadkowi lub niekontrolowanemu ruckahiny w goe.

Urzadzenie zapobieggge swobodnemu spadkowi music¢bgiezalene od zawieszenia kabiny. Wdzenie to
musi by w stanie zatrzyma kabire obchzong udiwigiem nominalnym przy maksymalnej gpikosci
przewidzianej przez instalatorgwdgu. Zatrzymanie spowodowane przez toagdeznie nie mge wywoltywa
op&nienia szkodliwego dlaaytkownikow kabiny, bez wzgtu na warunki obgienia.

Zderzaki musz by¢ zainstalowane radzy dnem szybu a spodem kabiny. W tym przypadkunavqrzestrzi
zapobiegajca ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajdujgwijednej z pozycji ekstremalnych, musichyierzona
przy catkowiciescisnictych zderzakach. Wymogi te nie dotyazwigdéw, w ktérych kabina nie nie skt znalexé
w wolnej przestrzeni, zapobiegegj ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje si jednej z pozycji
ekstremalnych, ze wzglu na konstrukej systemu nagalizagcego. Dwigi musz by¢ tak zaprojektowane i
skonstruowane, aby uruchomienie ich bylo nielie, jezeli urzzdzenia zapobiegate swobodnemu spadkowi,
niezalene od zawieszenia kabiny nig gotowe do dziatania.

2.1.9. Inne zagrdgenia

Drzwi przystankowe i/lub drzwi kabiny, jeli ;2 nagdzane, musgby¢ wyposaone w uradzenie zapobieggge
zgnieceniu podczas ruchu. Drzwi przystankowgeljess uwzgkdnione w ochronie przeciwparowej budynku,
wigcznie z tymi, ktére majczesci szklane, musgby¢ ognioodporne w kategoriach zachowania postacoicgw
whasndci w odniesieniu do izolacji (ognioszczeféporaz przewodzenia ciepta.

Przeciwwagi musgby¢ tak zainstalowane, aby uniddryzyka zderzenia z kahjdub spadku na kab¢n Dzwigi
musz by¢ wyposaone wsrodki umaliwiajgce uwolnienie i ewakuagjludzi uwiezionych w kabinie. Kabiny
musz by¢ wyposaone wsrodki dwustronnejgcznaci, umaziwiajagce staly kontakt ze stbami ratowniczymi.
Dzwigi musz by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby w przypadkuostr temperatury zespotu rapowego
ponad maksimum ustalone przez instalatoraigu mogly zakéczy¢ rozpoczta jazd, ale nie realizowaly
nowych polecé. Kabiny musz by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby zapewystarczajca wentylacg
dla pasaeréw nawet w przypadku przedajacego s¢ postoju. Kabina musi ldyodpowiednio éwietlona, jéli
jest wywana lub drzwi s otwarte; musi rownieposiadd oswietlenie awaryjne.

Srodki dwustronnejgczndici ze stibami ratowniczymi, éwietlenie awaryjne, mugzbyé tak skonstruowane i
wykonane, aby funkcjonowaly nawet bez normalnegilar@ia. Ich czas dziatania musidwystarczajco diugi,
aby umaliwi ¢ normalne czynniei procedury ratownicze;j.

Obwody sterowe dvigéw, ktére mog by¢ uzyte w przypadku paaru, musz by¢ zaprojektowane
i zbudowane tak, aby mpa bylo zapobiedazatrzymywaniu s dzwigu na okrélonych poziomach i da
pierwszeéstwo sterowaniazvigiem ekipom ratowniczym.

2.1.10. Napisy

Zgodnie z wymogami rozpagdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 200Burokazda kabina musi
posiadé tatwo widoczi tabliczke podajca udiwig nominalny w kilogramach i maksymalnliczbe
przewaonych paszerow. Jeeli dzwig jest zaprojektowany tak, aby ludzie gmieni w kabinie mogli wydosta
si¢ bez pomocy z zewgtrz, w kabinie musz znajdowé& si¢ odpowiednio zrozumiate i widoczne instrukcje.
Dzwig i czesci zabezpieczage musz posiadd oznakowanie Cj i posiadadeklaracg zgodndci Wij.
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Oznakowanie Cj naky umieci¢ na kadej kabinie dwigu w sposéb wyray i widoczny oraz na kalej czsci
zabezpieczagej lub, jeeli to niemaliwe, na etykiecie trwale przymocowanej de&d zabezpieczage;.

2.1.11. Instrukcje obstugi

Zgodnie z § 24 rozpogdzenia Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 200&uresszystkie maszyny mugbyc
zaopatrzone w instrukcje spadzone w oficjalnym gzyku lub gzykach wspdélnotowych Ratwa
Cztonkowskiego, w ktérym maszyna zostaje wprowadzibmobrotu lub oddana daytku.
Instrukcja dodczona do maszyny musi dyalbo ,Instrukcj oryginalny" albo ,Tlumaczeniem instrukcji
oryginalnej", w ktérym to przypadku oryginalna ingtcja musi by dolgczona do ttumaczenia. Do 4dego
dzwigu musi by dolgczona dokumentacja spadzona w oficjalnym gzyku(-ach) Wspdélnoty, ktéry mie by
okreslony zgodnie z Traktatem przezi@avo Czionkowskie, w ktorymzig jest zainstalowany. Dokumentacja
musi zawieré co najmniej:
— Instrukcg obstugi, zawieraca rysunki i schematy konieczne do normalnegaytkowania
i odnosace s¢ do konserwacji, kontroli, napraw, przggbw okresowych i dziafa ratunkowych
umazliwiajacych uwolnienie i ewakuagjudzi uwiezionych w kabinie.
- ksiagzke dzwigu, w ktorej mog by¢ odnotowane naprawy oraz w odpowiednich przypadkezbghdy.
okresowe.

Kabina przelotowa ze stali nierdzewnej, panel dygpp ze stali nierdzewnej, przycisk z kodem B,
tagcznai¢ awaryjna, éwietlenie podstawowe oraz awaryjne, przycisk oteunds i zamykania drzwi, podioga
wytozona trudnoscieraly wyktadzing antypalizgows. Sufit ze stali nierdzewnej. @ietlenie maskowane w
suficie. Drzwi kabinowe oraz drzwi przystankowestali nierdzewne;.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Dwig osobowy

Przewidywany jest montadzwigu szpitalnego przelotowego elektrycznego w nowgktowanym szybie
windowym o nasipujacych parametrach:
o0 predkos¢ v=1,0 m/s
udzwig 1600/21 kg/ilé¢ os6b
wymiary kabiny 140cm x 240cm x 210 cm
ilos¢ drzwi w kabinie - 1 sztuka - typ teleskopowe kabpmzelotowa na poziomie parteru
/na pozostatych poziomach nieprzelotowa/
wymiary drzwi sd=120cm hd=200cm
wymiary szybu ss=218cm gs=293cm
gfebokas¢ podszybia p=125cm
wysokas¢ nadszybia n=360cm 6 przystankow - 5
wysokasi¢ podnoszenia hp=14,16cm t=5/ 6 przelot

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotygze sprztu omowiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji teatamej.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robét i ¢dzie gwarantowa przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Umowie i ST. Wzypadku braku ustalew wymienionych
dokumentach, zasady pracy stz powinny by uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzor
inwestorskiego.

Sprzt nalezacy do Wykonawcy lub wynaly do wykonania rob6t musi Byutrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowszi do pracy.
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Wykonawca dostarczy, nadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopikuthoentow potwierdzagych
dopuszczenie spgi do wytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisaeieldprzewiduje sj mazliwosé
wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomépektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jegceptagj. Wybrany spret po akceptacii, nie me by
pozniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostan przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszcztinrobét. Wykonawca jest zobligowany do
skalkulowania kosztéw jednorazowych sgitz w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten spriest
przeznaczony.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjiktechniczne;j.

4.2. Wymagania dotycgce transportu

Materialy naley transportow& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniami i zawilgoceniem,
w spos6b zgodny z instrukcjami producentadrzen dzwigowych. Zatadunek, transport i roztadunek matéwa
nalezy prowadzé zgodnie z przepisami planu BiOZ, przepisami o tudtogowym oraz w sposéb nie koligey
wewretrznymi przepisami obowzujagcymi na terenie czynnegadu.

Koszty transportu spetu nie podlegaj oddzielnej zaptacie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne wymagania dotygeze prowadzenia prac zawianych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.
Wykonawca przed rozpogaiem prac na budowie poda Zamawimu odpowiedzialnego za mohtderownika
montau. Dotrzymanie przepiséw bezpiedsava na kadym odcinku prac by po stronie Wykonawcy.
Wykonawca obowizany jest przeprowadzi wszystkie swiadczenia na wiagn odpowiedzialné. Jego
obowigzkiem jest pilnowanie pogedku na powierzonym mu odcinku jak i wykonanie wskigh zobowjzan
objetych Umows. Jest on jednak zoboygiany pracowé& w porozumieniu i z uwzgtinieniem poleae
wydawanych przez Zamawigiego.
Zabezpieczenie miejsca budowy (mamnfapod wzgtdem bezpieczestwa uytkownikow obiektu i przepiséw
BHP lezy po stronie Wykonawcy. Wykonawca jest w pelni odalzialny za aktywn& swoich
podwykonawcow na placu budowy (mahia Monta nowych uradzer dzwigowych obejmuje:
sprawdzenie pionowioi $cian szybu i oznaczenie osi gtéwnychwiju na wszystkich elementach
konstrukcyjnych szybu,
— zamocowanie konstrukcji wsporczych prowadnic kabiych i przeciwwag w uzgodnieniu
z Wykonawg robét budowlanych,
- monta prowadnic przeciwwagi i prowadnic kabinyvdgu,
- korekta ustawienia prowadnic kabinowych i przecigaaych,
— monta wciggarek z silnikami,
— monta tablic rozdzielczych i sterowniczych wraz z faldkami,
- monta oswietlenia dla szybu - pracectg w odebnym opracowaniu,
— monta ram drwigu wraz z linami i przeciwwagami,
— monta ogranicznika pdkosci,
— zamocowanie zderzakéw kabinowych i przeciwwagi wgzgbiu,
- monta& progéw szerokéi do 12 cm przy listwach dolnych drzwi szybowych,
- monta nowych pozostatych ugdzen dzwigowych w sktad ktérych wchodzkabina z kompletem drzwi
kabinowych i poszczegolnymi instalacjami, kasety zwah wraz z wywietlaczami pgter
i kierunku jazdy oraz stacyjka jazd specjalnycticianie kondygnacji piwnicy,
- prébny rozruch i przygotowanie do odbioru.

Przygotowanie miejsca instalacji

Klient zobowizany jest do doprowadzenia niezalej linii elektrycznej 230V, 50Hz z przewodami aekroju
2,5 mm2, doprowadzonymi do podszybia, zabezpie¢aoycznikiem ré&nicowo-pgdowym 16A i czuldci
0,03A oraz zabezpieczenie nagffiowe typu C 16 A. Wylcznik naley umieci¢c w zamykanej na ktodk
skrzynce umieszczonej w pahli Ponadto naly doprowadzt uziemienie kablem 4 mm2 do podszybia.
Doprowadzenie analogowej linii telefonicznej jestgtronie klienta i jest koniecznym warunkiem dizymania
pozytywnego protokotu z UDT.
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Klient musi wykon& na wiasny koszt wszelkie ewentualne modyfikacjgsz cznie z usuriciem wody z
podszybia w przypadku instalacji zeytrznych, jak réwnie zorganizowa i zabezpieczy miejsce skladowania
dostarczonych podzespotéw. Klient ponosi odpowdzi¢ za wytrzymaléc scian, podida w miejscu instalacji
jak réwniez za przestrzeganie stosownych przepiséw krajowytiszelkie koszty zwizane z wiéciwym
przygotowaniem miejsca instalacji jak réwniewentualnych odbioréw technicznych w tym UDT, psirdient.
Przedstawione dane ®rientacyjne, zrobione na podstawie przestanyclyazpych/informaciji. Po instalacji
urzadzenia wykoné prace wyk@czeniowe w otoczeniu wdzenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
techniczne;j.
Kontrola jakd@ci ma gwarantowawykonanie windy, prac budowlanych i momtavych na najwyszym poziomie
technicznym. Kontrole dla sprawdzenia jéigorodukcji u wykonawcy lub jego poddostaweydopuszczalne w
kazdym czasie. Wykonawca zapewni dgstlo miejsc, w ktérych odbywagsprodukcja. Wykonawca windy ma
obowigzek respektowania uwag i zalédaspektora Nadzoru z ramienia Zamawi&go.
Kontrola jakdci obejmuje:
— ocere jakosci materiatéw przed montam,
— sprawdzenie kompletdoi dokumentéw,
— brak uszkodz& mechanicznych, rys, wgnietétrwatych zabrudze elementéw dwigu przed montzem
i po montau,
— sprawdzenie odchytewymiarowych zamontowanych elementémwigu wedtug danych producenta,
— brak uszkodz&elementéw budynku stanaygiych podiage montaowe dla uragdzea dzwigowych,
- sprawdzenie dziatania wdzer wedtug parametréw producenta oraz wedtug warunkgionania robot
okreslonych w niniejszej specyfikacii.
Przed zamontowaniem vagiarki d‘wigu na podstawach z ksztattownikow walcowanych Whawca dostarczy
rysunek roboczy sposobu moatid osadzenia w/w podstawy uzgodniony z Projektante
Wykonanie pomiaréw obwodéw oraz badanie skute@zrmerowania dlagvigu.

Prace poprawkowe i naprawy wynike¢ z niewtdciwego magazynowania i transportu apejg konto
wykonawcy. Winda nie powinna zawiéramateriatbw ogélnie przyfych jako nieekologiczne. Wszystkie
urzadzenia podlegage przepisom dozorowym powinny posiadadpowiednieswiadectwa badania typu oraz
Swiadectwa kontroli jakéci, a uradzenia pochodge z importu - aktualne wnioski importowe potwierde
przez widciwy terenowy Inspektorat Dozoru Technicznego.

Wykonawca obowizany jest natychmiast powiadamZamawiagcego, jeeli wystpia op&nienia albo inne
utrudnienia w trakcie realizacji dostaw swiadczél. Wykonawca nie d&zie zatrudniat podwykonawcow
do prac montaowych bez wcz@iejszego uzgodnienia z Zamavgieym pod graba zerwania umowy przez
Zamawiajcego.

Wykonawca bdzie prowadzit dziennik dostaw i prac marmwych oraz dokonywat odpowiednich wpisow
do Dziennika Budowy. Wykonawca przedstawi plan aagt i montau windy. Wykonawca zorganizuje
i przeprowadzi odbiér windy z udzialem przedstaglidUrzedu Dozoru Technicznego.

6.2. Ocena wynikdw bada

Wszystkie elementy robot, ktore wykagzupdstpstwa od postanowie ST powinny zosta rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygeze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogoélnej sfikacji techniczne;.
Uprawniony przedstawiciel jednostki notyfikovegn po uprzednim zgtoszeniu zékmenia robét dostawy i
montau dzwigu przez Wykonawg dokona oceny ich zgodfm. Jednostki obmiarowe:

- dostawa i montaurzzdzen dzwigowych — kpl.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne wymagania dotyegce odbioru robot

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.
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8.2. Odbidr rob6t

Roboty zwhzane z monteem dwigu podlegaj:
- odbiorowi przed wbudowaniem na zgodéa aprobag techniczg lub dokumentagj indywidualry w
zakresie rozwizania konstrukcyjnego, zastosowanych materiat@kasci wykonania,
— odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu - zamocowanigaeznic, uszczelnienie luzow,
— odbiorowi wsgpnemu po zamontowaniu - wbudowaniugatzer dzwigowych,
- odbiorowi kaxcowemu,
— odbiorowi ostatecznemu - pogwarancyjnemu.
Odbioru robét montau dzwigu dokonuje uprawniony przedstawiciel jednostiiyikowanej, po zgtoszeniu ich
przez Wykonawg do odbioru. Uprawniony przedstawiciel jedneostkotyfikowanej przed wydaniem
decyzji zezwalajcej na eksploatagjprzeprowadza:
- badania odbiorczezavigu w warunkach gotowgi do pracy,
- sprawdza kompletr$é i prawidtowas¢ przedi@onej dokumentacii,
- dokonuje badania Zigu poprzez sprawdzenie zgodob ich wykonania z dokumentagc]
i warunkami technicznymi dozoru technicznego, starmdzenia, jego wypogania i oznakowsa,
- przeprowadza proby techniczne przed uruchomieniéwigd oraz w warunkach pracy w zakresie
ustalonym dla #wigu.
Na podstawie pozytywnych wynikéw badawykonanych czynriei organ wiaciwej jednostki notyfikowanej
wydaje decyzj zezwalajca na eksploatagjurzadzenia, w ktérej ustala fogrdozoru technicznego, jalkbedzie
objete to uradzenie. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlaspszt w terminie ustalonym z
uprawnionym przedstawicielem jednostki notyfikowjaneaz Inspektorem nadzoru. Wdzenia  dwigowe
musz  spelni@  wymogi bezpieczestwa oraz hy oznaczone zgodnie z rozpgdzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 roku.
Protokot kaicowy odbioru i dopuszczenia do ruchu gdzen dzwigowych przez jednostki notyfikowane,
zgodnie z PN/EN 81.1, ¢dzie podstaw do wystawienia faktury kiwowej. Wykonanie dokumentacji
odbiorowej i koszty z tym zwrane spoczywajna Wykonawcy .

8.3. Informacje og6lne

Wykonawca przeprowadzi prébny rozruch wszystkichdwv obecnéci przedstawiciela Zamawigego przed
odbiorem technicznym przez Wd: Dozoru Technicznego. Zamawjey dokona odbioru inwestorskiego
(wewretrznego) windy przed odbiorem przez btz Dozoru Technicznego i przekazaniemwiyéw do

konserwaciji.

8.4. Gwarancje

Wykonawca gwarantujeze urzdzenia § sprawne i kompletne, gwaranfujnieprzerwan eksploatag

i odpowiadaj warunkom wymienionym w specyfikacji techniczne;.

Na prawidtowe dziatanie windy wykonawca udzieli Zammajgcemu trzyletniej gwarancji, liaz od daty odbioru
koncowego przedmiotu umowy. W ramach gwarancji wykoceawobowize st do bezptatnej konserwacji oraz
usuwania usterek i nieprawidtowe w dziataniu windy w tym naprawy uszkodzonychm@éw i elementow lub
ich wymiany na nowe. Wykonawca przysit niezwtocznie do usuwania usterek w okresie gneygym w
technicznie akceptowanych terminach. W okresie gn@jnym wykonawca dulzie odpowiadat pisemnie w
ciggu 3 dni od otrzymania reklamacji i informowat Zami@jgcego o swojej decyzji dotygeej roszczé
gwarancyjnych. W przypadku awarii gdzen w okresie gwarancji, na €& podlegajca naprawie / wymianie
bedzie liczony nowy okres gwarancji od momentu jgnaavy / wymiany.

Jezeli w urzzdzeniu ujawni s jakikolwiek defekt przed uptywem okresu gwaranegia lub urzdzenie nie
utrzymuje gwarantowanych parametrow, wykonawca rbewizek zbada przyczyr. Jeeli za taki defekt
odpowiada Wykonawca, koszt tego badania poniesikongwca. Wykonawca ma obawek wykon& roboty
naprawcze w obecto Zamawiajcego. Po wykonaniu naprawy Zamaw®@j maze domagé sii na koszt
Wykonawcy powtdrzenia odbioréw gwarancyjnych zeyssiami konsekwencjami. Wszystkie dodatkowe prace,
narzdzia i srodki pomocnicze wymagane do dokonania naprawyrelsteraz prace dodatkowe, np. ustawienia
windy, wcignika, rusztowania, demontazabudowanych elementéw innych poddostawcow gabgi konto
Wykonawcy, przy czym obowzany on jest do przestrzegania ogélnych wytycznyithymania porgdku na
budowie.

Swiadczenia obejmage wykonanie poprawek i usuwanie wad (usterek) jotlzone musgbyé przez protokoty
z budowy, proby funkcjonalne i przez ogalpowaniong przez Zamawiagego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platndg¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z sterem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Obowjzujace przepisy dotycace bezpieczéstwa pazarowego

Nowelizacja art. 5 Prawa budowlanego dostosowigjdprzepisow Unii Europejskiej zawartych w Dyrekiy
Rady Wspdélnot Europejskich z 21 grudnia 1988 r./{86/EEC), ktéra zobowtuje wszystkie pastwa
cztonkowskie EWG do poelfia niezlgdnych srodkéw, aby wyroby przeznaczone do stosowania velktach
posiadaly takie cechyeby obiekty te mogly spetrigponizsze wymagania. Wymagania te zostaly zawarte w
zahczniku nr 1 do Dyrektywy, a Artykut 5 Prawa budomdgo formutuje je w sposob ngstijacy:

Obiekt budowlany naley projektowa, budowa, uzytkowa® i utrzymywa& zgodnie z przepisami, w tym
techniczno-budowlanymi, obog@ujacymi Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy techm&z w sposob
zapewniajcy spetnienie wymagdeapodstawowych dotyaeych:

a) bezpieczestwa konstrukciji

b) bezpieczastwa paarowego

c) bezpieczéstwa wytkownika

d) odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowothyaraz ochrongrodowiska

e) ochrony przed hatasem i drganiami

f) oszczdndici energii i odpowiedniej izolacyjrioi cieplnej przegrod.

Podstawowe przepisy dotyge bezpieczestwa paarowego g zawarte w nagpujgcych aktach prawnych:

1) Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotweacz 14 grudnia 1994 roku w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiddaudynki i ich usytuowanie opublikowane
w obwieszczeniu MSWIA z 4 lutego 1999 roku w spewigtoszenia jednolitego tekstu rozpmizenia
MGPIB w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinodpowiadéd budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. 1999 r., Nr 15, pdz. 140 - tekst jednolity)

2) Ustawa z 24 sierpnia 1991 roku o ochronie przeckapmwej (Dz. U. 1991 r., Nr 81, pd6z. 351
Z p&niejszymi zmianami),

3) Rozporadzenie Ministra Spraw Wewthrznych z 3 listopada 1992 roku w sprawie ochrony
przeciwpaarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i téhe (Dz. U. 1992 r., Nr. 92, pdz. 460
Z p&niejszymi zmianami),

4) Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z 15 stycznia 1999 roku prawie okrélenia
szczegO6towych wymagaw zakresie przeciwp@rowego zaopatrzenia wodnego, ratownictwa techagan
chemicznego, ekologicznego lub medycznego oraz nkéu jakim powinny odpowiadadrogi paarowe
(Dz. U. 1999 r. Nr. 7 p6z 64),

5) Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z 1 marca 1999 roku w spiawakresu,
trybu i zasad uzgadniania projektu budowlanego padgledem ochrony przeciwparowej
(Dz. U. 1999 ., Nr 22, p6z. 206).

W mysl wyzej wymienionych obowgzujacych przepiséw budynek i wdzenia z nim zwizane powinny b

zaprojektowane i wykonane w sposGb zapewniay razie paaru:

1) odporna¢ ogniowg konstrukcji przez zalmny czas,

2) mozliwos¢ ewakuacii ludzi,

3) mozliwos¢é prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenigpreestrzeniania ipozaru w obiekcie
i na gsiednie obiekty.

10.2. Zalecane normy

Do tematu ohjtego niniejsz specyfikacy technicza map zastosowanie wszystkie zwane z tym rodzajem
rob6t normy polskie (PN) i branwe (BN), w tym w szczegdlisoi:

ICS 91.140.90 Pwigi osobowe i schody ruchome.

PN-M-45040:1997 Bwigi. Dzwigi elektryczne. Terminologia.

PN-M-45043:1997 Bwigi. Klasyfikacja.

PN-EN 81-50:2014-10 Przepisy bezpietteva dotyczce budowy i instalowania zevigow.
Badania i préby - G&¢ 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i
préby elementéw dvigowych.

PN-EN 81-1:2002/A1:2006 Przepisy bezpigtstera dotyczce budowy i instalowaniazgvigdw. Cz$¢
1: Dzwigi elektryczne.

PN-EN 81-1:2002/A2:2006 Przepisy bezpidgcstea dotyczce budowy i instalowaniazeigow. Cz4¢

1: Dzwigi elektryczne (Zmiana A2).
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PN-EN 81-28:2004 Przepisy bezpietgisva dotyczce budowy i instalowania zevigdw.
Czeé¢ 28: Zdalne alarmowanie waigach osobowych i towarowych.
PN-EN 81-70:2005 Przepisy bezpietgisva dotyczce budowy i instalowania zevigéw.

Szczegllne zastosowanigwdgéw osobowych i towarowych. €& 70:
Dostpnas¢ dzwigdw dla osob, w tym 0s6b niepetnosprawnych.

PN-EN 81-70:2005/A1:2006 Przepisy bezpiéshwa dotycace budowy i instalowaniazdigow.
Szczegblne zastosowaniagwdgéw osobowych i towarowych. €& 70:
Doskepnas¢ dzwigdw dla osdb, w tym oséb niepetnosprawnych (Zaiad).

PN-EN 81-73:2005 Przepisy bezpietzteva dotyczce budowy i instalowania Zevigow.
Szczegblne zastosowaniagwdgéw osobowych i towarowych. €& 73:
Funkcjonowanie #wigéw w przypadku pzaru.

PN-EN 12016:2006 Kompatybild®d elektromagnetyczna. igi, schody i chodniki ruchome.
Odporng¢.

PN-EN 12385-3:2007 Liny stalowe. Bezpietstvo. Cz$¢ 3: Informacje dotycze stosowania
i konserwacji.

PN-EN 12385-5:2004 Liny stalowe. Bezpieftztevo. Cz$¢ 5: Liny splotkowe dla gvigow.

PN-EN 12385-5:2004/AC:2006 Liny stalowe. Bezpiésteo. Czs¢ 5: Liny splotkowe dla dwvigow.

PN-EN 13015+A1:2008 Konserwacjazvdgéw i schodéw ruchomych. Zasady opracowyaani
instrukcji konserwacji.

PN-EN 13411-7+A1:2009 Zakozenia lin stalowych. Bezpiearswo. Czs¢ 7: Zacisk sercOwkowy
symetryczny.

PN-EN 81-80:2005 Przepisy bezpietztsva dotycace budowy i instalowaniazevigdéw. Dzwigi

uzytkowe. Czs$¢ 80: Zasady poprawy bezpieggeva uytkowanych
dzwigéw osobowych i towarowych.

PN-EN 81-71+A1:2007 Przepisy bezpietstva dotyczce budowy i instalowania zgigow.
Szczegllne zastosowanigwdgéw osobowych i towarowych. €& 71:
DZwigi odporne na wandalizm.

PN-EN 81-58:2005 Przepisy bezpietgisva dotyczce budowy i instalowania zevigdw.
Badania i préby. G&¢ 58: Proba odporgoi ogniowej drzwi
przystankowych.

PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy beepiistwa i znaki bezpiecastwa.

Zarejestrowane znaki bezpiedsewa.

WTWO Robé6t budowlano-montawych - Tom I: Rozdziat 1 - Warunki Ogélne WykonariRozdziat 2 -

Rusztowania.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru BobITB. 10.2. Inne dokumenty

Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dladr&go nie ustalono Polskiej Normy
lub wyrobdw, ktérych wiéciwosci uzytkowe r&nia sie od wiaciwosci podanych w Polskiej Normie.

Instrukcje, wytyczne iswiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentéwb ludostawcéw wyrobéw
budowlanych, szczegoélnie w odniesieniu do Wwgme systemowych.

Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtecznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru
tynkbw oraz oktadzin, ktére zostanwykonane w ramach dokumentacji projektowe] dla ardal
pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego r@el§u. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendraln
sterylizatorny w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika ZamainiEPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeapot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S @jodne z obowzujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gfpawdnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, widkien lub innych materiatéw, ktoéra jestbsowana do pokrycia powierzchigian i sufitow

i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cemeitbmwapnem albo petzeniem obu tych sktadnikéw
(a take z innymi sktadnikami) i wad twardniejca po zastosowaniuzywana najcgsciej do pokryciascian

i sufitow.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejnujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkéw i oktadzirgcian zaprojektowanych i zawartych w dokumentacgjgktowej do niniejszej
inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogoblne wymagania dotygee robdt podano w eci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji technief.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania roboét, ich zgodddz dokumentagj projektows, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania szczego6towe

W ramach niniejszej inwestyciji:

BUDYNEK BLOKU OPERACYJNEGO

> Sciany zewntrzne
- wykonczenie powierzchni: tynk cienkowarstwowy polimeremineralny (baranek 1,5mm)
- plyn gruntugcy
— warstwa zbragjca: zaprawa klejowo-szpachlowa + siatka z wiokridasego £150g/m2)
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— Tynk maszynowy gipsowy gr. 1 cm
0 zastosowanieiciany zewtrzne
0 (pomieszczenia istnigiej czsci szpitala pawilon bloku operacyjnego i centralserylizatornia,
pomieszczenia przedsionka windy ,A”).

> Sciany cokotowe

- Wykonczeniem tynkiem cokotowym mozaikowym zawie@jm kwarcowe i marmurowe kruszywa
naturalne lub barwione oraz dodatki ulepszajna spoiwie z wodnych dyspersjwic akrylowych w
kolorze ciemnoszarym; granulacja 2mm; mrozoodporay,dwej wytrzymatdci mechanicznej,
przyczepnéci, odporndci na uszkodzenia i powstawanie rys, kolor antiaeyt

- plyn gruntujcy

- warstwa zbragjca: zaprawa klejowo-szpachlowa wzmocniona widknpatipropylenowymi + siatka z
wiékna szklanego (145g/m2)

> Sciany wewntrzne
— Tynk maszynowy gipsowy gr. 1,0 cm

> Sciany wewrtrzne w budynku gazéw medycznych
- Tynk wewretrzny cementowo-wapienny

> Sciany wewntrzne systemowe G-K
- Tynki wewretrzne gipsowe

Uwagi:

- Wszystkie zewsetrzne naraniki musz mie¢ wbudowane profile ochronne.

— Powierzchnigcian istniejcych przed nakltadaniem tynku nafeoczysci¢ z zanieczyszcze

— Na tynkach gipsowych wykokagtadz gipsows. Na tynkach cementowo — wapiennych wykongwgéad:
cementowo — wapiean

— Istniejgce tynki (szczego6lnie w okdnie budynku B i A) naley wyremontowa - uzupetné ubytki, wypetné
drobne rysy i pknigcia. Odspojone fragmenty tynkow nayeskut i wykona na nowo. Na istniegych
tynkach wykona gtadz w celu naprawy i poprawy jakoi istniecych tynkow.

2.3. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoivanozna kada wode zdatra do picia, oraz wog z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest aycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod easficych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Cementowa zaprawa wyréwnujca

Zaprawa wyréwnujca sty do wyréwnywania powierzchni poziomych i pionowyshewrgtrz i na zewntrz
budynkéw oraz do uzupelniania ubytkdw i miejscowyukrowndci podiaza i wyréwnywania podktadéw
podtogowych. Mae by stosowana w warstwie od 3 do 50mm w celu przygatow podiay przed ukladaniem
ptytek ceramicznych i kamienia naturalnego oragammateriatow oktadzinowych.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawa cementowa gotowa to mieszanka wyselekcjangeh kruszyw o frakcji do 1 mm oraz cementu. Skfad
poszczegolnych skfadnikéw zaprawy wg wymiag@N-90/B-14501. Marka i sklad zaprawy powinny¢by
zgodne z wymaganiami normy fswowej. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych ipow by
wykonywane mechanicznie. Zaprawalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zaprtynkarskich nalgy stosowa piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych halstosowé cement portlandzki z dodatkiesuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia wygu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie ¢rlzie nizsza nk +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych palstosowa wapno
sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wagjenotezymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednoliy i jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczydzabeych. Skiad
objetosciowy zapraw naley dobierg& doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.
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Gladz gipsowa

Gladz szpachlowa przeznaczona jest do wypetniagiaigé, rys i ubytkédw powstatych na powierzchniagdian
oraz sufitbw. Pozwala na uzyskanie gtadkiej i teyglowierzchni pod zastosowanie wszelkiego rodpajutok
malarskich. Tworzy zwarte oraz stabilne pastopod tapetowanie. Gtadnadaje si jako tzw. warstwa
podktadowa, pod gtadfiniszowy. Mozna p wykorzystywa do mocowania listew natoych. Posiada doskonat
przyczepné& do podiay gipsowych, plyt gipsowo-kartonowych, gazobetoriynkéw cementowych,
cementowo-wapiennych. Me by stosowana na podta betonowe. Wkszai¢ gtadzi mae by aplikowana
maszynowo przy iyciu odpowiednich agregatow. Materiatu nie aglstosowd na podiga drewnopochodne,
metalowe, szklane, z tworzyw sztucznych oraz w pseatzeniach o wysokiej wilgotém.

Tynk gipsowy

Zaprawa do wykonywania gipsowych, gtadkich, lekkighkéw wewntrz pomieszczie w ktérych wilgotndé
uzytkowa nie przekracza 70%. Wykorzystywany do twaragpowierzchni gtadkich lub o dowolnej strukturze
nascianach i sufitach wewtrz budynkéw, jako tynk jednowarstwowy do wszystkiodzajow podiza, a take
jako powierzchnia pod ihego rodzaju farby i tapety, pod® do uktadania plytek, podie pod tynki
wykonczeniowe.

Tynk mozaikowy

Gotowy do uycia tynk cienkowarstwowy na spoiwie zywicy syntetycznej. Hydrofobowy, szczegoélnie
odporny na warunki atmosferyczne akrylowy tynk mkaay do stosowania na zewinz budynkéw, zalecany
do stosowania szczegolnie w strefie cokotu.

Odporny na mlecznienie, struktura gtadka (petnajdrdfobowy, odporny na warunki atmosferyczne i
promieniowanie UV, odporré na koroz¢ biologiczny.

Skiad: Spoiwa organiczne, barwne piaski kwarcoweatki, woda.

Parametry:

Ziarnistas¢: 1,8 mm

Zawarta¢ substancji statych Ok. 80 %

Wypetniacz: Barwiony piasek warcowy
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej Ok 110 - 140

Tynk mineralny

Tynk stwzy¢é powinien do wykonywania cienkowarstwowych wypraymkarskich na podtach betonowych,
tradycyjnych tynkach, podiach gipsowych oraz na ptytach gipsowo-kartonowggpsowo - wioknowych itp.
Zaleca g stosowanie tynku mineralnego jako wyprawy elewaejv systemach ocieplaniaian zewgtrznych
budynkéw metog lekka-mokra, z zastosowaniem plyt styropianowych lub fasaddwplgt z wetny mineralnej.
Tynk mineralny uméliwia¢ réwniez powinien wykonywanie ociepbe stropéw (od strony sufitdw), z
zastosowaniem ptyt welny mineralnej lamelowej.

Siatka z widkna szklanego wraz z elastycarzaprawa zbrojaca

Siatka zbrajca — siatka z wtékna szklanego, impregnowana prnagkalicznie, wtapiana w zaprawbropca.
Wymagane wigciwosci:

- tkanina z wtokna szklanego,

- splot gazejski,

— odporna na deformagksztaitu,

- szerokd¢ > 110cm, diugé > 50mb,

- impregnowana przeciwalkalicznie,

- wielkos¢ oczek 6,0 x 6,0 mm,

— ciezar powierzchniowy 155 g/ni .

Sity zrywapce [N/mm] wzdti osnowy i watku dla prébek przechowywanych 28 dni
w warunkach laboratoryjnyc > 2€
w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH ,5g Ca(OH,/ 1 dn®) > 2E
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Zaprawa zbrajca do styropianu- hydraulicznie wjzagca, wzmocniona widknami masa zhjea sktadajca se z
cementu biatego, dodatkéw polimerowych, krzemiorigk, Nanoszona na powierzchrptyt izolacyjnych, w
ktorej zatapiana jest siatka zbycq o parametrach technicznych:

- Wymagana przyczepdddo betonu w stanie powietrzno-suchyi;20 Mpa.

- Wymagana przyczeptddo betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2kenia:=0,50 Mpa.

- Wymagana przyczepdddo betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7angiszeniaz1,20 Mpa.

- Wymagana przyczepdddo styropianu w stanie powietrzno-suchy;09 Mpa.

- Wymagana przyczepdddo styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie $@szenia=0,005Mpa.

- Wymagana przyczepiddo styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzielmiach suszeni&0,12 Mpa.

Zaprawa (masa) klepca
Mineralna zaprawa wymaggja zarobienia z wadmateriat (na bazie krzemianu wapniowego, wodongile
wapniowedo, proszku polimerowego, krzemionkggianu wapniowego) do klejenia ptyt izolacji termiez do
podloza wemny mineralnej. Ziycie 5,0 kg/m.
Wymagana przyczeptiddo betonu w stanie powietrzno-suchyt,60 MPa.
- Wymagana przyczepiddo betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2kenia:=1,00 MPa.
- Wymagana przyczeptddo betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7anguszeniaz 1,60 MPa.
- Wymagana przyczepkoddo styropianu w stanie powietrzno-suchyn,13 MPa.
- Wymagana przyczepkoddo styropianu po 2 dniach zanurzenia w wodzie $@renia=0,60 MPa.
- Wymagana przyczeptddo betonu po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7anguszeniaz 0,15 MPa.

Elementy uzupetniapce (akcesoria systemowe — wqg systemodawcy)

Wszystkie zastosowane materiaty powinny odpowiaddub byé zblizone do tych opisanych w dokumentaciji
projektowe;j.

3. SPRET

Ogodlne wymagania dotygeze sprztu podano w cgci ,Wymagania ogoélne” pkt 3 specyfikacji technicgne
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu. Wykonawca jest zobogdany do aywania
jedynie takiego spezu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu nkofg i srodowisko wykonywanych
robét. Dozwolone jest stosowanie agregatéw tynkeinséraz drobnego spgt budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano weszi ,Wymagania ogélne” pkt 4.

Materialy i elementy mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, atradtatecznéci i szkodliwymi wptywami
atmosferycznymi.

Liczba srodkow transportu ma zapewtigrowadzenie rob6t zgodnie z ich technadograz zasagl ciagtosci
frontu rob6t. Wykonawca stosowasie bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na é przy transporcie
materiatow/sprgtu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw myalgrowadzt w sposéb ostumy przy
uzyciu srodkoéw i sprztu zapewniajcych niezmienne wigiwosci materiatu, gwarantage wiaciwg jakaose
robét. Do roztadunku mma wywaé wozkéw widtowych, przenmikéw tasmowych, zurawi samochodowych
lub roztadunek prowad&irecznie przy zachowaniu niegiinychsérodkéw bezpieczistwa zgodnie z warunkami
bhp. Transport wewtrzny poziomy ¢czny za pomag wozkow transportowych, taczek. Transport pionoay z
pomog przysciennego wyejgu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotysze wykonania robét podano w ¢dezi ,Wymagania ogoélne” pkt 5 specyfikacji
technicznej.

5.2. Przygotowanie podiay

Przed rozpoaxiem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaprzydatné¢ podtaza pod tynkowanie. Badanie
podiaza nas¢puje na podstawie norm oraz begmauinio na podstawie agizin, préby scierania, drapania
(skrobania) oraz zwihnia, a take aktualnych zaledeproducenta. Wadliwe wykonanie pogdopodczas prac
budowlanych mge mie wpltyw na jakd¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).
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Nalezy pamktaé przede wszystkim o wymaganiach, dogyozch rownej powierzchni pod tynk. Podeo pod
tynk musi by:

- rowne,

- nosne i mocne,

— wystarczajco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (z2aiie),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcze

- wolne od wykwitow,

nie zamarznrite, o temperaturze powsj + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawnwestorowi wszelkie atpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich,
wskaza& mazliwo$¢é powstania spodziewanych usterek oraz przedsétpisemnie propozyejrozwigzania tych
problemoéw.

Cementowa zaprawa wyrownuaca

Podiaze, na ktére &dzie nanoszona zaprawa wyrowgag musi by odpowiednio przygotowane, mocne$ne,
bez gknigé, czyste i wolne od oleju, tluszczu, kurzu orabfapozostatéci klejow. Zapraw mozna nanosi na
wilgotne powierzchnie, ale nalg pameta¢ ze na powierzchniach o zmniejszonej chiounowydtuzy sig
nieznacznie czas jego utwardzania. Silnie chiorotigae (cegta, gazobeton itp.) najeprzed aplikagj zwilzy¢
wodg (szczegOlnie przed aplikacjvarstw o matej grubiei), w taki sposob aby po jej wchieeiu pozostato ono
matowo-wilgotne. Zaprawa nie powinnacbgtosowana bezgrednio na podiza zawierajce gips, nalgy je
zawsze zagruntowaPodlaa takie powinny cechowssic przy tym jednorodnixia i odpowiedna nosnoscia.

Tynk cementowo-wapienny

Tynk maze by stosowany na podia szorstkie, rine, wolne od ttuszczéw, bitumoéw, pytéw i innych stancji
zmniejszajcych przyczepn&. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzyméado nalezy catkowicie usugg.
Dotyczy to te wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powtollarskich. Podia mato nagkliwe i
niejednolicie wilgotne nalsy obficie zwiky¢ woda. Przed naktadaniem tynku podéopowinno by wilgotne,
ale nie mokre. Podim suche i bardzo nakliwe, a szczegolnie mury z bloczkéw gazobetonowych
silikatowych, zaleca sizagruntowa i odczeké do wyschngcia ok. 2 godziny. Przed naeniem wigciwej
warstwy tynku naley uzupeiné gicbokie ubytki. Przed rozpogeiem wykonywania prac tynkarskich zalecane
jest zabezpieczenie wszystkich nan&ow przy wyciu nierdzewnych profili.

Tynk gipsowy

Podiaze tynkarskie natey podda kontroli zgodnie z PolskNorma PN-B 10110. Podiee oczyci¢ z kurzu, pytu
i luznych castek, usus¢ wieksze nierdwnéci. Wystajce elementy zbrojenia usan lub zabezpieczy
antykorozyjnie. Obrobka wgtna podit@a zgodnie z tabginr 1. Maksymalna wilgotrié resztkowa powierzchni
betonowych< 3 %. Podiga betonowe nie magby¢ pokryte na powierzchni wadnp. opady, skropliny). 3g
otynkowany ma b§ najwyzej usytuowany strop budynku, wowczas przed rozgoem rob6t tynkarskich
nalezy natazy¢ izolacg termiczry oraz uszczelnienie.

Tabela 1. Przygotowanie podipod utgenie tynku gipsowego
PODLOZE PRZYGOTOWANIE

Beton niepoddany obrébce po rozdeskow | Préba chtonngei, niechtona powierzchng zagruntowé
Nalezy usuré pozostatéci srodkdéw antyadhezyjnych,
Gtadka powierzchnia betonowa jak rowniez ewentualnie wyspujace wykwity i
zagruntowa

W przypadku zbyt diej chtonndci Ilub silnie
zréznicowanej chtonngi zagruntowa

Szalunek tracony EF Zagruntowa

Usumy¢ ewentualnie wyspujace wykwity, stare powtok
itp. i zagruntowa

Mury wszelkiego rodzaju

Istniefjgce tynki gipsowe i gipsowo-wapienne

Gladz gipsowa
Gladz maze by stosowana na podta nagne, suche i wolne od tluszczéw, bitumow, pytowhsgth tynkow
oraz substancji zmniejsaaych przyczepng takich jak:
- tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek poey?28 dni, wilgotnéé< 4%), beton (wiek powaej
3 mieskcy, wilgotnaié< 4%) — zagruntowane preparatem grugayin,
- podiaza gipsowe o wilgotnéei ponizej 1% — najpierw zagruntowane,
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- plyty gipsowo - wibknowe i gipsowo - kartonowe mo@ne wedtug zaleéeproducentéw piyt —
najpierw zagruntowane,

- powiloki malarskie — mocne, o dobrej przyczefmioZabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymado
nalezy catkowicie usugé. Dotyczy to te wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powitok
malarskich. Podlza suche i bardzo nakiiwe, a szczegélnie mury z bloczkéw gazobetonowych
silikatowych, zaleca sizagruntowé i odczeké do wyschngcia okoto 2 godziny.

Prace naley wykonywa w suchych warunkach, przy temperaturze powietrpadiaza od +10°C do +25°C.
Wszelkie dane odnoszsic do temperatury +20°C oraz wilgotmd wzglednej powietrza 50%. W innych
warunkach naley uwzgkdni¢ szybsze lub wolniejsze ydanie materiatu.

Tynki zewnetrzne

Podie musi by nosne, suche, niesgane, nagkliwe, niezmarznjte oraz wolne od kurzu, tluszczu
i wykwitow. Przed zastosowaniem tynkuzkle podtge musi by zagruntowane preparatem zalecanym przez
producenta tynku. Powierzchnie obsymg s¢ nalezy oczyéci¢ mechanicznie.

5.3. Sprawdzenie podipa pod tynk

Ogodlne sprawdzenie podiva

Aby ocent wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piasmez czy te wiasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuwy¢ sie prola scierania, drapania lub zw#nia:

— prébascierania przeprowadzana jest przez przetarcie glifpmivierzchni pod tynk,

— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu prapgcy twardego, ostrego przedmiotu,

- chionna¢ podiaza i jego wilgotné¢ okreslana jest przy pomocy préby zwdnia,

— préba zwikania polega na zraszaniu muru w wielu miejscaciigayods.

Sprawdzenie w zalgnosci od podtaza i stosowanarodki zaradcze

Mur z cegly petnej, dziurawki, kratéwki, pustakéeramicznych, bloczkéw i elementéw z betonu lekkiegesi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancjvymiarows uwzgkdnion przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone
do stosowania musgzposiadéd wymiary mieszczce seé w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt dich r&nic
w grubdgci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) meg by¢ ani zbyt g¢bokie, ani zbyt wystafre
przed lico muru - przed nateniem tynku naley je ewentualnie wyréwria

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiegte szczeliny nie mady¢ wigksze nk 5mm. Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzeniazyaleypetnic najp&niej 3 dni przed rozpoeziem tynkowania
(nie stosowaw tym celu obrzutki wspnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - sél krystalizaca na powierzchni), naruszeg przyczepn& tynku do podiaa,
musz zosta& bezwzgédnie usungte. Naley to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki druciarepld
metoda czyszczenia szczgthie da odpowiednich rezultatéw, nafeustalc doktadnie przyczyg powstawania
wykwitéw i przy pomocy specjalistéw zastosawskuteczg metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chigite wod podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymageadpowiedniego
przygotowania. Ocena wieiwosci muru musi nagpi¢ przed przysipieniem do tynkowania.

5.4. Ogolne zaleenia dotyczce tynkowania

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadeniegtnosci zawodowe, aby prawidtowo océrpodiaze pod
tynk. Podane w punkcie 5.3 wymagania doggezpodiaa pod tynk musgby¢ spetnione. Wszystkie ogdgistwa
od wyszczego6lnionych warunkéw (narzucone zbyt kedtkrminy oddania obiektu lub poszczegoéinych etapd
robot) maj znacacy wptyw na jakéé prac tynkarskich. Magwymagé przeprowadzenia prac dodatkowych,
znacaco utrudné prace tynkarskie lub testa si¢ przyczym pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jal przewidziano wierzchai
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosoév@owierzchng obrzutki (lub jej szorstki) do rodzaju tynku
wierzchniego. Ogolne reguty, dotyee wykonywania prac budowlanych nie odnpsie do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegohedw okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

5.5. Siatka z wtdkna szklanego

Gotowy zapraw nalezy rozprowadz& réwnomiernie na powierzchni plyt za pomogacy zbatej

o wielkosci zgbow 10-12mm. W przypadku piyt z welny mineralnejeag dodatkowo przed rozprowadzeniem
zaprawy dokona tzw. ,gruntowania” zaprag szpachlow. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast
rozktada s} siatke z widékna szklanego, zatapia $4 przy wyciu pacy metalowej i szpachlujecsia gtadko.
Prawidtowo zatopiona siatka z wtbkna szklanego poaiby nie widoczna i catkowicie zatopiona w zaprawie
klejgcej. Naley przy tym zachowazaktady gsiednich pasow siatki, wynagz okoto 10cm. Zakfady siatki nie
mog pokryw& si¢ ze spoinami midzy ptytami. W przypadku nazaikow otworéw w elewacji (np. okien)
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nalezy zatopé ukaosnie dodatkowe kawalki siatki 0 wymiarach okoto 20gm. W miejscach przegiia siatki,
np. w obszarze kotew rusztowaniowych musi zbstgkonane dodatkowe zbrojenie — riglevtopic dodatkowy
pasek siatki. Podczas momtissiatki dokon& montau naranikéw ochronnych.

5.6. Cementowa zaprawa wyréwnujca

Zaprave cementow wyréwnupca nalezy wymieszé z czyss, zimm wodg, az do uzyskania jednolitej masy
pozbawionej grudek. Do mieszania wskazane jestcia mechanicznego mieszadia wolnoobrotowego.
Przygotowan w ten spos6b zaprawnalezy wykorzystd w ciggu 2 godzin. Aby zapewfiodpowiednie
przyleganie zaprawy do podim, naley je wstpnie przeszpachlowaa nasfpnie od razu nanié warstve
whasciwg, w celu uzyskania odpowiedniej gruéieo warstwe wyrdwnania (max. 50 mm). Zaprawmozna
nanost maszymn tynkarsk, przez narzucanie kiefnimurarslg lub szpachlowanie gtagkstalows paa, mocno
naciskagc w celu zapewnienia odpowiedniej przyczefmao podiaa.

5.7. Tynk cementowo-wapienny

Zawartg¢ opakowania wsypywado odmierzonej iléci czystej, chtodnej wody i miesgaaz do uzyskania
jednorodnej masy. Tynk najwygodniej jest migsgazy wyciu wiertarki z mieszadiem lub w betoniarce.
W przypadku maszynowego naktadania tynk miészagregacie tynkarskim. Proporcje wody pgldobra w
zaleznosci od wymaganej konsystencji, typu agregatu tyrikago, warunkéw atmosferycznych oraz rodzaju
podiaza. Na przygotowane podie tynk narzucakielnig lub agregatem tynkarskim i wygtadzprostopadle do
kierunku naktadania paanetalow lub diug tats. Nastpnie naley powierzchrg doktadnie wyréwné (scina)
latg trapezowy. Po s¢zeniu materiatu, w zaimosci od zamierzonego efektu kocowego, mana go zacierapag
styropianowy, nas¢pnie pag filcowa lub z drobnej gbki. W przypadku naktadania tynku w¢gej niz jednej
warstwie, w celu zwikszenia przyczeprsoi kolejnych warstw, nalgy zatrzé na ostro. Koleja warstwe
naktadgé po kilku godzinach, po wgbtnym zwazaniu tynku. Nargdzia i $wieze zabrudzenia tynkiem nale
my¢ wodg, a stwardniate resztki tynku mga usugé mechanicznie. Po catkowitym stwardnieniu i wysehbiui
tynku (po minimalnie 2-3 tygodniach) mta go malowéa farbami.

Wykonany tynk nalgy chront przed zbyt szybkim przesychaniem poprzez delikatreszanie go weyl
zapobieganie przegiom, zmniejszenie temperatury pomies#cip. Na zewntrz budynkéw nie naley
naktad& tynku nasciany silnie nastonecznione, a wykogamarstwe chroné przed opadami deszczu i zbyt
szybkim przesychaniem przez minimum 24 godziny.eZals¢ wtedy stosowanie oston na rusztowaniach.
Niniejsza karta techniczna okte zakres stosowania materiatlu i zalecany sposdbwaiizenia robot,
ale nie mae zasipic zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprocz podanyelecé prace naley
wykonywat zgodnie ze sztukbudowlan i zasadami BHP.

5.8. Cementowa zaprawa wyréwnujca

Zapraw nalery wymiesza z czysi, zimm wodg, az do uzyskania jednolitej masy pozbawionej grudas.
mieszania wskazane jestygie mechanicznego mieszadta wolnoobrotowego. Pimygary w ten sposob
zapraw nalery wykorzystad w ciagu 2 godzin. Aby zapewéiodpowiednie przyleganie zaprawy do pa@io
nalezy je wstpnie przeszpachlowa a nasipnie od razu nanié warstwe wiasciwg, w celu uzyskania
odpowiedniej grubgci warstwe wyréwnania (max. 50mm). Zaprawnozna nanosi maszyn tynkarsk, przez
narzucanie kielmi murarslg lub szpachlowanie gtadkstalows pag, mocno naciskag w celu zapewnienia
odpowiedniej przyczeprioi do podiada. Nie przerabiazaprawy wyrownujcej w temperaturach pomj +5°C.

W normalnych warunkach (temperatura +23°C i wilgéénpowietrza 50%) po 4-5 godzinach (przy warstwie
0 grubaci 1 cm) mana przysipi¢ do ukltadania ptytek ceramicznych.

Nalezy zwr6cié uwag na to, aby podiee bylo wystarczago suche przed rozpagdem montau okiadzin
wrazliwych na wilgat. Podany czas nie ulec skrdoceniu lub wydkeniu w zalénosci od temperatury

i wilgotnosci powietrza. Przy silnych upatach, suchym wietrzd bezpérednim dziataniu promieni
stonecznych, naly chront naniesion warstwe zaprawy przed zbyt szybkim wysychaniem. W tym celu
w zaleznosci od panujcych warunkow naley zwilza¢ jej powierzchng przy wyciu wody i/lub przykr¢ folia.
Swiezo wykonam warstwe wyrownupca nalezy chronk przed deszczem i mrozem.

5.9. Glad gipsowa

Do odmierzonej iléci czystej, chtodnej wody wsypywaawarté¢ opakowania i mieszaza pomog wiertarki z
mieszadtem, ado uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odézekato 5 minut i jeszcze raz wymiesza
Jeli potrzeba mana zwikszy dodatek wody o okoto 3% na opakowanie i zamiegzmownie. W przypadku
szpachlowania wkszych powierzchni materiat moa naktadé& poprzez kilkakrotne naktadanie figzej
warstwy lub poprzez natenie jednorazowo grubszej warstwy. Po natou materiat natey przegtadzi szerolg
paa ze stali nierdzewnej i pozostawdo wyschnjcia. Po wsipnym stwardnieniu materiatu, powierzchnia
nadaje si do szlifowania przy zyciu papierusciernego lub siatki do szlifowania oraz za pomaelifierki
mechanicznej tzwzyrafy. W przypadku wikszych nieréwngci materiat

nalezy ponownie aplikowa warstwami o niewielkiej grubigi, o ile zajdzie taka potrzeba — wielokrotnie
(po catkowitym wyschriciu warstwy wczéniejszej). Zaleca siktadzenie jednorazowo warstwy nie grubszej
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niz 5mm, nie stosowaw warstwach poaej 1m. Wyschritg warstwe nalezy przeszlifowd, odpylic nastpnie
zagruntowa i pomalowaé.

5.10. Tynk gipsowy

Dozowanie wody nafey ustawé na rzadlg konsystenegj zaprawy (ok. 1 bar/metrgia z zapraw). W zaleznosci
od temperatury midiwe jest robienie przerw w natryskach, wyngszrech maksymalnie 10-15 minut.
W przypadku diaszych przerw nalgy oczyscic maszyr i weze. Natryskiwany materiat nate rozprowadz
przy pomocy faty o profilu H pionowo i do lica. Roezpoczciu wigzania wyréwné przy pomocy faty
trapezowej T i wyprowadzi nara@niki. Faz ,piérowania® dokonuje si w celu wyréwnania niewielkich
nierbwndci powstatych w trakcie poprzednich etapow za pamszpachli powierzchniowej, tzw. ,piodra“.
Nastpnie zwiky¢ powierzchng tynku wody i za pomog pacy gbkowej wytworzy dostateczgilos¢ mleczka
gipsowego. Po delikatnym zyzaniu powierzchmi tynku wygtadzé przy pomocy szpachli powierzchniowe;j.
Dylatacje konstrukcyjne budynku najekontynuow#& w postaci gicia w warstwie tynku (ecie kielni) lub
zastosowa odpowiednie profile, mdiwe jest zastosowanie jakostay przektadkowej. Samoprzyleprasme
naklet na gsiedni element budowlany i tynkowaPo stwardnieniu tynku odg wystapce pasma. Aby
uzyska& gtadlg powierzchrg tynku np. pod malowanie nale stosowa jako warstw wykonczeniovy glad:.
Srednia grub& tynku wynosi 15mm, a minimalna 8mm. Przewody ilastgne przykrg warstwg tynku
0 grubaci minimalnej 5mm. W szczeg6lnych przypadkachiciany mana naniéé tynk o grubéci do 50mm,
jednak powyej grubdci tynku wynoszcej 35mm zaleca siwykon& tynk w dwdch warstwach, poniewa
w przypadku jednej warstwy czas scluié tynku wzrasta wielokrotnie. Poprzez szybkie yeysmnie pierwszej
warstwy tynku zredukowany zostaje catkowity czakngcia. Pierwsz warstw naley zaczesa za pomog
grzebienia tynkarskiego, a po catkowitym wyseglii przy maksymalnym rozaiezeniu z wod. Kolejna
warstwa mae by zastosowana po catkowitym wyscériu warstwy pierwszej. Mdiwe jest réwnie
narzucanie tynku w dwdch cyklach, gdzie drugi narmstpuje przed rozpoeziem wizania tynku pierwszej
warstwy (tzw. metogl ,mokre na mokre“). Jednak w tym przypadku czasngsla tynku znacznie wzrasta.
Sufity betonowe nalgy tynkowa wytacznie jednowarstwowo, twage warstve tynku o maksymalnej grukoi
15mm. Jako powierzchnia pod piytki ceramiczne tynisi by naktadany jednowarstwowo o minimalnej
grubasci 10mm. Powierzchnia tynku musi dyszorstka, nie naly jej wygtadz& ani zacier& Plyty EPS
i bloczki szalunkowe, jak réwnielekkie ptyty budowlane z wefndrzewr nalery tynkowa jednowarstwowo
i zazbroé na catej powierzchni, minimalna grugédynku 15mm.

Aby umazliwi ¢ szybkie wysychanie tynku nale zadba o prawidtows wentylacg w pomieszczeniu. & po
tynkowaniu wykonywany jest podkiad podtogowy z #sfalanego, wéwczas, aby unikh napezen
termicznych, naley zadb@ o wystarczajce wietrzenie. W przypadku tynku o grgbolOmm, czas schgtia
w zalenosci od wilgotndgci pomieszczenia, temperatury pomieszczenia i viecjtywynosi srednio 14 dni.
W przypadku mniej korzystnej temperatury / wilgattiqgpowietrza czas schytia maze ulec wydhaeniu.

5.11. Tynk mozaikowy

Produkty gruntownie wymieszavolnoobrotowym mieszadtem. Nie miegzainnym isrodkami.

Celem regulacji konsystencji roboczej, dopuszczadsidanie niewielkiej iléci czystej wody. Tynk nanasi
nierdzewn paa, warstwy réwng wielkosci ziarna i wygtadzaw stanie mokrym stale w tym samym kierunku.
Nalezy pracowaé rownomiernie i bez przerw. Nie dopuszcza wsiykonywania prac w temperaturze pag)i
+5°C, w staicu, deszczu lub przy silnym wietrze. Ewentualnienaodpowiednio ostori elewacje.

W trakcie wysychania zanika mleczne zabarwiéniezo naniesionego tynku mozaikowego.

Duza wilgotna¢ lub niskie temperatury wydkaja czas schrtia. Przy silnej wilgotngéci ,mleczny nalot" mae
powrdck. Niewielkie, uwarunkowane technologiczniezmice barw, pomidzy wzornikiem, a dostarczonym
gotowym wyrobem -gmazliwe i nie stanowd podstawy do reklamacji. Naie zapobiegé przenikaniu wilgoci

z podiza (mury oporowe, ogrodzenia i strefy okapow itplwzgledni¢ wspotczynnik odbicigwiatta przy
uzyciu w systemach ocieplé na tynkach termoizolacyjnych (nie mniej jak 30).

Podczas wykonywania prac naje chront oczy i skog, ostoné otoczenie tynkowanych powierzchni.
Ewentualne ubrudzenia usutva pomog wody nie czekac na wyschricie. Jednolité¢ barwy mae by
gwarantowana tylko w ramach jednego zamdwienia.

5.12. Tynk mineralny

Po co najmniej 24-godzinnym schaiu podktadu naktada wyprawe tynkarsk. Tynk zamiesza
wolnoobrotowym mieszadiem, nie mieéza innymi produktami. Tynk naktadanierdzewry pag stalowg w
warstwie réwnej wielkéci ziarna i zacier@ Stosowa sie do zalec#é materiatéw. Pracowaréwnomiernie i bez
przerwy. Kadorazowo stosowsasi¢ do zalecé producenta materiatow.

Temperatura podi@, powietrza oraz materialu podczas stosowania mzezz 12 godzin od zastosowania nie
moze by¢ nizsza nk +5°C. Przy duym nastonecznieniu, podczas deszczu lub przy silmyetrze odpowiednio
ostoni elewacg. Dwza wilgotngé powietrza i niskie temperatury mogvyraznie wydhwyé czas wizania i
zmieni& odcien barwy. Czyszczenie nadzi - wody natychmiast pozyciu.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w &%ci ,Wymagania ogoélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét tynkarskich

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien wykértmdania wszystkich materiatow przeznaczonych do
robat tynkarskich i przedstaivivyniki tych badé Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdinjej marki
i konsystencji, powinny wynika z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykiéNyniki bada
materiatdw i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy akceptowane przsadkiora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robot

Badania tynkow powinny Iy przeprowadzane w sposob uitiwiajgcy ocem wszystkich wymaga
a w szczegOlrgei:

- zgodndci z dokumentagj projektove i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakodici zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowaici przygotowania podtey,

— przyczepnéci tynkéw do podiaa,

— grubaci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkéw,

- prawidtowasci wykonania powierzchni i kragdzi tynkéw,

- wykonczenie tynkdw na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano wsce,Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji techniczngednostk
obmiarowy jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oklagizZim?] oraz metr zamontowanego nanika
ochronnego [m]. Powierzchnitynkdw oblicza si jako iloczyn dlugéci scian w stanie surowym i wysoka
mierzonej od podia lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchrg pilastréw i stupdéw oblicza siw rozwiniciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzehni
tynkéw stropéw ptaskich oblicza ¢siw metrach kwadratowych ich rzutu \wietle $cian surowych
na ptaszczyzy poziomy. Z powierzchni tynk6éw nie pafca sé powierzchni nieotynkowanych, agjnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych edamdw o powierzchni mniejszejnil n? i powierzchni
otworéw do 3 i jezeli oscieza ich g tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robaét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano wsckz,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technickne

8.2. Odbior podtazy

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robét oktadzinowych. Pogko
powinno by przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.2elledbiér podiga odbywa s po diwszym czasie
od jego wykonania, natg podiaze oczyci¢ i umy¢ wodg.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, kradzie, przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny by zgodne
z dokumentagj projektovy. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od zmtagzny i odchylenie kragdzi
od linii prostej nie mog by¢ wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wiksze nk 3 na calej diugii kontrolnej 2 m faty.
Odchylenie powierzchni i kraaglzi od kierunku:

— pionowego nie magby¢ wicksze nk 2 mm na 1m i ogdtem nie ggdej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego nie magby¢ wigksze nk 3 mm na 1m i ogdtem nie ydej niz 6 mm na catej powierzchni guizy
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przegrodami pionowymg€iany, belki, itp.).

Niedopuszczalnes

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikaych z podiéa wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw, pleni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezéepicherze powstate w skutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

Odbidr gotowych tynkéw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocere wynikéw bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemativwosci ich usungcia,

— stwierdzenia zgodroi lub niezgodnéci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Btarem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wygaaia i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Speanjiik Pobieranie probek, badanie
i ocena przydatrici wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonéw.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane ¢&71: Definicje, wymagania i kryteria zgodiod

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cemftinych i wytrzymaléciowych

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyce zaprawy do muréw - €& 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Sklad, wymagania i kigteegodnéci dotyczce cementéw
powszechnegoaytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 90Hrmy dotycace systemow
zapewniania jakai i zarzadzanie systemami zapewniania j&io

PN-EN 60300-1:2015-01 Zadzanie niezawodroia - Czs¢ 1. Wytyczne dotycxre zarzdzania i
zastosowania

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 90¢Hhrmy dotycace systemow

zapewniania jakai i zarzadzanie systemami zapewniania j&io

Dokumentacje i specyfikacie w zamoOwieniach publchri, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmwich Czés¢ B — Roboty wykdéczeniowe,
zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gwy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej X wymagania dotyee wykonania i odbioru powitok
malarskich wraz z zabezpieczeniem powierzchni redowanych w trakcie realizacji inwestycji, ktGrestary
wykonane na podstawie dokumentacji projektowej démania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum
Medycznego w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wrazentraly sterylizatorma w Brzeskim Centrum
Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowigCPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400001 Roboty wykaczeniowe w zakresie obiektéw budowlan
4544000-3 Roboty malarskie i szklarsk

4544200-7 Naktadanie powierzchni krygych
4544210-8 | Roboty malarskit

1.2. Zakres stosowania

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeaipot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ mjodne z obowizujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podiae malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, d@\itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona,
na ktérej ma b§ wykonana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieilb emalii nataona i rozprowadzona na pode
decydujca o wigciwosciach wytkowych i wyghdzie powierzchni malowanych.

Farba — ptynna lub poiptynna zawiesina albo mieseasilnie rozdrobnionych ciat stalych (np. pigment
barwnika i rénych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie powtok malarskicétian i sufitbw oraz impregnagych, zgodnie z wyszczegblnieniem w punkcie 2.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogolne wymagania dotygee robét oméwiono w punkcie 1.5 ogélnej specyfikeaghnicznej.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zakladae Wykonaweg jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowdan
i dlatego jego obowikiem jest sprecyzowaszczegblowo zakres prac poprzez przedmiary | gpdawe
omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie uspeailiivia brak wiedzy technicznej.

Moze sk zdarzy, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jesipdetna w kadym szczegodle
w zwigzku z tym Wykonawca duizie musiat wykona wlasne zatgenia dotyczce robét. Jeeli podczas
przetargu zakzenia te okag si¢ nieprawidtowe lub bda musiaty zosta zmienione ley to w gestii Wykonawcy
i ani organizator przetargu ani Inwestor nig z to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostame
informacje z wlasna wieda doswiadczeniem tak, aby mogt przygotohaferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieézywszelkie informacje tak aby moc przedlé taczm cerp

i zmodyfikowary ofert, zgodnie z ktGr ma on uzupetgiprojekt wedle wymagauzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jestaiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych wdrsarze.

MODERNIZACJA BRZESKIEGO CENTRUM MEDYCZNEGO W BRZEGU
BUDOWA BLOKU OPERACYJNEGO WRAZ Z CENTRALN STERYLIZATORNIA W BRZESKIM CENTRUM MEDYCZNYM

Strona 182



B-02.04.02-ROBOTY MALARSKIE

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania om@wai w punkcie 2 ogélnej
specyfikacji technicznej.

Wymaga s}, aby spetniona byta norma EN 1SO 11890-2:2006ndzystkich stosowanych farb.

Bezwzgkdnie nalezy chronié¢ farby przed dziataniem czynnikbw zewrtrznych — gtéwnie chronié przed
mrozem!

2.2. Wymagania szczego6towe

> Tynki zewretrzne budynku bloku operacyjnego nglgpomalowa farba silikonowg w kolorze biatym NCS
S 0500-N $ciana attykowa SZ.2, SZ.2a w kolorze ciemnoszarnf@@sN7105-R79B

» Tynki zewretrzne w budynku gazéw medycznych niglepomalowa farbg silikonowg na kolor szary:
NCS: S 3000-N

» W lazienkach i sanitariatach z sufity podwieszoranatityczne z piyt gipsowo malowdarbg zmywalry
lateksovy.

» Obramowanie negatoskopu wykonane ze stali nierdggwnalowanej proszkowo w kolorze sali
operacyjnej.

UWAGA: Prace malarskie wykona¢ w oparciu o Dokumentacg Projektowa.

2.3. Materialy potrzebne do wykonania robot

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowamazna kada wode zdatry do picia. Niedozwolone jestzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Rozcierczalniki

Nalezy stosowd rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inyotizajow farb odpowiadage
normom pastwowym lub majce cechy techniczne zgodne zswemdczeniem o jaki@i wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiatavymaganiom norm pestwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

W ramach niniejszej inwestycji nalestosowa nastpujgce zestawy malarskie:

> Farba emaliowa

Farby emaliowe (olejne) to zawiesiny pigmentoadbich mieszanek z lakierem albo dodatkiem emaliyekt
po wyschngciu tworz twardy, nieprzejrzyst, o r&znych fakturach, btyszgza powlok. § one odporne na
Scieranie, dlatego szczegolnie dobrze nadaj do malowania gzsto wywanych i czyszczonych powierzchni.
Farby emaliowe g uzywane zaréwno do prac zegtrenych i wewrtrznych, do malowania drewna metalu i
tynku. Dlugo zachowuj swéj kolor, § odporne na dziatania atmosferyczne, twai@wng, mocr, blyszcaca
albo matow powierzchng. Farbami emaliowymi zalecagsiéwniez malowanie pomieszc#aeo podwyszonej
wilgotnosci.

Rodzaje farb emaliowych
- emalie akrylowe;
- emalie lateksowe;
- emalie olejne.

a) Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanieor@&anie zabrudze O tych widciwosciach informuj
parametry dwdch powszechnie stosowanych norm odparrPN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja
wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpéechtarb wg normy ISO 11998. Zgodnie zydarby dzieli s¢

na klasy od pierwszej dogtej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalana nazwanie farby produktem o
wysokiej odpornéci mechanicznej, a konkretnie odpofaiona szorowanie na mokro. Powtoki wykonane z farb
zakwalifikowanych do klasy | pozwatajpa wykonanie 200 cykli szorowania zanim gpsubytek grubéci
powtoki 0 5 um. W przypadku farb z klasy Il ubytedg tej samej liczbie cykli, me wynie¢ od 5 do 20 pm.
Ubytek grubdci powtoki, po okrélonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do dakiagy.
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Farby lateksowe powinny charakteryzavei:
- duzg wydajnacig i sitg krycia, im wikszy stopié potysku tym farba jest mocniejsza,
— odporndcig na zmywanie i szorowanie,
Ubytek grubdci powtoki, po okrélonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do dakiagy:
¢ Klasa | <5 pum po 200 cyklach szorowania
e Klasa lI>5 pmi <20 pm po 200 cyklach szorowania
e Klasa Il1>20 pm i <70 pum po 200 cyklach szorowania
* Klasa IV <70 pm po 40 cyklach szorowania
e Klasa V=70 um po po 40 cyklach szorowania
- matowym wyghdem powioki,
— dobn przyczepnécig do podiaa

b) Farba akrylowa

Zastosowanym materiatem do malowariieian we wgtrzach g farby akrylowe do wymalowa
wewretrznych, przeznaczone do stosowania na tynki cemment cementowo - wapienne, pozHo
gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadéowizzujacej normie PN-C-89440 i posiatacer
higieniczry PZH. Farby akrylowe charakteryaugic dobi przyczepnécia do podiga, odpornécia na
uszkodzenia mechanicznégieranie i detergenty. Twarzgtadkie powtoki o jedwabistym wyglzie,
pozwalaj na dyfuzg pary wodnej. Ponadto do malowania sufitow zastesmafarby emulsyjne

> Farba silikatowa

Sylikonowa farba do sufitéw
Silikonowa farba wewgtrzna. Géboko matowa, antyrefleksyjna. Wymagane setaosci:
— Bezrozpuszczalnikowa, o0 zmniejszonej emisji, 0\gtameutralnym zapachu
- Nie zawiera sktadnikow powodigych ,fogging” — fapanie” kurzu z powietrza
- Optymalny czas zachowania déawvosci roboczych —umdiwia bezproblemowe zastosowanie na
dwzych, pohczonych ze sappowierzchniach
- Wysoka przepuszczalbopary wodnej
- wartag¢-sd < 0,1 m
- Optymalna meliwo$¢ wykonywania poprawek
- tatwa w wyciu
- Wodorozciéczalna.

Silikatowa farba do wgtrz
Najwyzszej jakdci, bezrozpuszczalnikowa, silikatowa farba dogtnn Przyjazna dla alergikow. Wymagane
wihasciwosci:
- Nie zawierasrodkéw konserwujcych
- Bezrozpuszczalnikowa
- Nie zawiera zmikczaczy
- Nie zawiera sktadnikow powodigych ,fogging” — fapanie” kurzu z powietrza
- Pomaga w utrzymaniu higieny powietrza w pomieszitzen
— Posiada certyfikat o neutraléw i przydatnéci do stosowania dla alergikéw zgodnie ssgadectwem
wydanym przez TUV Nord
— Podlega kontroli zewgtrznej
- Wodorozciéczalna
— tagodna diarodowiska o niktym zapachu
- Biala
- tLatwa w wyciu
— Bardzo dobrze dyfuzyjna sd < 0,02 m wg. PN EN 1062
— Powloki krzemianowe zachowypjvtasciwosci podtaza zapewniajc przepuszczalr$é powtoki
— Niepalna, A2 wedtug DIN 4102.
— Klasa odpornéxi na szorowanie na mokro: Klasa 3
— Zdolndé¢ krycia: Klasa 2 przy wydajrei 7 m2 /I tj. ok. 140 ml/m2
— Najwiekszy rozmiar ziarna: granulacja drobna (< 100 pm)
- Gestas¢: ok. 1,5 g/cm3
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Srodki gruntujce
Nalezy stosowa preparaty gruntgge zalecane przez producentéw konkretnych produkdny, tynkow.

Srodki gruntujice - przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzcheitonowych lub tynkéw zwykiych nie
zaleca si gruntowania, o iléwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emudgyjie podaje inaczej, na
chtonnych podigach naley stosowa do gruntowania fagpemulsyjr rozcieiczory woda w stosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wikonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu farba
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie naje zagruntowd rozcieiczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza). Mydlo szare, stosowane do gruntowgidtiaza w celu zmniejszenia jego wkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygze sprztu, jego uytkowania oméwiono w punkcie 3 ogélnej specyfikaeghnicznej.

3.2. Sprat do wykonywania robét

Do wykonywania robot naky stosowa:

- pedzle i walki,

- mieszadta naglzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji skiddnv farb,
— natryskowe agregaty malarskie zecgprkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach ina przewozi dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nale przewozé w warunkach dodatnich temperatur. LicZradkéw transportu naky
dostosowa tak by zapewrdi prowadzenie robét zgodnie z ich technolamiaz zasagciagtosci frontu robot.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Przechowywa w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomiesa@ch zabezpieczonych przed wptywem
warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodataggdnie z instrukgj producenta. Bezwzglinie chront
przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygze prowadzenia prac zgwanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5
ogolnej specyfikacji technicznej.

Prace malarskie naig prowadz¢ zgodnie z instrukej producenta farb zawiegg informacje wymienione na
etykiecie opakowania lub karcie produktu. Elemetktgre w czasie robét malarskich myoglec uszkodzeniu
lub zabrudzeniu, naty zabezpieczy i ostonié. Farby mana nakiadé pedzlem, watkiem lub natryskiem
pneumatycznym. Wykonywamalowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnizapisami w kartach
technicznych producentéw).

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przysipieniem do wykonywania powlok malarskich i impregyjaych naley zakaczy¢ roboty

budowlane stanu surowego. Roboty nie powinnyfrpwadzone:

- podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku roa&ewntrz budynku),

- w temperaturze pongj +5°C, z dodatkowym zastrzniem, aby w @igu doby nie nagpowal spadek
temperatury pougj 0°C,

- w temperaturze powgj 25°C, z dodatkowym zasteaniem, aby temperatura podéonie byta wysza nk
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
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5.3. Przygotowanie podiga

Podlaze musi b¢ nasne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitéwlsmmojé. Mokre lub niewtaciwie
przygotowane podi®@ maze powodowad uszkodzenia powierzchni takie jakcherze lub gkniecia nastpnych
warstw. Nie stosowa na wilgotne lub zanieczyszczone pa@ito Naley usurg¢ powtoki farb klejowych,
wapiennychzle przyczepne do podia warstwy starej farby.

5.4. Przygotowanie materiatow

Materiat w opakowaniu jest gotowy dazyeia. Farly przed malowaniem nalg dokladnie wymiesza Przy

nanoszeniu mechanicznym, wzkgm uradzeniu nalgy ustawt odpowiedmni ilos¢ dozowanej wody, w celu
zachowania spojroi kolorystycznej pokrywanej powierzchni. W celuckhawania spdéjnii barwy na calej
powierzchni, do materialu w intensywnych odcienjazhreguty dodaje simniejsz ilos¢ wody. Nadmierne
rozcieaczenie materiatu prowadzi do pogorszenia jegosasasci (barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacjNa

zagruntowane podie naktada farbe nierozcigiczon.

5.5. Wykonanie rob6t

Roboty malarskie mma rozpoca¢, kiedy poditaa spetniag wymagania podane w pkt 5.3.

Prace naley prowadzé zgodnie z instrukegj producenta farb, impregnatéw i gruntéw zawigrajinformacje
wymienione na etykiecie opakowania lub karcie pktdu Farby meana naktadé pedzlem, watkiem lub
natryskiem pneumatycznym. Wykonyévanalowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnkzapisami
w kartach technicznych producentow).

Sciany musz by¢ pokryte rowno farlp przewidziaa w opisie, wysipowanie zaciekdw, widocznych zgrubie
naktadania farby, zabrudzéub zmian jej faktury czy odcieni jest niedopusaioe.

Wszystkie elementy, ktére w czasie robdt malarskinbgy ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, ngle
zabezpieczy i ostoni. Przy malowaniuscian niedopuszczalne jest malowanie sty&ggh sé z maloway
powierzchng futryn drzwiowych,slusarki okiennej, sufitdw podwieszonych itp. koraee jest zabezpieczanie
tych krawedzi tasmg klejagca. Tapety z widkna szklanego malatvaezpdrednio farla lub zastosowasie do
innych zalec# ich producenta

Zabronione jest naktadanie farby na metale nieaolizane emulgjochronn.

Malowanie musi by wykonane przed zateniem listew przypodiogowych, listew podsufitowyclosprztu
elektrycznego.

Przy wykonywaniu prac zaleca s} zapoznanie s z zaleceniami producenta farb.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogoélnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyaio malowania powinna obejmoiva

- sprawdzenie wygHu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

— sprawdzenie wyschgtia podica,

— sprawdzenie czystoi.

Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwinej powierzchni powinna nagii¢ nie wczéniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach najeprzeprowaddi po zak@éczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczeiej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadzag¢siprzy temperaturze powietrza niezsiej od +5°C przy wilgotrigi powietrza
mniejszej od 65%.
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Badania powinny obejmowa

— sprawdzenie wyghbu zewrtrznego,

— sprawdzenie zgoddoi barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivi na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twarddici oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamifswowymi.

Jelli badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane prawidiowo.

Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usurm¢ wykonane powloki cgciowo lub catkowicie

i wykonat powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotygee obmiaréw robét omoéwiono w punkcie 7 ogdélnej sfikacji technicznej.
Jednostk obmiarowy jest metr kwadratowy (f powierzchni przeznaczonej do wykonania robot gkre/ch
niniejsz specyfikacj techniczg.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotygee prowadzenia odbioru rob6t omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
technicznej.

8.2. Odbior podtazy

Zastosowane do przygotowania po@tomaterialy powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
panstwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctiRodiae, posiadajce drobne
uszkodzenia powinno By naprawione przez wypetnienie ubytkbw zapgavdo robot tynkowych
lub odpowiedni szpachléwh. Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbiér podida odbywa s po diwzszym czasie od jego wykonania, rigieodiaze przed gruntowaniem
0CZ)5Ci¢.

8.3. Wymagania przy odbiorze

- Sprawdzenie wygbu zewrtrznego powilok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego ngtenia barwy i zgodnwi ze wzorcem producenta, braku prziu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartegprgntu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw
pecherzy odstajcych ptatow powtoki, widocznych okierfladow pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym
powierzchng malowan do powtok o dobrej jaki@i wykonania.

- Sprawdzenie odpordoi powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniany lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpordoi powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepsm powloki do podida polegajce na prébie poderwania ostrym nratziem
powtoki od poditaa.

- Sprawdzenie odpordoi powtoki na zmywanie wagpolegajce na zwiktaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie makmigkka szczotlg lub szmath.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatresi podano w cgci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Pfatna¢ za wykonane roboty odbywaie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbamodmymi i wodorozcigczalnymi farbami
emulsyjnymi.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyrobyiéakwe i systemy powlokowe na wegtrene

sciany i sufity - Klasyfikacja.
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Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Y& wymagania dotyce wykonania i odbiorucian

i sufitow systemowych, ktore zostanwykonane na podstawie dokumentacji projektowej didania
pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego mwel§u. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendraln
sterylizatorny w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400001 Roboty wykaiczeniowe w akresie obiektow budowlany.
45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolaukiowlanej oraz roboty
ciesielskit.

45421004 | Roboty w zakresie stolarki budowla.
45421149 | Okfadziny z piyt gipsow-kartonowycl

4542114-4 | Instalowanigcianel dzialowychHPL

45410(0C-4 Obudowa instalacji z ptyt gipsowo kartonow

1.2. Zakres stosowania

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeaipot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ mjodne z obowzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Plyta wypelniajaca — element wypetniagy pola konstrukcji ninej. Element nie mi@ przenosi zadnych innych
obchzen poza cgzarem wiasnym.

Ruszt (konstrukcja nosna) - podwieszana rama, ktdra podtrzymuje posafitons. Moze by kompletnym
zestawem lub skladaic z poszczegoinych elementow.

Sufit podwieszany - sufit zawieszony, za pompczawiesia lub mocowany bezpednio albo za pomac
ksztattownika) przgciennego, do konstrukcji @oej (stropu, dachu, belki §ciany) w pewnej odlegkzi od
znajdujcego st powyzej stropu lub dachu.

Element zawieszenia cz$¢ rusztu, 4czaca go z konstrukgjnosng budynku.

Zestaw sufitu podwieszanege zestawienie, co najmniej dwédch oddzielnych eletdw zhczonych w sposob
trwaly przy montau w obiekcie. Elementy zestawu madgy¢ produkowane przez wgej niz jednego producenta,
ale powinny by sprzedawane w taki sposob, aby kgpyjmaégt je nab§ w jednej transakcji.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepmuykonanie sufitow podwieszanych z plyt GK na koulstji
wieszakowej lub sufity pestowe w matych pomieszczeniach, azabokladzinyscian wewgtrznych z ptyt GK.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Technicz&&)(oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora stanowio zamowionym zakresie gsntegralny czescig umowy, a wymagania w nich zawartg s
obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie peowykorzystywd bledéw w Dokumentacji Projektowej lub
ich pomija&. O ich wykryciu powinien natychmiast powiad@minspektora, ktéry w porozumieniu z
projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawi#kzystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
winny by zgodne z DokumentacjProjektows i ST. Dane okrdone w Dokumentacji Projektowej i w ST
uwazane g§ za wartéci docelowe, od ktérych dopuszczalnge adchylenia w ramach okilenego przedziatu
toleranciji.

Cechy materiatow mugady¢ jednorodne i wykazywiazgodnd¢ z okrglonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mog@ przekraczé dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W przypadidy roboty lub materiaty niecha

w petni zgodne z DokumentadpProjektows lub ST i wplynie to na zmianparametrow wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny ldyniezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Wymagania szczegoétowe
2.2.1. Przegrody pionowe
> Sciana SZ.8 — Obudowa urgdzeh instalacyjnych

Obudow wentylatorowni wykonéjako: System kaset wzdinych wykonanych zgodnie z opisem na podstawie
wynikéw bada odporndci ogniowej wg kryteriow normy PN-EN 13501-2+A2:2D1System spehiagy klag
odporndci ogniowej dlasciany zewgtrznej EI30 przy czym elementy konstrukcjisnej scian, do ktérych
mocowane $ kasety powinny spetriawymagania w zakresie $rsci ogniowej R30Sciany ostonowe nie
mog przenosi zadnych obcizen poza ctzarem wlasnym oraz parciem lub ssaniem wiatru.

Przykladowy opis systemu spetayaly powyzsze wymagania (lub rozg@anie rownowane)
e System obudowy wentylatorowni wykonany jako systkasetsciennych z izolag ze skalnej wetny
mineralnej.
« Sciana zewntrzna sktadajca st z nastpujacych komponentéw (od wewtrz):

- kaseta poziomdcienna o wymiarach: 130x600mm ze stalowej blachgnkowanej o grub&i 1mm
oraz blachy stalowej ocynkowanej i powlekanej waggbowtoki organicznej o gruldoi maksimum 25
um. Kolorystyka: Kolor biaty

- izolacja termiczna - skalna welna mineralna o gcr, gstas¢ 50kg/m3

» Zabudowascian z paneli systemowych

Prefabrykowany systericianek systemowych do zabudowy wetvanej blokéw operacyjnych skladasgie z
konstrukcji nénych oraz montowanych do nich parigliennych:

Przykladowy opis systemu spetayly powyzsze wymagania (lub rozg@anie rownowane)

e W salach operacyjnych i pomieszczeniach przygotaszgeh dla personelu na bloku operacyjnym nale
zastosowé& obudowy scian z wysokiej jakai paneli systemowych. W opcji paneli stalaWwy
powlekanych farbami proszkowymi w dowolnym koloz@alety RAL farby powinny yz dodatkiem
jonéw srebra o wixiwosciach bakteriostatycznych ( jony srebra osadzane powloce — lakierze - na
etapie jego produkcji ) — dostarczane wraz z mamaprzez firm wyspecjalizowag w budowaniu
blokow operacyjnych.

*  Fugi miedzy panelami ok. 6mm, powinny byypetniane antybakteryjn silikonows, odporm na dziatanie
UV, detergentéw,srodkéw bakteriobéjczych, wody, pary ordrodkéw wywanych do dezynfekcji
blokéw operacyjnych uszczellhermetyczn dociskowy z dodatkiem jonéw srebra, ktére osadzamevs
powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczglhiwinny odpowiada wymaganiom normy PN-EN
12365-1:2005.

e Powyzsze naley potwierdzé stosownym atestem PZH. Wyklucza giastosowanie silikonu lub innych
mas krzepgcych obrabianych pgidiej mechanicznie - jako pgzer miedzy panelami.

e System zabudowy musi posigdadpowiednie atesty, deklaracje zgoflrp aproba¢ techniczg oraz
certyfikaty producenta.

e Parametry:

- System posiadagy izolacg akustyczp dla scianki dwupowlokowej, grubwi skladajcej st z
paneli sciennych stalowych gruBoi 14 mm nie mniej gi Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Naigy
przedstawd dokument potwierdzagy na etapie sktadania ofert, wydany przez dkmvane
laboratorium

— System posiadagy izolacg termiczry dla scianki dwupowtokowej z paneliciennych stalowych
grubas¢

- 14 mm, na poziomie nie mniejszymzni,70 m2*K/W, dlascianki jedno powlokowej z panela
stalowego o grubwi 14 mm, na poziomie nie mniejszymz ni,59 m2*K/W. Naley przedstawd
dokument potwierdzagy na etapie skladania ofert, wydany przez akresgte laboratorium

- System szczelny posiadaey badania przepuszczakod powietrza dla scianki dwupowlokowej
grubagci

- 128 mm, z paneliciennych stalowych grué 14 mm, przepuszczalfdpowietrza nie wjksza n
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- 0,67m3/hm2 przy nadalieniu 250 Pa. Naly przedstawdi dokument potwierdzagy na etapie
sktadania ofert.

- System posiadagy odpornéé ogniows min El 30 na petnej wysokoi scianki wiacznie z przestrzesqi
ponad sufitem powieszanym do stropusmego. Naley przedstawd klasyfikacg ogniowg wydary
przez jednostknotyfikowary

» Panelescienne wykonane ze stali nierdzewne;j

e Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od syroprzedniej z gory i z dotu blacha posiada
krawedzie zagite do tytu pod ktem prostym. Z boku wykonane jest zage kravedzi w ksztalcie litery Z,
ktére shiy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrydagstawy. Od strony spodniej blacha
stalowa chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg ndPM-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088- 2:2007
wzmacniana phat gipsowo-kartonowa o grubc o grubdci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odinie zastosowanego materiatu stal chromowo-niklovedenat EN
1.4301 lakierowana proszkowo, grdbdlachy min. 1 mm.

* Konstrukcja panelu musi umliwia¢ pdézniejszy, fatwy demonta pojedynczego panelu w celu
przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wegwriciennej oraz zabudowie.

e Panelescienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej mateEN 1.4301 lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonéwlsia ktdre g osadzane w powtoce paneli podczas
ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewd#-ro godzing ochrorg przed bakteriami, grzybami
i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na roglipe, salmonell, paleczlgy okreznicy i
legionelb.

* Panelescienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilme ze stali ocynkowanej udlioviajace
rozprowadzanie gazo6w medycznych, elektryki, kamsajiavewrytrz $ciany.

* Pionowe elementy natne (wkkste i wypukte) § formowane z jednego elementu. Ekzi mozliwosci
giccia blachy wszelkie wyspy lub wreki s zabudowywane bez stykéw ncken w nara@ach.
Niedopuszczalne jesidzenie panelciennych w naranikach zewntrznych oraz wewgtrznych.

e Fugi mkdzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjndjkegowej uszczelki hermetycznej
dociskowej z dodatkiem jonéw srebra, ktGre asadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzouhrorg przed bakteriami, grzybami i gleig, w
tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metyeylisalmonel, paleczly okreznicy i legionelh.
Uwaga! Wyklucza si zastosowanie silikonu lub innych mas  kreegch obrabianych piej
mechanicznie jako patzer miedzy panelami.

> Panelescienne wykonane ze stali nierdzewnej licowane szkke

 Kazda sala operacyjna wypaosma w grafiki szklane o powierzchni min. 6,8 m2Produkowane w
technologii wielowarstwowej. Od stron bocznychsrgg i dolnej blacha posiada kresizie zagite w
ksztalcie litery Z, ktre sty do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukag strony spodniej
blacha chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg ndPK-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007
wzmachiana phyt gipsowo-kartonowa o grubo min. 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnie zastosowanego materiatu - stal gadd mm.

e wykonczenie powierzchni paneldciennego - Tafla szkla bezpiecznego hartowaneganidenie
spetniajcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min géab® mm. Materiat odporny nérodki
dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfbkekiow operacyjnych. Pomilzy szklem a panelem
stalowym umieszczona dekoracyjna grafika.

*  Wysoka trwalé¢ elementow zabudowy panelowej, potwierdzona pozgtyw wynikiem z bada
sejsmicznych. Dla potwierdzenia doky¢ do oferty raport z badasejsmicznych.

» Konstrukcja panela musi uriwia¢ pézniejszy, tatwy, szybki oraz czysty demonfojedynczego panela
w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w insjalaabudowie bez koniecz&o demontau sufitu.

« Panelé&cienne ze stali licowane szklem bezpiecznym wanstymo montowanym

« na konstrukcji. Konstrukcja — wsporniki profilowame stali ocynkowanej untiwiajace rozprowadzanie
gazéw medycznych, elektryki, kanalizacji weytnz sciany.

e Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione mud®¢ antybakteryjn uszczelly dociskowy z dodatkiem
jonbw srebra, ktére gsnsadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkagtosowanie nanotechnologii
zapewnia 24-ro godzimnochrorg przed bakteriami, grzybami i glgia, w tym przed gronkowcem
zlocistym odpornym na metycylinsalmonel, pateczlg okreznicy i legionelb.

e« Uwaga! Wyklucza si zastosowanie silikonu lub innych mas krzgpgreh obrabianych piiej
mechanicznie jako patzer miedzy panelami.

* Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detet@®, srodkoéw bakteriobojczych, wody, pary oraz
srodkéw wywanych do dezynfekcji blokow operacyjnych. Uszkzglowinny odpowiad& wymaganiom
normy PN-EN 12365-1:2005.
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* Pohczenie poziome porilzy panelami z odpowiednio uksztaltowanej ksdei taczone § ze soh na
styk.

» Kabiny sanitarne

Kabiny sanitarne: kabiny ugiowe w sanitariatach ¢akich, kabiny prysznicowe dla personelu oraz kabiny
przebieralni oraz §cianka dzialowa” w pom. wypoczynkowym personelu rofgktowano z wodoodpornego
laminatu kompaktowego HPL w kolorze biatym, wragystemem okéize stali nierdzewnej, wysokb paneli
200cm, przéwit nad podtog 15cm. Szczegoly wg dokumentacji projektowe;.

2.2.2. Okfadziny poziome

System sufitowy dla blokdw operacyjnych jest spajnykonsekwentnym uzupetnieniem modutowego systemu
sciennego. Moduly kaseton6éw o wymiarach 600 x 600 mndostosowane do odlegm migdzy osiami
elementéw rastra systemu sufitowego i mdg/¢ zdejmowane pojedynczo. Sufit nalezastosowé do
wszystkich pomieszcaanvykonanych w technologii zabudowy panelowej orazSdli wybudza.

Prefabrykowane elementy twace zabudow sufitowg:

. Konstrukcja
. Panele sufitowe ze stali galwanizowyane
Konstrukcja

Konstrukcja dolna sktadagsz wigzan polgczonych klamrami, wykonanych z profili froych i poprzecznych,
ktore tworz stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pgnpogOw mocujacych z noniuszem na
wysokdci zawieszenia od 300 mm do 1100 mm.¢tfPrz noniuszem g montowane na suficie za pomoc
kotkdw metalowych. Rozmieszczenie punktéw zawiegzampowiada statycznym wymaganiom konstrukcji
sufitowej oraz uwzgidnia raster sufitowy i warunki mor#a infrastruktury. Wszystkie e%ci konstrukcji
podstawy s wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sméit@ podtrzymywane za pomsc profilu
nosnego w systemie zaciskowym. System budowy &Gufigwarantuje uzyskanie réwnego poziomu
ptaszczyzny sufitu, a tak tatwy demontai ponowny monta kasetondéw.

Panele sufitowe ze stali galwanizowanej

Panele sufitowe skladgjsie z wysokiej jakdci stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX510#8 wg
normy PN-EN 10346:2011 grubm 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorenpalety RAL z
dodatkiem jonow srebra, ktoreg sosadzane w powloce paneli podczas ich produkcgast@dsowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinmchrorg przed bakteriami, grzybami i glda, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycylisalmonel, pateczlg okreznic i legionell .

Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim atestem — certyfikatem, licenicib umowa licencyja

Kasetony standardowe posiagajymiary modutéw 600 x 600 mm.

UWAGA: Zastosowany system sufitbw podwieszonych inposiad& atest higieniczny PZH, wyréb musi by
przeznaczony do zastosowania w szpitalach.

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje siastpujace typy modutéw sufitowych:

» Typ S1- Sufit podwieszony modutowy z ptyt mineralnychkrawedzig prost;:

PANEL SUFITOWY:
0 Piyta sufitowa wykonana z plyty gipsowo-kartonowegrubgci 8 mm, wykaczona i pomalowana.
Krawedzie proste typu A.
Wymiary 600x600mm.
Wskaznik pochtaniania gwieku ow = 0,10.
Izolacyjnas¢ dzwiekowa DncW = 38 dB.
Kolor biaty NCS 0300N.
Wspoitczynnik odbicidgwiatta >85% dla koloru biatego (wg PN-ISO 7724-2).
Odporna¢ na wilgat do 90% wilgotnéci wzglednej.
Klasyfikowane A2 czyli materiat ,NIEPALNY”.
Plyty posiadaj mozliwos¢ obchzania do 3 kg/panel.

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

KONSTRUKCJA:
Widoczny ruszt z profili stalowych ze stapk szer. 24 mm. Obgialncs¢ kratownicy do 12 kg/m2 zgodnie z
normg PN-EN 13964. Modut 600x600
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UWAGI: Katownik lub profil schodkowy. Mocowanie diiany co 500 mm maksymalnie. Zaleca sionta
profili gltbwnych L=3600 réwnolegle do promiefiviatta dziennego. &czenie profili glbwnych nie powinno
przebiega w jednej linii.

> Typ S2- Sufit podwieszony modutowy z ptyt mineralnyckrawedzia prost

Modut przeznaczony do pomieszéaze podwyszonych wymaganiach higienicznych (wykonany w sposé
zapewniajcy szczelnét powierzchni oraz unidiwiajgcy jego mycie i dezynfekej

PANEL SUFITOWY:
0 Piyta sufitowa wykonana z plyty gipsowo-kartonoveejgrubdgci 8mm, laminowane fadi PCV od

strony widocznej.

0 Krawedzie proste typu A.

0  Wymiary 600x600mm.

0 Wskanik pochtaniania éwicku aw = 0,10.

0 lzolacyjnas¢ dzwickowa DncW = 37 dB.

0 Piyty nagczanesrodkiem bakterio- i grzybobojczym.

0 Kolor biaty NCS 0300N.

0 Odporndg¢ na wilgat do 90% wilgotnéci wzgledne;j.

o Klasyfikowane B czyli materiat ,NIEZAPALNY".

0 Piyty posiadaj mozliwos¢ obcigzania do 3 kg/panel.

0 Klasa czystéci ptyt 1SO 5 (wg ISO 14644).
KONSTRUKCJA:

Widoczny ruszt z profili stalowych ze stapk szer. 24 mm. Obgialncs¢ kratownicy do 12 kg/m2 zgodnie z
normg PN-EN 13964. Konstrukcja antykorozyjna, modut 6800

UWAGI: Katownik lub profil schodkowy. Mocowanie diiany co 500 mm maksymalnie. Zaleca sionta
profili gltbwnych L=3600 réwnolegle do promiefiviatta dziennego. &czenie profili glébwnych nie powinno
przebiega w jednej linii. Celem uszczelnienia gokenia ptyt z profilami naley zalazy¢ sprezynki dociskowe.
W kazdym pomieszczeniu stosowhigieniczny wtaz inspekcyjny.

» Typ S3- Sufit podwieszony monolityczny do pomiesztzepodwy:.szonej wilgotnéci

Sufit z plyt gipsowo - kartonowych impregnowanychpodwyzszonej odpornii na wilgat (czterostronnie
splaszczonych), gr. 1x12,5mm na konstrukcji kmyej jednopoziomowej PLYTA: Typ H2 (lub rownoway)

— plyta gipsowo-kartonowa o podwszonej odporngi na wilga gr. 12,5mm z licem w zielonym kolorze, o
biatym kolorze rdzenia. Plyta powinna posiadeszystkie 4 krawdzie sptaszczone, umloviajace wykonanie
wszystkich padczen plyt na ptaszczynie sufitu w sposéb optymalny z wykorzystaniedmta zbropcej.

KONSTRUKCJA:

Piyty mocowd na konstrukcji krzyowej jednopoziomowej z profili typu CD60 - profitadowy, zimnoggty,
ocynkowany, dziki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzay sk o 50%

zwiekszory sztywndcig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikdw wykonanych ze sigdidkie;.

WYKONCZENIE POWIERZCHNI:
Tasmy spoinowe i masy szpachlowe wykaeniowe systemowe; malowanie farkateksovys zmywalry
przeznaczondo pomieszcze"mokrych”, kolor biaty.

UWAGI: We wskazanych miejscach na rzucie stososystemowe klapy rewizyjne, wypetienie phglipsowo
- kartonowg typu jak wyzej. Plye gipsowo-kartonow zesciam nalezy polczy¢ w nasgpujacy

spos6b: pajczenie szpachlowane z profilem goteniowym typu UD 30 (z wykorzystaniem $tay
samoprzylepnej ptizgowej, zgodnie z zaleceniami producenta, w calikniecia pckania na potaczeniu
ciana - sufit). Do pakczenia piyt sufitbw modutowych z opasliipsowo-kartonow nalezy zastosowa profile -
katowniki przegciowe dostosowane do danego typu kydmv ptyt — lub zastosowarozwigzanie réwnowane.
Pionowe ptaszczyzny sufitu (w miejscach zmiany vikggoi sufitu) oznaczono symbolem Sg3.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania monolitycznych (bezdecznych palczeh) sufitow podwieszonych w
pomieszczeniach o wilgotsai nie wigkszej ni 70%, a okresowo (przez maksimum 10 godzin na

dobkg) o podwyszonej wilgotnéci wzglednej powietrza do 85%, zgodnie z PN-EN 13964: w igsatzeniach
tzw. "mokrych".
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» Typ S4- Sufit podwieszony monolityczny z wykozeniem w systemie wodoodpornym higienicznym

Sufit z ptyt gipsowo - kartonowych impregnowanychadwyzszonej odporni na wilgat

typu Rigips 4Pro Hydro typ H2 (czterostronnie spta®nych), gr. 1x12,5mm na konstrukcji kiayvej
jednopoziomowej (system typu Rigips 4.05.24 z pogzy ptyt 4Pro typ H2 lub rozvazanie

réwnowane).:

PLYTA: Typ H2 (lub robwnowany) — pityta gipsowo-kartonowa o podiszonej odporniei na wilga gr.
12,5mm z licem w zielonym kolorze, o bialym kolorzizenia. Plyta powinna posiadaszystkie 4

krawedzie sptaszczone, umowiajgce wykonanie wszystkich pgazen ptyt na ptaszczinie sufitu w sposéb
optymalny z wykorzystaniem &y zbropcej.

KONSTRUKCJA: Piyty mocowa na konstrukcji krzyowej jednopoziomowej z profili typu CD60 - profil
stalowy, zimnogity, ocynkowany, dzki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzay sic o0 50%
zwigkszory sztywndcig i trwatoscia w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze sgdidkie;.

WYKONCZENIE POWIERZCHNI: (system wodoodporny, odporny roawoj grzybow, bakterii i pkai): 2
warstwy masy szpachlowej, gruntowanie tapeta z mddzklanego, gruntowanie, 2 warstwy farby koliafyb
(powtoka odporna na szorowanie, czyszczenie na anagkodki dezynfekcyjne).

Tasmy spoinowe i masy szpachlowe wylczeniowe systemowe.

UWAGI: We wskazanych miejscach na rzucie stosowgstemowe klapy rewizyjne hermetyczne. @iyt
gipsowo-kartonow ze$ciam nalezy polgczy¢ w nas¢pujacy sposob: paktzenie szpachlowane z

profilem pohczeniowym typu UD 30 (z wykorzystaniemséit@dy samoprzylepnej pgbzgowej, zgodnie z
zaleceniami producenta, w celu unieia pzkania na pejfczeniusciana - sufit). Pionowe ptaszczyzny

sufitu (w miejscach zmiany wysoéad sufitu) oznaczono symbolem Sg4.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania monolitycznych (bez decznych pajczen), zmywalnych sufitow
podwieszonych w pomieszczeniach o po#sepnej aseptyce.

» Typ S5- Sufit podwieszony monolityczny

Sufit z plyt gipsowo - kartonowych standardowyclp ¥ (czterostronnie sptaszczonych), gr. 1x12,5mm na
konstrukcji krzyowej jednopoziomowe.

PLYTA: Typ A — plyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5mnligcem w szarym kolorze, o bialym kolorze rdzenia.
Ptyta powinna posiadavszystkie 4 krawdzie sptaszczone, urdowiajace wykonanie wszystkich
polaczeh ptyt na ptaszczinie sufitu w spos6b optymalny z wykorzystaniednts zbropce;.

KONSTRUKCJA: Piyty mocowa na konstrukcji krzgowej jednopoziomowej z profili typu CD60 - profil
stalowy, zimnogity, ocynkowany, dzki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzay sk o 50%
zwiekszory sztywndcig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikdw wykonanych ze sigdidkie;.

WYKONCZENIE POWIERZCHNI: Témy spoinowe i masy szpachlowe wylkazeniowe systemowe.
Malowanie 2-3 razy farblateksowy, np. Epimal LX, zmywals, kolor biaty.

UWAGI: We wskazanych miejscach na rzucie stososystemowe klapy rewizyjne, wypetienie phgipsowo
- kartonows typu jak wyej. W korytarzach piyt gipsowo-kartonow ze $ciarg nalezy polaczye za pomog
katownika przyciennego do plyt gipsowo-kartonowych (profil peienny ze szczelincieniowg 15mm). W
pomieszczeniach phyt gipsowo-kartonow ze $ciare nalery polczye w nasgpujacy sposob: pakzenie
szpachlowane z profilem pmizeniowym typu UD 30 (z wykorzystaniemitay samoprzylepnej gbzgowej,
zgodnie z zaleceniami producenta, w celu uritiai pzkania na pajczeniusciana - sufit). Do pakczenia piyt
sufitbw modulowych z opagk gipsowo-kartonow nalezy zastosowa systemowe profile - dtowniki
przegciowe dostosowane do danego typu kydav ptyt.

Pionowe ptaszczyzny sufitu (w miejscach zmiany vikggoi sufitu) oznaczono symbolem Sgl.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania monolitycznych (bezdetznych pajczen) sufitbw podwieszonych w
pomieszczeniach o wilgotéo wzglednej nie przekraczggej 70%.
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> Typ S6- Sufit podwieszony monolityczny z wykozeniem w systemie wodoodpornym

Modut do pomieszczeo duzej wilgotnaici z ptyt cementowo - wibknowych odpornych na daeé wilgoci, gr.
1x12,5mm na konstrukcji krzpwej jednopoziomowej lub rozgezanie rownowzne:

PLYTA: Typ Aquaroc (lub rownoway) — ptyta cementowo - wiéknowa odporna na dziatamilgoci gr.
12,5mm

KONSTRUKCJA: Piyty mocowa na konstrukcji krzyowej jednopoziomowej z profili typu CD60 - profil
stalowy, zimnogity, ocynkowany, dziki ryflowaniom i przettoczeniom charakteryzay sk o0 50% zw¢kszory
sztywndcig i trwatoscig w poréwnaniu do ksztattownikéw wykonanych ze sgigdidkiej.

WYKONCZENIE POWIERZCHNI: (system wodoodporny, odpornyroawéj grzybow, bakterii i plai): 2
warstwy masy szpachlowej Breplasta LW, gruntowatapeta z widékna szklanego, gruntowanie, 2 warstwy
farby, kolor biaty (powtoka odporna na szorowaweyszczenie na mokraiiodki dezynfekcyjne).

Tasmy spoinowe i masy szpachlowe wykaeniowe systemowe.

UWAGI: We wskazanych miejscach na rzucie stososystemowe klapy rewizyjne hermetyczne.

Plyte cementowo - widknow ze $ciam nalezy polaczye w nastpujacy sposob: pakzenie szpachlowane z
profilem pokczeniowym typu UD 30 (z wykorzystaniensmay samoprzylepnej gbzgowej,

zgodnie z zaleceniami producenta, w celu uritiai pckania na potaczeniéciana - sufit). Pionowe ptaszczyzny
sufitu (w miejscach zmiany wysokm sufitu) oznaczono symbolem Sg5.

ZASTOSOWANIE: Do wykonywania monolitycznych (bezdetznych pajczen) sufitbw podwieszonych w
pomieszczeniach tzw. "mokrych" tam, gdzie wymag#mst zastosowanie sufitdw odpornych na dziatanie
wilgoci.

» Typ S17- Sufit podwieszony kasetonowy do sal operacyjnych

WYPELNIENIE: Panele sufitowe sktadapic z wysokiej jakdci stali galwanizowanej co najmniej gatunek
DX51D+Z140 wg normy PN-EN 10346:2011 grgbn0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z
palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktdgeasadzane w powtoce paneli podczas ich produkept@owanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzjnochrore przed bakteriami, grzybami i gldag, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycylisalmonel, pateczlg okreznicy i legionel.

Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim atestem — certyfikatem, licepicjb umowg licencyjng.

Kasetony standardowe posiagajymiary modutéw 600 x 600 mm. Panele sufitowe mar@ne do konstrukcji
mog by¢ demontowane pojedynczo.

KONSTRUKCJA: Konstrukcja dolna sktada g wigzan polaczonych klamrami, wykonanych z profili éroych

i poprzecznych, ktére twogzstabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pgrpogéw mocujcych z
noniuszem na wysokoi zawieszenia od 300 mm do 1100 mmgtyrz noniuszemagmontowane na suficie za
pomoa kotkbw metalowych. Rozmieszczenie punktow zawisgzeodpowiada statycznym wymaganiom
konstrukcji sufitowej oraz uwzglinia raster sufitowy i warunki mortia infrastruktury. Wszystkie eZci
konstrukcji podstawygswykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony suéte podtrzymywane za pomgc
profilu noénego w systemie zaciskowym. System budowy sufitdvargntuje uzyskanie réwnego poziomu
ptaszczyzny sufitu, a tak tatwy demontai ponowny monta kasetondéw.

ZASTOSOWANIE: Sale operacyjne, salgiccesarskich. Szczegéty wg opisu do projektu arkhity wretrz.
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2.3. Materialy potrzebne do wykonania robét
. OKE ADZINY SYSTEMOWE

Piyty G-K powinny odpowiada wymaganiom ok&onym w normie PN-B-79405 ,Wymagania dla
piyt gipsowo-kartonowych.”.

Podstawowe parametry ptyt G-K przedstawiono w gen@j tabeli.

. GKB GKF GKBI GKFI wodo-
Wymagania . . .
zwykta ognioodporna | wodoodporna | i ognioodporna
Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkadkartonu, nargnikdw i krawedzi
karton powinien b§ zlaczony z rdzeniem gipsowym
Przyczepné&t kartonu do rdzenia w taki sposéb, aby przy odrywaniwks rwat sk nie powoduic
gipsowego odklejania s} od rdzenia
grubai¢ 9.5+0.5; 12.5+0.5; 15+0.518+0.5
lem'afy I | szeroka¢ 1200 (+0; -5.0)
Efnf‘:f‘”qe diugose 20003000 (+0; -6.0)
prostopadiéc réznica w dtugdci przekytnych<5.0
napis na tylnej
stronie piyty nazwa, symbol rodzaju piyty, gruio PN, data produkcji
Oznakowanie kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
9.5 <9.5 - - -
'V+'at5a Im2[125 <125 11.0+13.0 <125 11.0+13.0
pryty 0 - -
gruboici [kg] 15.0 <15.0 13.5+16.0 <15.0 13.5+15.0
>18.0 <18.0 16.0+19.0 - -
Wilgotnosé [%] <10.0
Trwalosé¢ struktury przy
opalaniu [min.] - >20 - >20
Naspkliwos¢ [%0] - - <10 <10
Préba zginania
Grupos’c’ Obcigzenie niszcace [N] Ugigcie [mm]
nominaina Odlegtose prostopadle réwnolegle prostopadle réwnolegle
piyty gipsowej | podpor [mm] do  kierunku | do  kierunku | do  kierunku | do  kierunku
[mm] L . . L
widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9.5 380 450 150 - -
12.5 500 600 180 0.8 1.0
15.0 600 600 180 0.8 1.0
>18.0 720 500 - - -

« MATERIALYT DODATKOWE

Inne akcesoria
stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
o tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepnadkmd szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin radzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i obwodowych,
0 uszczelki obwodowe: polietylenowe grgbb3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do hon-
do uszczelniania patzer konstrukcji ze stropemscianami bocznymi.
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Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattdwmw nosnych, hczenia ksztattownikow radzy sola

oraz mocowania profili w uchwytach powinnydstosowane - wkty stalowe, blachowkty samowiergce.

Masa szpachlowa

Do wykonywania pajczer migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i obwodowych
powinny by stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczonespidinowania. Do kicowego
szpachlowania piyt powinna b6y stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpacido
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachtbwyokrélajg instrukcje Producentéw dla
poszczegdblnych wyrobow.

3. SPRET
3.1. Wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotyseze sprztu podano w agci ,Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicgne
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Wykonawca przystigcy do wykonania okfadzin
systemowych, powinien wykaZasie maozliwoscig korzystania z elektronagdzi i drobnego spetu
budowlanego. Naezizia zalecane do trasowania: poziomica wodna, ksdowlany, sznur traserski, przymiar
taSmowy, otéwek, fata 2-3 m z libgll katownik metalowy, metréwka, pion murarski. Nedzia zalecane do
montau konstrukcji i ptytowania: ngyce do blachy (prawe i lewe), hidmiarka zwijana, metrowka, poziomica
1,2-1,5 m, nargdzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtotSyCkombinerki, wkgtarka, wketak
krzyzowy i ptaski, podnénik do piyt, podesty robocze, drabiny.

3.2. Wymagania szczegétowe

Sprzt do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypelgaych:

- noze — do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwwerdvycinania uksztattowanych kradzi ptyty,

- pedzle — do malowania przygich krawedzi bocznych.

Sprzt do instalacji konstrukcji rime;:

- elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych el@kt pozwalajgcy na monta zawiesi do elektow
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleeeni producentow),

- narzdzia do instalacji zawiesi - khgce do drutdw,

- narzdzia do instalacji profili nénych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszago:
e nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
« podesty robocze (w zaleosci od wysokdci podwieszenia),

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcimgj (w zalenosci od wielkaci i stopnia komplikacii):
* poziomice (tradycyjne, laserowe),
e linki murarskie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu podano wezi ,Wymagania ogoélne” pkt 4 specyfikacji technicgne

4.2. Transport materiatow

Podczas transportu produkty powinny¢hymieszczone tak, aby nie przesuwaly ishie byly uderzane przez
inny fadunek. Opakowania nie powinny ¢byrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z nlkiske
WYSOKGCI.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Instrukcja winna b§ dostarczona odbiorcom wzyku polskim. Na kadym opakowaniu powinna znajdotvaic
etykieta zawierajca:

- nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jalwyrob uzyskat,

— dat produkgcji i nr partii,

- wymiary,
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- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpiecmtwa,

— znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodswdb z normy EN 13964 winny b§ znakowane znakiem CE, czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodoiowydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny b§ sktadowane tak, aby nie byly beZpednio naraone na zmiany pogody. Powinny by
sktadowane na suchym, gladkim padip aby nie byly narone na zamoczenie, zalanie oraz zsine
uszkodzenia mechaniczne.egiie lub ostre przedmioty nie powinny dymieszczone na wierzchu opakawa
Wysokas¢ maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile statoivwkrety powinny by skladowane pod zadaszeniem
i chronione przed zawilgoceniem.

Rozpakowanie materiatu: opakowanie kartondw - r@zébli¢ nie niszcac piyt, sciagma¢ foli¢ i opakowania
kartonowe. Zawsze podnésplyty pionowo obydwomagkami. Zawsze tywac czystych g¢kawiczek podczas
montau (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powatna ptyt przed zabrudzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Ogdblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w e#ci ,Wymagania ogdélne” pkt. 5 specyfikacji
technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przysipieniem do wykonywania systemow sufitowyckciennych powinny by zakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyv&kozamurowane przebicia i bruzdy. Przed rozpciem
prac montaowych pomieszczenia powinny dyczyszczone z gruzu i odpadéw. Pomieszczenia poywliyt
suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz sufitdw i scian systemowych

Mocowanie sufitéw iscian systemowych natg wykona& przy pomocy elementéw systemowychcgnikow,
rusztéw, itp.) zalecanych przez producenta, zgodnigego instrukej. Instrukcja montau oraz elementy
konstrukcyjne sufitbw magrézni¢ sie w zaleznosci od producenta. Nie zwalnia to Wykonawcy od peprago
montau elementéw, w razie atpliwosci co do montau nalery skonsultowd sie z ich producentem oraz twérc
dokumentac;ji projektowe;.

5.4. Uwagi wykonawcze

1. Podane nazwy handlowe sufitéw podwieszonych sieigzace, pod warunkiem zastosowania materiatow
0 wiaciwosciach nie gorszych od podanych w opisie sufitowegehdzie. Wszystkie przytoczone w
projekcie architektoniczno - budowlanym rozeania, materialy itd. z podaniemprzy kladowego
producenta, wyznaczapczekiwany minimalny standard jaoiowy, jaki wykonawca powinien spei
przy zastosowaniu rozgdan i materiatdbw innych producentéw, dla realizacjiniejszego projektu.
Zastypienie materialdw innymi materiatami, o niegorszyetasciwosciach, wymaga zgody Inwestora i
projektanta.

2. Wszystkie wymiary sprawd&ina budowie. Naley zwrécié szczegéla uwag by zachowé wskazane
przez projekt minimalne wysokci pomieszcze.

3. Instalacje wg proj. braowych, wykonywé& przed zamontowaniem sufitbw podwieszanych.
Rozmieszczenie oprawswietleniowych, nawiewnikow, wywiewnikdw itp. wg arzacji na rysunkach
rzutow sufitbw podwieszonych.

4. Rozmieszczenie czujek instalacji SSP ponad sufipedwieszonym - wedlug projektu bramwego (z
uwzgkdnieniem wskazanej na rzutach sufitbw podwieszonyokalizacji klap rewizyjnych w
monolitycznych lub szczelnych sufitach podwieszdnyc

5. Wszystke materialy ayte do wykaczenia wgtrz powinny posiada swiadectwo dopuszczenia

dostosowania w obiektach ghy zdrowia wydane przez PZH.

Wszystke materiatyayte do wykaiczenia witrz powinny posiadaatestyswiadczce o trudnozapalroi.

Oktadziny sufitow oraz sufity podwieszone nglavykonywa z materiatdéw niepalnych lub niezapalnych,

niekapicych i nieodpadagych pod wplywem ognia.

8. Przestrzé miedzy sufitem podwieszonym i stropem powinng ppdzielona na sektory o powierzchni nie
wickszej nz 1.000 m2, a w korytarzach - przegrodami (dymodngza) co 50 m, wykonanymi z
materiatow niepalnych.

No
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9. Wykonawca powinienscisle zastosowa si¢ do zalecé producentéw wyrobow budowlanych w celu
uzyskania prawidtowych parametrow oraz utrzymaniaecy atestow.

10. Przed przysipieniem do wykonywania zamowiemateriatowych naley przediay¢ projektantowi do
zatwierdzenia probki wyrobéw budowlanych wylkaeniowych.

11. Oprawy Gwietleniowe musz mie¢ niezaleny system mocowania do stropu konstrukcyjnego. Rpdz
wykonczenia oprawy (z kotnierzem lub bez) powiniert ltostosowany do wybranego systemu sufitow
podwieszonych, z uwzglnieniem rodzaju podkonstrukcji dla sufitu podwimszgo i krawdzi piyt
sufitowych.

12. Na pfaszczyznach pionowych, w miejscach zmiany kg&n (uskok sufitu) sufitu podwieszonego
(lokalne podwyszenie, obrienie), stosowaoptytowanie z wykéczeniem opisanym odpowiednio jak dla
sufitow S1 i S4.

13. Obrzeza sufitu kasetonowego wykonywaz piyty gipsowo - kartonowej (typ plyty wg oznadze
graficznych na rzucie i legendy) gr. 1,25mm.d@pénia przycienne powinny b§ wykonane przy izyciu
pityty gipsowo - kartonowej, przygiej do wymaganej szerokd i przytwierdzonej do metalowej
konstrukcji; szerok& piyt g-k naley dobr& w taki spos6b, aby nie trzeba bylo przycinplyt
modutowych. W korytarzach, pgizenie opaski g-k zesciam wykon& za pomog katownika
przysciennego do plyt gipsowo-kartonowych ze szczeliteniony 15mm lub zastosowarozwigzanie
réwnowane. W pomieszczeniach pdytgipsowo-kartonow ze sciarg nalery polgczy¢ w nastpujacy
spos6b: pajczenie szpachlowane z profilem pateniowym typu UD 30 (z wykorzystaniemsiay
samoprzylepnej ptizgowej, zgodnie z zaleceniami producenta, w aalikniecia pckania na potaczeniu
$ciana - sufit). Pajczenie opaski g-k z sufitem modutowym wykérea pdrednictwem aluminiowego
profila przegciowego systemowego dostosowanego do rodzaju pirawedzi wybranego sufitu
modutowego. Obrz&/opaski malowa farbg lateksowy, kolor bialy lub odpowiednio do wskazania na
rysunku wykaczy¢ w systemie wodoodpornym higienicznym.

14. Szczeliny dylatacyjne w konstrukcjach sufitow poes@onych naley wykonywa w tych samych
miejscach, co dylatacje w konstrukcji budynku. Miezie od dylatacji konstrukcyjnych néle prze
widzie¢ dodatkowe dylatacje konstrukcji sufitbw podwiesgtim zgodnie z zaleceniami wybranego
producenta systemu sufitow (co ok. 15 m). Rdajduwych powierzchni sufitu do matych powierzchni
nalezy wykonywa takze z zastosowaniem szczeliny dylatacyjnej.

15. Oprawy gwietleniowe naley montowa osiowo w stosunku do umiejscowienia jej w kasetoni

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w e%ci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Dostarczone na plac budowy materiaty aglkontrolowa pod wzgédem ich jakéci. Zasady kontroli powinien
ustalic Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem NaweInwestorskiego.
Kontrola jakdéci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialyroby maj zawiadczenia o jakeri
wystawione przez producenta oraz na sprawdzenigcimasci technicznych na podstawie baddoraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczeg&npowinny dotyczy sprawdzenia materiatow:

— Narazniki i krawedzie ptyt (czy nie ma uszkodize

— Zgodna¢ wymiaréw z dokumentagijprojektow.

- Woystepowanie uszkodzepowtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki bada powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane ptasgektora Nadzoru.

6.3. Badania po wykonaniu robot

Kontrola jakdci wykonanych rob6t sprowadza slo:

— Sprawdzenia zgoddoi wykonanychscian i sufitdw podwieszonych z dokumentgagjojektov.

— Sprawdzenie poprawia wykonaniascian i sufitow podwieszanych.

- Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montava< + 1mm na dtugéci 5m).

— Kontrola wizualna przylegania i prostopagtioptyt.

— Kontrola wizualna czystei i braku zabrudzelub uszkodzg.

— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania irgty elementéw / instalacji wybudowanych w struktur
sufitu podwieszonego.

Wyniki bada powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane ptasgektora nadzoru.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano wici,Wymagania ogodlne” pkt 7 specyfikacji technicgznkednostkami
obmiarowymi niniejszej STas
- dostawa i montasufitow podwieszanych lugian systemowych —n

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano wsck,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technickne

8.2. Odbior podtazy

Odbiér podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t oktadzinowych. Podéo
oczysci¢ z kurzu i linych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnd¢ z dokumentach

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagjrojektovs, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru;gke wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik

8.4. Wymagania przy odbiorze

W trakcie odbioru naley sprawdzt poprawné¢é systemow — zastosowanie materiatdw budowlanych
zalecanych przez dostagvenontowanego systemu. Okladziny systemu powinnytazosykonane zgodnie
Z powyzszym opisem i wytycznymi producenta.

Odbiér montau konstrukgji
— sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ichydetngci do zastosowania w systemie,
— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.

Odbiér montau sufitéw iscian systemowych
— sprawdzenie typu zastosowanych piyt,
— sprawdzenie poprawRa utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wdgim podtogi i stropu,
— sprawdzenia zgodioi z dokumentagj projektova,
— sprawdzenia zgodioi z dokumentami odniesienia (wymiary, wydj).

Dopuszczalne odchytkhshastpujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzmgwedzi od kierunku

Powierzchni od i ii i i o .
olaszoryany | Kraedzi Powierzchni i krawdzi od kierunku Przecinajcych sé plaszczyzn
od linii prostej pionowego poziomego od kta w dokumentacji

Nie wigksze nk 1,5 mm i
ogétem nie wgcej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokaici oraz nie wgcej niz 4
mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokéci

Nie wieksze nk 2 mm i
ogotem nie wgkszej niz 3
mm na catej powierzchni

ograniczonegcianami,

belkami itp.

Nie wieksza nk 2 mm i
w liczbie nie wikszej
niz 2 szt na calej
diugcsci faty kontrolnej
2m

Nie wieksza nk 2 mm na
dtugdici taty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy piatrici podano w cgci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Platnag¢ za wykonane roboty odbywai¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122
PN-93/B-02862
PN-EN 10162:2005

PN-EN 10142:2003

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19
PN-EN 1SO 898-1:2013-06

PN-EN I1SO 3506-4:2009

PN-C-04630
PN-EN 1008:2004

PN-EN 13139:2003
PN-EN 13964:2014-05
PN-EN ISO 1716:2010

PN-EN ISO 11654: 1999

PN-EN 1SO 354:2005
PN-EN 1602:2013-07
PN-EN 1604:2013-07

PN-EN 822:2013-07
PN-EN 823:2013-07
PN-EN 824:2013-07
PN-EN 825:2013-07
PN-93/B-02862
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Roboty oktadzinowe. Suche tynkyritdgania i badania przy odbiorze.

Odporié ogniowa

Ksztattowniki stalowe wykonane zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

Bany i blachy ze stali niskoyglowej ocynkowane ogniowo w sposolagly
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicdostawy

Wity samogwintujce z tbem stzkowym, z wgkbieniem krzyowym
Sruby, wkety i naketki. Statystyczna kontrola jaka

Wiasim mechaniczne eZci zlagcznych wykonanych ze staligglowej oraz
stopowej - Cgi¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okénych klasach
whasndgci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

Wias§wm mechaniczne e#ci zlacznych odpornych na kor@zjze stali
nierdzewnej - Cg¢ 4: Wkrety samogwintujce

Woda do celéw budowlanych.

Woda zarobowa do betonu. Speayfikpobierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkcji betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski doaagpudowlanych.

Sufity podwieszane. Wymagamatody bada.

Badania reakcji na ageyrobow. Okrélanie ciepta spalania (wadg
kalorycznej).

Akustyka. Wyrobywiekochtonne uwywane w budownictwie. Wskaik
pochtaniania dwigku.

Akustyka. Pomiar pochtaniariaicku w komorze pogltosowej

Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélanie g:stasci pozorne;.

Wyroby do izolacji cieplnej wudownictwie. Okrélanie stabilnéci.
wymiarowej w okrélonych warunkach temperaturowych i wilgofnmwych

Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélanie dtugdci i szerokdci.

Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélanie grubdci.

Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélanie prostoktnosci.

Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélanie ptaskéci

Ochrona przeciwgoowa w budownictwie. Metoda badania niepédino
materiatow budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Naiotyczice systemOw zapewnienia jgkoi zaradzania

systemami zapewnienia jada.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS5 wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem okladzin z ptytek ceramiczngoésowych i lastrykowych, ktére zostawykonane
na podstawie dokumentacji projektowej dla zadamia Modernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego w
Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendratarylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400001 Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiektéw budowlany
45430000 Pokrywanie podtégdcian
45431007 | Kladzenie ptytel

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentegugoym podstaw do udzielenia zamoOwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 paezej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ myodne z obowkujagcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wexsmnej powierzchni budynku.

Okiadzina — pionowe lub prawie pionowe, nigm® pokrycie konstrukcji.

Podiaze — element konstrukcji budynku, na ktorymzohoa jest podioga.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem
wyktadzin podtogowych i oktadzifciennych za paednictwem plytek i kafli ceramicznych, gresowych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Ogdblne wymagania dotygee zasad prowadzenia rob6t oméwiono w punkcie Igblnej specyfikacji
techniczne;j.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumenta@j projektova,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktadee Wykonawca jest profesjonalnwykwalifikowarg firmg budowlan i dlatego
jego obowizkiem jest sprecyzowaszczegotowo zakres prac poprzez przedmiary i sfdawe omowienie
calej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwiaalkrwiedzy technicznej. M@ st zdarzy, ze
dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest Keina w kadym szczegéle w zweku z tym Wykonawca
bedzie musial wykon& wlasne zatgenia dotyczce robét. Jeeli podczas przetargu zakmia te okag sie
nieprawidtowe lub bdag musialy zosta zmienione lgy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetamni
Inwestor nie $ za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostmme informacje z wtagnwiedz i
doswiadczeniem tak, aby moégt przygotovafert. Obowizkiem Wykonawcy jest zabezpieézyvszelkie
informacje tak, aby méc przedige taczmy cere i zmodyfikowana ofert, zgodnie z ktGr ma on uzupetdi
projekt wedle wymaga uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jestiadczenie o spetnieniu parametréw
opisanych w przedmiarze.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, onedhw w punkcie 2 ogdinej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty ayte do wykonania wykiczenia posadzek powinny dyzgodne z Dokumentagi
Projektows, ponadto powinny posiadanieztedne atesty i dopuszczenia do stosowania w budowigicha
terenie RP i UE.

Wymagania szczegotowe dotyare lokalizacji montazu oraz parametréow zastosowanych materiatow
nalezy stosowa& zgodnie z dokumentaci projektowg i zaleceniami inwestora.

Uwaga:

- grubdici warstw przegréd budowlanych zgodnie zscia rysunkowy,

- nalezy zwrdcié szczegbln uwag na pojczenie ranych rodzajéw materiatéw, pgidzenia nalgy
wykona niezwykle doktadnie i estetycznie, potenie np. przy pomocy listwy dystansowej,
szczegOtowe rozwkanie uzgodtdi z Projektantem na etapie realizacji obiektu.

- ostatecza kolorystyke oraz faktue ptytek naley uzgodné z Projektantem na etapie realizacji obiektu.

2.2. Wymagania szczego6towe
2.2.1. Okfadziny podiogowe
Przewiduje si nastpujace wykaczenie posadzek:

Dla:
> Pcl
» Pcla (adaptowane pom. bud. Istn. ,B3")
» Pcla (adaptowane pom. bud. Istn. ,B1 Hydrofornia”)
— plytki gresowe nieszkliwione na poiptynnej zapi@a klejowej umadaliwiajacej uzyskanie petnego
przylegania ptytek do podia; gr.1.5cm; zaprawa do wypetnienia spoin

Dla:
» Pgla- posadzka na gruncie budynek gazéw medycznych
— plytki gresowe nieszkliwione na pétptynnej zapravkiejowe] umdliwiajacej uzyskanie petnego
przylegania ptytek do podia; gr.1,5cm; zaprawa do wypeltnienia spoin w kolgrigek - bez efektu
perlenia

PARAMETRY TECHNICZNE:

Nasgkliwo$¢ wodna - Norma: EN 14411:2012: <0,5%;

Wytrzymatci¢ na zginanie - Norma: EN 14411:2012: min. 35[N/mm2]
Odporna¢ na plamienie - Norma: EN 14411:2012: klasa 5;
Antypaslizgowosé: min. R10

Skutecznéc¢ antypalizgowa "bosa stopa” - Norma DIN 51097: B;
Odporna¢ na ogi@é - Norma: EN 14411:2012: Alfl

Mrozoodpornéé¢ - Norma: EN 14411:2012: Mrozoodporna

format: 19,8 x 19,8cm

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

ZAPRAWA FUGOWA:
Cementowa, elastyczna o trwatych barwach ocksvionej odpornixi przed pléniami i mikroorganizmami z
efektem perlenia, zwkszona odporn@ na przenikanie wody, wdaiwosci antybakteryjne, klasyfikacja CG2
WA (wg PN-EN 13888), fuga w kolorze ptytek, szerékéugi 2mm. Styksciany z podtog wypetni silikonem
w kolorze fugi.
UKLADANIE PLYTEK:
ptytki uktadat z cokotem wys. 10cm
KOLORY:

0 plytka np. kolor Inwest grafit, mat

o fuga kolor: Szary

Uwaga: Wszystkie zastosowane rogzeinia nalgy uzgodnt z Inwestorem i autorem projektu.
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2.3. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.3.1. Plytki

Materialy stosowane do wykonywania posadzek z Rhtyeramicznych, gresowych powinny odpowiada
wymaganiom norm. Materialy powinny dyaopatrzone w etykieiub nadruk na spodzie, utloviajace ich
identyfikacg, okreslajace, co najmniej: nazyvmateriatu i producenta, symbol barwy i wzoru,sélodat
produkcji, a w przypadku klejow — sposéb ichyda. Powinien by rowniez podany numer normy lub
swiadectwa dopuszczajego do stosowania w budownictwie. Do przyklejapigtek ceramicznych naig
stosowé kleje zalecane przez producenta piytek oraz w ojacych instrukcjach technologicznych.
Stosowane kleje powinny zapewfis&rwate pojczenie posadzki z podkladem i nie powinny oddziatyw
szkodliwie na podktad.

Wiasciwosci

» odpornag¢ na dziatanie temperatury i wilgock piytki musz by¢ odporne na gwaltowne zmiany
temperatury (szok termiczny), temperatury ujemneogmodporné¢) i zmiare wymiaréw pod wpltywem
wilgoci. W przeciwnym wypadku pod wptywem poigzych czynnikéw w tworzywie i szkliwie ptytki
mogtyby powsté napezenia, ktére moglyby spowodowaspckanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie,
odpadanie ptytek od podta, a nawet ich zniszczenie.¢@&pnie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a
czasami ,ukryta” tzn. pojawiaga s¢ po pewnym czasie od uenia. W drugim przypadku przyczyn
moze by wada pitytek pozbawionych ,odport na spkania” albo b¢dy podczas uktadania np.
niewtasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub kle;j.

> wytrzymal@¢ na zginanie- parametr ten okéta, przy jakim maksymalnym nageniu plytka tamie si
Jest on niezwykle istotny przy ptytkach podiogowyktdre w czasie aytkowania spotykaj sic z dwym
obcigzeniem, lecz take sciennych, ktére magby¢ naraone na uszkodzenia podczas transportu i nzanta
a nascianie mog sie spotka z napezeniami wywotanymi rucharician budynku.

» wlasnaici powierzchowne- §3 to odporné¢ na zadrapania, zarysowania,zytie podczas chodzenia.
Szczegolnie odporne mechanicznie mudm¢ plytki podiogowe. Tward@ - czyli odpornéé na
zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odp@rma scieranie okréla jak ptytka zachowa sina
skutek czynnikdvécierapcych.

» odpornaé na czynniki chemiczne dotyczy to najogciej srodkéw chemicznych, ktére megostawia
plamy. Ptytki odporne na czynniki chemiczne nie gpgd wptywem tych substancji zmietipotysku ani
barwy, a plamy powinny sida tatwo usuwa wody oraz popularnymgrodkami.

> wlasciwasci zwigzane z bezpiecidstwem- gtéwmg z nich jest odpornd na pdlizg, bardzo wana dla
piytek przeznaczonych na posadzki w pomieszczerueah na posadzki zewtnzne.

2.3.2. Materialy dodatkowe i mocugce

» Fugi midzy ptytkami
0 Masa epoksydowa 2 skladnikowa na bazieic reaktywnych (RG), przeznaczona do wykonywania
kwasoodpornych spoin na oktadzinach z ptytek cecanyich,
0 Lokalnie: dylatacje —w szczeg6lnych miejscach — anadastyczna silikonowa z odpowiednim
primerem,o szczego6lnej odpokeona plén i grzyby.

> Kleje do piytek
0 Klejenie ptytek (mozaiki) z zastosowaniem kleju sri@lnego elastycznego dwuskiadnikowego —
grubg¢ wynikowa z zuycia kleju ok. 3,5kg/h Kompozycje klejce do mocowania plytek
ceramicznych mugzspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprtdhnicznych.

» Masy uszczelniage
0 Uszczelnienie przeciwwodne — dwuskladnikowa cierdmsiwowa, wodoszczelna masa, gridbo
wynikowa z ziycia masy uszczelniggej Skg/nt
o0 Wyréwnanie (profilacja) dla uzyskania zaémych wymiaréw i tolerancji basenéw - materiat masy
wyréwnawczej —cement, piasek kwarcowy, specjalresganka polimerowa

> Materialy pomocnicze
o Listwy dylatacyjne i wykéczeniowe,
o Srodki ochrony piytek i spoin,
o Srodki do usuwania zanieczyszéze
o Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialy mugzmie¢ wilasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
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Uwaga:

Wszystkie zastosowane materiaty powinny odpowdaga opisanym w dokumentacji projektowe;.
Produkty zamienne naig przed zastosowaniem uzgoélaiautorem projektu.

Stosowanie materiatéw wedtug karty technologicpreducenta i instrukcji wykonawczej robét.

3. SPRAET
3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee sprztu omowiono w punkcie 3 ogoélnej specyfikacji tectzme;.

3.2. Sprzt do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych najestosowa:
szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czes@aiaierzchni podiga,
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego
— narzdzia lub uragdzenia do cicia ptytek,
— packi zbkowane stalowe lub z tworzywa o wysé&bzabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,
- laty do sprawdzania réwsa powierzchni,
- poziomice,
- wkladki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe o ngjzie elektrycznym,
— pojemniki do przygotowania kompozycji kiejych,
— gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny,
— papierscierny do szlifowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogolnej speagjiktechniczne;j.
Materiaty i elementy muazby¢ przewaonesrodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiexa ok. 1 m ptytek. Na opakowaniu umieszcza:snazvwe i adres
producenta, nazgvwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki ostrzegawcze dotyge
wyrobow tatwo tlulgcych st oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w tunitciwie Swiadectwem

ITB”. Plytki sktadowa& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze

dodatniej. Wysoké& sktadowania do 1,8 m. Plytki glazurowane, w opakoiach, mana przewoz dowolnymi
srodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzenia

4.3. Transport materiatow

Plytki przewozt w opakowaniach krytymérodkami transportu. Podtegwytozyé materiatem wyciotkowym
grubacci ok. 5 cm. Opakowania ukladlascisle obok siebie. Nasrodkach transportu umiei¢ nalepki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo tlucych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania podstawowe

Przed przysfpieniem do wykonywania robot pokrywanrigian i podtog ptytkami naley zakaiczyc:

— wszystkie roboty budowlane, z wgkiem malowanidcian,

— podtogi z materiatéw mineralnych ydznie z cokolikiem (w przypadku ktadzenia glazury),

— roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centrgtnegrzewania z przeprowadzeniem prénieiniowych,
instalacje elektryczne bez monticosprztu,

— wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawioneykenczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna byizsza nk +5°C w ciagu catej doby.
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5.2. Przygotowanie podiga

Podiaze powinno by:

— stabilne — dostatecznie ém®e, odporne na odksztalcenia, pozbawione substasimjizajacych
przyczepnéé i wysezonowane.

- rowne — maksymalna grubd kleju to 5 mm, do wyréwnywania podi@ przy wekszych
nierbwndciach mana stosowéanp. zaprawy wyrowngge i podklady podtogowe

- oczyszczone - z warstw mggych ostabi przyczepné&t kleju, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejéw, tluszczow, wosku, resztek farby olejnemudsyjnej; podtae pokryte glonami, grzybami itp.,
nalezy oczysci¢ i zabezpieczy odpowiednim preparatem

— zagruntowane — gdy podie ma nadmierpnlub niejednorods chtonng¢ oraz gdy podize ma nisk
chlonnd¢ lub pokryte jest warstwami ogranicgzeymi przyczepné.

5.3. Przygotowanie kleju

Zawart@¢ worka naley wsypa& do naczynia z odmierzeniloscia wody (proporcje podane w Danych
Technicznych) i mieszamieszark wolnoobrotowy z mieszadlem do zaprawz alo uzyskania jednolitej
konsystencji. Rozrobiony klej nalg odstaw¢ na 5 minut i ponownie wymieszaPrzygotowany w ten sposob
klej nalezy wykorzysta w ciagu ok. 1 godziny.

5.4. Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanigé¢ na podige gltadly pag stalows, a nasipnie rownomiernie rozprowadzi wyprofilowat
(mozliwie w jednym kierunku), ziywajac pacy zbatej. Zaleca sinajpierw wciera cienky warstwe kleju w
podiaze, a nasipnie natay¢ grubsa warstve kleju od razu profiluic pag zebat. Zaleca si, aby pa¢ z¢cbay
prowadzé maozliwie w jednym kierunku. Ndcianach, zalecaeivyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

5.5. Przyklejanie oktadziny

Po rozprowadzeniu na podio klej zachowuje swoje wdaiwosci przez okoto 30 minut (w temperaturze
ok. 23 °C i 55 % wilgotngri). W tym czasie naly przytozy¢ do niego piytk i doktadnie docisa
(powierzchnia styku ptytki z klejem powinna dyoéwnomierna i mgiwie jak najwiksza - min. 2/3
powierzchni ptytki). Nadmiar kleju pojawiggy sk w spoinach przy dociskaniu plytek natlena biesgco
usuwag. W przypadku ptytek uktadanych na podtogach ordiadzin wykonywanych na zewtiz zaleca s
aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (w rapietrzeby stosowametod kombinowag polegajca na
nanoszeniu zaprawy klgjej na podtae i na spodni powierzchng plytki). Nalezy zachowd szeroké¢ spoin
zaleznie od wielkdci ptytek i warunkéw eksploatacji (informacje po@amn Kartach Technicznych fug).

5.6. Korygowanie potaenia plytki

Potazenie piytki mana korygowad, delikatnie poruszag ja w ptaszczynie sklejenia. Ména to czyni przez
okoto 10 minut od momentu jej dénigcia (w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgoton).

5.7. Fugowanie i aytkowanie oktadziny

Wchodzenie na okladzn rozpoczcie fugowania maiwe jest po okoto 4 godzinach od przyklejenia pkit
Wytrzymatci¢ uzytkowg zaprawa ogsga po 3 dniach (informacje podane w Danych Techwyiclz). Dylatacje
pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtunaraznikéw $cian, szczeliny przy uszgizeniach sanitarnych nalewypetnic
mag, silikonows.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygze prowadzenia kontroli jakoi rob6t oméwiono w punkcie 6 ogoélnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badgowinny by zgodne normami.

- PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania,recegodnéci, klasyfikacja i oznaczenie.

- PN-EN 14411:2013-04 Plytki ceramiczne. Definicjeladyfikacja, witdciwosci, ocena zgodrigi i
znakowanie.

— PN-70/B-1010Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badaniaypodbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty agl&ontrolowa& pod wzgédem ich jakéci. Zasady dokonywania

takiej kontroli powinien ustali kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nawe Inwestorskiego.

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiayroby maj za&wiadczenia o jakei

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniudcimasci technicznych dostarczonego wyrobu na

podstawie tzw. badadoranych. Wyniki bada materiatdbw powinny by wpisywane do dziennika budowy

akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z pitytek powinnychyzeprowadzane w sposéb utliwiajgcy ocers wszystkich wymaga
a w szczegOlrgei:
- zgodndci z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przezedginy
i pomiary),
- stan podtay na podstawie protokotéw batlenigdzyoperacyjnych,
- spadki podtaa lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowyaeh,
— jakosci zastosowanych materiatébw i wyrobow na podstadéklaracji zgodnéci lub certyfikatow
zgodndci przedt@zonych przez dostawcow.
Prawidtowaci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
— przyczepnéci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie pawia wydawaé gtuchego dwieku,
— odchylenia krawdzi od kierunku poziomego i pionowego, przyyciu taty o dtugéci 2 m (nie
powinno przekracza2 mm na diugéci taty 2 m),
— odchylenia powierzchni od ptaszczyznyatat diuggci 2 m (nie powinno wksze nk 2 mm na calej
diugdéci taty),
- prawidtowdici przebiegu i wypetnienia spoin poziomicpionem z dokladrizia do 1mm,
— grubdici warstwy kompozycji klejcej pod ptytk, ktéra nie powinna przekraczavartcci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawieyria kompozycji klejcej.

Prawidtowaci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nierdwndci powierzchni mierzonych jako praeity miedzy ta diugasci 2 m a posadzk(nie powinny
by¢ wieksze nk 3 mm na catlej diudai taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lulalosiego spadku (nie powinno dyigksze ni
3 mm na diugéci taty 2 m i nie wgksze nz 5 mm na catej diugei lub szerokéci posadzki),

- przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadom do 1 mm,

— grubadi¢ warstwy kompozycji klejcej pod plytl, ktéra nie powinna przekraczavartcici okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawieyria kompozycji klejcej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotygee obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogdélnej sfikacji technicznej.
Jednostk obmiarowy wykonania oktadzin i wyktadzin z ptytek jest mkwadratowy (), jednostly wykonania
cokotow jest metr (m). Plaszczyzroktadzin ptytkami oblicza siw metrach kwadratowych rzeczygie
oblicowanychécian i posadzek.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robdét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
techniczne;j.
Roboty uznaje si za zgodne z DokumentgcpProjektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzek
wszystkie pomiary i badania (z uwzdhieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 STydaozytywny
wynik. Jezeli chocia jeden wynik badaniackizie niepozytywny, okladzina z plytek ceramicznyid powinna
by¢ odebrana.
W takim przypadku nalsy przyja¢ jedno z rozwgzan:
okladzirg poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymaganie zagraajg bezpieczastwu wytkowania i trwatdci oktadziny oraz jeeli
inwestor wyrazi zgogl obnizy¢ wartags¢ wykonanych robot,
- w przypadku gdy niegsmozliwe powyzsze rozwizania, usugt oktadzire i ponownie wykoné.

8.2. Odbior podtazy

Odbiér poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robét oktadzinowych.zégi odbior
poditaza odbywa si po dhwszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze oczycic¢ i umy¢ wods.

8.3. Odbior okladzin i wyktadzin z ptytek ceramicanych

Odbiér gotowych oktadzin nagiuje po stwierdzeniu zgodém ich wykonania z zamoOwieniem, ktorego
przedmiot okréla dokumentacja projektowa, a #&k dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zg@dmaykonania okladzin stwierdza ¢sina podstawie
poréwnania wynikow badakontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiamialerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinnyc¢bgdebrane, jdi wszystkie wyniki bada kontrolnych g
pozytywne.

Odbiér powinien obejmowasprawdzenie:

- wygladu zewrtrznego przez ocenwzrokow,

- prawidtowaici uksztattowania powierzchni,

- przyczepnéci do podiaa,

- prawidtowaici osadzenia kratedciekowych w podiodze, wkiadek dylatacyjnych itp.,

— szerokdci i prostoliniowdci spoin.

Odbidr gotowych oktadzin powinien byotwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemzieo$ci usunécia,

— stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy piatrici podano w cgci ,Wymagania ogolne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Platnag¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wggania techniczne.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznycBzs$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja
stataici whasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.

PN-EN 14411:2007 Piyty i ptytki ceramiczne. Dédje, klasyfikacja, wtéciwosci i znakowanie.

PN-EN 14411:2016-09 Piytki ceramiczne. Definidjasyfikacja, wtdciwosci, ocena i weryfikacja

stataici whasciwosci uzytkowych i znakowanie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcagdrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych udzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtecznej § wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét polegajacych na uteniu wykladzin z PCW oraz wyktadzin tekstylnych0id zostam wykonane

w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pModernizacja Brzeskiego Centrum Medycznego w
Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z cendratarylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika ZamaoiwiEPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiektd
budowlanyct
45433007 Roboty remontowe i renowacyj.
4543211-5 Posadzki elastycz.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeaipot

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej S§ zyodne z obowizujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynréei umazliwiajace i majice na celu utzenie
wyktadzin z PCW zgodnie z dokumentapjojektow.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kavykonania robo6t, ich zgodddz dokumentagjprojektows, ST

i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.0l®g wymagania dotygee robot podano w egci
-~Wymagania ogolne” pkt 1.5 specyfikacji technicznajykonanie podtdég z wyktadzin rulonowych PCW winno
by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo #oaj wigciwe ddwiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujace wikxiwg jakaos¢ ich wykonania. Przed przystieniem do rob6t Wykonawca winier; sioktadnie
zaznajomt z caldcia dokumentacji technicznej oraz projektem organizaop6t. Wszelkie ewentualne
niejasnéci w sprawach technicznych naje wyjasnic z autorami poszczegdllnych opracdwarzed
przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w wmlentacji technicznej moga dylokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektoa w przypadku zmian dotygch zasadniczych
elementow lub rozwizan projektowych nalgy uzyska dodatkovy akceptagj Projektantéw.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. W czassalizacji rob6t ohkjtych niniejsa ST naley wykorzystywa

nizej wymienione materiaty:

- wyktadziny systemowe z PCW,

— preparat giboko penetrujacy,

— klej do klejenia wykiadzin.
Do wykonania posadzek powinny dyobrane materialy (wykiadziny, kleje, masy wyglaidee, gruntowniki
zastosowania, odpowiagta normom pastwowym (norma PN-EN SO
10581:2014-02) luBwiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budtiwigé. Wyktadzina podtogowa
powinna posiadawlasciwg Ocere Higieniczry i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej. Diasczone
na budow materiaty powinny b§ zaopatrzone w odpowiednetykiet lub nadruk na spodzie wyktadziny.
W przypadku klejéw oraz preparatéw wygtadzgch powinien by rowniez podany sposéb ichzycia. Kleje
zastosowane do przyklejenia wyktadzin powinny odiaola zaleceniom producenta wyktadziny. Materiaty
powinny odpowiadac wymaganiom normngawvowych oraz posiadawiadectwa dopuszczenia do stosowania

itp.) odpowiadajce celowi

w budownictwie.
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Oktadziny PCW
Materiat powinien b¥ zgodny z obowizujacymi normami europejskimi, zwtaszcza z EN 1SO 10582
Kolorystyka materiatu powinna bydobrana zgodnie z zaleceniami Inwestora i Dokua@nProjektovy.

Powierzchnie wykaczone oktadzigp winylowa:

» Stosowa si¢ do indywidualnych zaledéeproducenta.

* Powierzchng przeznaczondo wykaczenia oktadzig winylowa nalery doktadnie oczici¢, usuraé
luzne pfaty farby, odtci¢. Stare powtoki farb klejowych i wapiennych naldezwzgbdnie usugé.

+  Swiezy tynk cementowo-wapienny moa wykaiczy¢ wyktadzirg winylowa nie wczéniej niz 3-4
tygodnie po natzeniu. Powierzchnie gtadkie zmatawpapiereniciernym. Ubytki i spkania uzupethd
szpachlowk akrylowg, wicksze ubytki wewgtrz - gipsem, na zewirz - zapraw cementow.

e Stosowa sie do uktadu wzoru wedtug legendy w cz. rysunkowey.doojektowej.

Nalezy stosowa wyktadzire heterogenicznPVC o nasfpujgcych parametrach:

> Dla podtogi Pgl, Pg2

Homogeniczna wykfadzina podiogowa w rolce z pobickil winylu do wrtrz mocowana na klej, spetriap
wymagania normy zharmonizowanej EN 14041:2004.

PARAMETRY TECHNICZNE:

o0 Klasa wytkowa - Normy: 1ISO 10874 (EN 685): 34

0 Grubai¢ catkowita/ Grubé¢ warstwy uytkowej - Normy: ISO 24346 (EN 428) / 1SO 24340 (BRB):
2mm

0 Zabezpieczenie powierzchni: Wyktadzina pokrytayakhie poliuretanem PuR, w taki sposob, aby nie
byta wymagana dodatkowa konserwacja

0 Antyposlizgowaosé - Norma: EN 13893 DD,30 (DIN 51130 - R9)

0 Wgniecenie resztkowe - Norma: ISO 24343-1 (EN 43B8)10mm grednia warté¢ zmierzona 0.03mm)

0 Reakcja na ogie- Norma: EN 13501-1: Bfl s1

0 Oddziatywanie kétek krzeset - Norma: 1ISO 4918 (E26}4 brak uszkodze

0 Clean room test (sterylne pomieszczenie) - Norn® M F51/00: klasa A

0 Wiasciwosci elektrostatyczne - Norma: EN 1815: <2kV

KOLORY:

Wyktadzina np., kolor (ciemniejszy szary)
(sznur spawalniczy dobrany kolorystycznie i dostany przez jednego producenta z wyktadyin

» Dla podiogi Ppl, Pp2, Pp2a
Wyktadzina PCV paroprzepuszczalna o gr. 0,5 mm.

Wyktadziny naley klei¢ na catej powierzchni na klej do wykladzin podiogoW zgodnie z zaleceniami
producenta. Do petzer wykladzin PVC nalgy stosowd sznury spawalnicze dobrane kolorystycznie i
dostarczone przez jednego producenta wraz z wykiadZastosowanie innych rozydan nie gwarantuje
zgodndci kolorystycznej z wyktadzin ani odpowiedniej jaki&i polczeir. Kolorystyke sznuréw naley
uzgodné z projektantem.

UWAGA: Ewentualne produkty zamienne musz odpowiada kolorystyce, odcieniowi i fakturze
produktu wybranego w projekcie. Niezledna akceptacja autora projektu.
Szczegoly dotycgce lokalizacji montazu zgodnie z cgscig graficzng dokumentacii projektowej.

Roztwoér do gruntowania
Dyspersyjny srodek gruntujcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub m@mych mineralnych
podiazy przed zastosowaniem zaprawy wygtadeeaj zalecany przez producenta wyktadziny.

Masa wygtadzajca
Zaprawa wyréwnujca sty do wyréwnywania stropéw betonowych, posadzek cgaveych i anhydrytowych

pod wszelkiego rodzaju wykfadziny.

Klej do wyktadzin

Do przyklejania wyktadzin podiogowych z czystegonyu lub z mieszanek winylowych w plytkach naje
stosowa klej epoksydowy bardzo malej emisji lotnych zekéw organicznych lub uniwersalny odporny na
wysoky temperatug i przystosowany do ogrzewania podtogowego.
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> Wymagane parametry:
0 Niezapalny.
o Odporny na wysokie temperatury.
0 Zakres temperatur podczas mantat+18°C do +29°C,

Cokoty
Cokot wykon& z wykladziny, wywingcie na $ciare na h=10cm. Stykéciany wyoblt r=25mm przy
zastosowaniu systemowych listew z PVC

3. SPRAET
3.1. Wymagania ogoéine

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w agci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicgne

3.2. Sprzt do wykonywania robot

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu. Wykonawca jest zobogdany do aywania
jedynie takiego spezu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu nkofg i srodowisko wykonywanych
robot. Do wykonania robét zwiazanych z wykonaniemsgnizek z PCW podiogowych amby wykorzystany
sprzt podany poriej lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadhonestorskiego projektu:

- noze do przycinania wykladzin,

- pace i szpachelki stalowe,

— walki dociskowe,

— liniaty stalowe,

- zgrzewarka do wyktadzin.
Do ciccia materiatdw posadzkowychzywaé narzdzi dostosowanych do twaréh plyt materiatu. Sprt
stosowany do robét budowlano - mamaych musi by uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem
w zakresie zgodnym z dokumentadgchniczno-ruchoy Sprzt musi odpowiadéd wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie wymagauzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technigene
czestotliwosei i zakresu kontroli stanu technicznego, przegiaméa warunkéw BHP i ochrony Ppwv czasie
uzytkowania spretu. Wykonawca jest zobowdany sprawdzi waznos¢ odpowiednich dokumentéw.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano weszi ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport powinien odbywasie krytymi srodkami transportu. Ut@nie i zabezpieczenie tadunku powinnd by
zgodne z przepisami transportowymi doty@zmi transportu samochodowego. Podczas transpoatieriaty
powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, atragtatecznéci i szkodliwymi  wpltywami
atmosferycznymi. Wyktadziny rulonowe oraz kleje gamaczone do ich mocowania powinny lsktadowane
w pomieszczeniach zamkitych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Mglge chroné przed bezpgednim
dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachawnjvatos¢ przez 6 miesicy. Rolki przechowywa przez co
najmniej 48 godzin w miejscu suchym i przewiewnyrig wystawionym na bezpeednie dziatanie promieni
stonecznych i opadow atmosferycznych, w temperatustoczenia minimum +22. Rolki wykladziny
przechowywa pionowo. Materiat izolowaod podiaa skladajc je np. na podestach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w edzi ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Roboty budowlane zwane z uteeniem wyktadziny rulonowej z PCW nalewykona zgodnie
Z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymnoducenta.

5.2. Opis prowadzenia prac

Wymagania ogoéine dla podtp pod wyktadziny

Podiaze, na ktorym mee by¢ utozona wyktadzina, powinno Bystabilne, suche, twarde i gtadkie. Do pomiaru
tych parametrow iy¢ nalery wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o ddégy 2m (r&nica poziomu nie
moze przekracz&2mm). Naley sprawdzé wilgotnos¢ podtaza. Maksymalna wartg wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 %.
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W przypadku stwierdzenia zabrudzieniewielkich nieréwnéci nalezy je przeszlifowd maszyn jednotarczowy
z odpowiedny tarcz. Przeszlifowane podie naley odkurzy przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szegelW podiazu powinny by wypetnione i trwale zamkaeie.

Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezldnych czynnéci zwigzanych z przygotowaniem pod#o przysgpujemy do gruntowania.

W zalenoici od rodzaju podiza dobieramy odpowiedni grunt (pode nasikliwe lub nienasikliwe)
przystpujemy do wylewania masy. Grugomasy wygtadzacej powinna wynosi w zakresie od 2mm do
5mm. Po wylaniu masrozprowadzamy na podio rakh zgbak a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajcym. Po wyschnriciu szlifujemy powierzchgiw celu pozbycia gitzw. ,mleczka cementowego”.

Instalacja wyktadzin

Przed instalagj wyktadzin naley sprawdzt numery serii w celu unikacia ré&nic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia natg dobierd wyktadzire z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przestalacj powinna
by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu pcijtemperatury otoczenia (min. 18°C). Po tym
okresie nalgy docin& arkusze wykladziny. Przy pomocy odpowiedniej pacygrzebieniem egbatym
rozprowadzamy klej na catym wyznaczonymdipodiazu. Do klejenia wyktadzin na podta uzywamy klejow
dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotgywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno
powierzchng $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyscleia powierzchni kleju). Po wgbinym
odparowaniu kleju (okoto 15 min) dociskamy wykladzido podigda, nasfpnie wywajac walca min 50kg
pozbywamy si powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, topsie wzdhi arkusza). Nagpnie
czynnag¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywgdia wyktadziny nasciare naley podgrzé
wyktadzire nagrzewnig elektryczm, a rollg dociskovy przycismé¢ wyktadzirg, aby doktadnie przylegata w
miejscu hczenia s sciany z podtog. Naraznik wewretrzny wykonujemy na jednej z&ian pod ktem 45°
(unikamy cécia i fagczenia w miejscuagktzenia s dwdch scian). Naranik zewretrzny wykonujemy w ten
sposobb,ze odginamy wyktadzigw miejscu styku podi@ z naranikiem. Tniemy z jednej strony poditem
45° nadmiar przesuwamy na dgugtrore. Brakupca cze$¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego tréik
wycictego z wyktadzin. Aby tréjit lepiej st ukladal, frezujemy go na lewej stronie frezaricczn.
Dopasowujemy trojit, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby kgdwie idealnie si stykaty. Po wykonaniu
wszelkich prac zwizanych z docinaniem i obroblwyktadzin, przyklejamy cokét klejem kontaktowymo P
uptywie 24h maemy przysipi¢ do prac zwjzanych ze ,spawaniem wykfadzin”. Dopuszczalne otkafig
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nigvipao by wicksze nk 2mm/m oraz 5mm na calej
diugdici lub szerokéci pomieszczenia.

Instalacja wyktadzin przewodeych

Kierunek uktadania ptytek: Przed rozpeciem instalacji ptytek okidi¢ nalezy rodzaj utaenia, biogc pod
uwag ksztalt pomieszczenia oraz wzér, w jakim gdjy¢ ulozone. Monta ptytek wedtug wzoru w
szachownie lub w tym samym kierunku. Przy klejeniu rolek riglaizy¢ kleju akrylowego w iléci 250g/m2.
Przy instalowaniu ptytek natg uzy¢ szpatutki typu K i kleju prdoprzewodzcego.

Uziemienie rolek powinno siodbywa& za pomog tasmy miedzianej w poprzek kierunkéw uktadanych rolek.
Na kazde 20 mb. powinno lyodprowadzone jedno uziemieniea@ia rolek na krétkim boku powinny &y
pofaczone dodatkowym pasemnimay O dt. 100 cm. Klejenie zwyktym klejem akrylowyma t&me miedzian
nanie¢ klej pradoprzewodzcy. Plytki naley przykleié na catej powierzchni klejem gioprzewodzacym, a
tasme miedzian na kade 20 m odprowad&ijako uziemienie. Odlegéo od sciany okoto 200 mm.

Spawanie wyktadzin

Pierwsz czynndcia, jaky naley wykona jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzirfrezujemy na 2/3 grubBoi
wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez matyw na wyghd pohczonych brytow wyktadziny. Do
tych prac wywamy frezarki ¢cznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowaniazenwy przysipi¢ do
spawania na ggco. Uzywajac spawarek gcznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sgnstyki
wyktadziny. Kolejr czynndcia jestsciecie nadmiaru sznur&cinanie odbywa siw dwoch etapach — pierwszy
Z nich tosciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocyanp plytks. Drugi po ostygriciu sznura bezgoednio
na wykladzinie. Zbyt szybkigciecie maze spowodowaskurczenie, zapadanie Ssiznura w procesie styguia.

5.3. Ukfadanie wyktadzinysciennej
5.3.1. Przygotowanie poditaa

Podiaze powinno by czyste, gtadkie, twarde, suche i bekme¢ oraz powinno spetnéa
» wymagania ptaskai, dla ktérej tolerancje wynogz

0 5mm na dhugéci 2m prostej krawdzi;

0 2mm na dhugéci 0.20m prostej kragdzi;
» wymagania pionow4ei:

0 *12mm na calej wysokai.
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Przed rozpoazxiem prac, naley sprawdzt czy kravedzie naranikdw wewretrznych i zewrtrznych g proste i
pionowe w linii, aby zapobiec odsadzeniu pasoli d&k nie jest, naley skorygowa sytuacg przez zrobienie
pofaczenia blisko narmika (ok. 5 cm od natmika wewretrznego i 20 cm od nazoika zewrtrznego, aby
uzyska& pionowa¢.

Wykona: wszelkie niezbdne prace, kurz i inne drobiny mygsay¢ gruntownie usumte, aby uzyskapodiaze
odpowiednie do poteenia wykladziny nascianie. Nowe i stare podia (whcznie z powierzchniami ptyt
gipsowo-kartonowych) naty zagruntowa gruntem. Przed nateniem gruntu na podie naley usuné luzna
farbe i tapety.

5.3.2. Wykonanie robo6t

Poniewa pokrycie sciany ma zachodgina podwingcie cokotu przyciennego na 2 do 3 cm (dotyczy tylko
pomieszczé mokrych z posadzk antypdlizgowy), naley zastosow& wypetnienie szpachl aby
skompensowardznice grubdci pomidzy sciamg a wykladzin podtogovs.

Zaznaczenia na podio lub wyktadzinie naley robi¢ wytgcznie otéwkiem grafitowym, ponieviadtugopis
moze pozostawiaslady mogce przeniké przez wyktadzin.

/ Whykfadzina scienna

Redukeja grubosct
Zaktadka 30mm

N

NN
s

i r+— -

Uszczelniente $ciany
Profil naroznikowy

Wyktadzina podiogowa

»-
L ///’ / //,

Rysunek 1. Uktadanie wykfadzin seiany w pomieszczeniach mokrych

\\
S
“‘M\h-“\

Klej nalezy naktad@ na podiae przy pomocy pacygbatej A4 z drobnymi gbkami a nasgpnie w kierunku
pionowym waitkiem malarskim é&redniej dtugéci wiosa. Ostrénie naktada klej pa@ do wysokdci ok. 2 do 3
cm nad zagicie cokotu co stanowi szerod@ na ktdy bedzie zachodzi wyktadzina podtogowa. Nakfada
wyktadzire; pasy mana naktadé odwijajac je pionowo lub poziomo stosgj pas o szerokei 2 mi 0.5 m pas
na goérze identyczny z dolnym, rabi2 do 3 cm zaktadkna dolny pas.

W nara@nikach nie uywa¢ dmuchawy na gagce powietrze z powodu nadmiernych rggeh jakie mog
powsta& w wyktadzinie.

Wypchmy¢ powietrze przez wyciskanie w kierunku pionowym beachgania wykladziny by unikat
pézniejszych skurczow. Nieaywaé narzdzi, ktére mog uszkodzé wyktadzirg.

5.3.3. Wykonywanie polaczei

Nie nalery robi¢ zadnych pionowych patzen blizej niz 75 cm od wza prysznicowego lub punktu mocowania
gtowicy natryskowej.
Zaleca s 1 do 2 cm zaktadki twogz jednolite padczenie po odetiu. Nie uszkod#i podiaza przy céciu.

5.3.4. Narozniki

a) Narozniki zewrgtrzne
Docisk& wyktadzire az do naranika i zagia¢ ja jednoczénie naciskajc na naranik przez szmatki rolkg do
naraznikdéw pracujc w kierunku pionowym. Posuwaie dalej dociskajc wyktadzire poza naranik.

b) Narozniki wewrgtrzne
Dopasowda wykladzire w naraniku przy pomocy rolki do nadmikéw. Posuwé sie wokoét naranika
dociskajc odchylajca sie cz¢$¢ posuwa sie w kierunku pionowym.

5.3.5. Przejécia przez rury i punkty specjalne

Rury doprowadzafe i odptywowe nie magwystawa wiccej niz 5 cm; odsip migdzy rurami asciam nie
moze by mniejszy nkt 5 cm tak, aby mma byto potay¢ wyktadzire. Po natgeniu zywicy poliuretanowej na
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podiaze wokét rurocigu, wykon& przekiucie robhjc mazliwie jak najmniejsze naecie nasrodku rury i
zmigkczy¢ wykladzire uzywajagc dmuchawy na ggce powietrze, aby utat@iutozenie wyktadziny na podia.
Wyktadzina musi dostatecznie przylégaokot rury.

Wykona pofgczeniazywica poliuretanow na dgcieznicach drzwi, okien i podsufitowe.

5.3.6. Ciecia

Obcig¢ nadmiar wykfadzinysciennej przy suficie i wzdiu oscieznic drzwi i okien. Uszczelbi polaczenia
zywica poliuretanow. Obci¢ nadmiar wykladziny podtogowej przy listwie poshjgrisic prost kantéwlg (po
zaznaczeniu rysikiem do listwy przypoditogowej), @aeapc uwag, aby nie uszkodzi wykladziny. Usugn¢
wszelkieslady kleju z wyktadzinysciennej. Docisg na zimno wyktadzia podtogowy tworzac wodoszczelne
pofaczenie na calym obwodzie pomieszczenia, aby zapalzimnaaniu s bakterii pod wyktadzig.

5.3.7. Polaczenia zgrzewane

Unika¢ nadmiernych szczelin i zaugalnych $cisnie¢ na zhczach. Dopuszczalna jest szczelina 0.2mm co

umazliwi sfazowanie krawdzi podczas rowkowania, urriwiajgc tym samym zgrzewanie.

Wykonac polczenia zgrzewane przed uptywem 48 godzin od monenigklejenia wykiadziny:
usuwajic wszelkieslady kleju na ziczach;

- wykonujgc frezowanie rowka aywajac recznego rylca, zwracag uwag, aby nie uszkodzi podiaza
podczas eicia;

- zgrzewajc wyktadzire uzywajgc sznura do zgrzewania, wyrOwnapoire $cinajgc nadmiar sznura w
dwdch przejciach po ostygrciu spoiny.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w e%ci ,Wymagania ogoélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Przebieg kontroli jakdci robot

Kontrola jakdci robdt przy wykonywaniu podtdg z wykladzin polega sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy
wykonywaniu podkiadu i uktadaniu posadzki. Kontrjalkosci powinna obejmowa
— sprawdzenie materiatdw pod wzgledem ich zgodnosaktaalnymi normami, dokumentadechniczg
i niniejsz ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawic wykonania posadzek z wyktadzin.
Podczas odbioru jakociowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania gpsk naley sprawdzt:
— zawiadczenie o jakéi wystawione przez producenta,
- $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wykfadzinge tgpu obiektach,
— gatunek dostarczonych wykladzin,
— jednolitas¢ wzoru lub barwy.
Wyktadziny powinny posiadaoznaczenia na spodniej powierzchni:
— dane producenta,
— 0znaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
— numeréwiadectwa dopuszczenia daytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
Kontrola jak@ci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnosci przylegania wykladziny do pagto (niedopuszczalne jest wggbwanie miejsc nie
przylegajcych, fald, pecherzy, odsgajch brzegéw),
— wygladu powierzchni — powierzchnie powinny byc r@&yozyste, gtadkie, nie zanieczyszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano wscz,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technickne
Jednostka obmiarowa robét jest:

- utozenie wyktadzin rulonowych — fifmetr kwadratowy),

- zgrzewanie wyktadzin rulonowych —*rfmetr kwadratowy).
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano wsck,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technickne
Odbiér podktadu powinien léyprzeprowadzony w nagtujgcych etapach:

— po ulazeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

— podczas uktadania podkiadu,

— po calkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowaprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— prawidtowosci utgenia kolejnych warstw,
— grubadci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczgeniu
— roéwndci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczymdkiadu,
- prawidtowaici osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
— poprawndci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacymyc

Odbidr kaicowy robét podtogowych powinien obejmogva
- ocere zgodnosci wygladu wykonanej podiogi z dokumentéeghnicza,
— jakosci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania ppodstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér posadzki powinien obejmowa
- ocere wyglagdu zewrtrznego,
— sprawdzenie prawidtowai uksztattowania powierzchni,
— sprawdzenie pgtzenia posadzki z podktadem,
— ocene prawidtowsri osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:
— odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki odsptayzny nie mee przekraczac 2 mm/m i 5 mm
na catej dtugéci lub szerokéci pomieszczenia,
-  prze&wit pomiedzy dwumetrow tata przytazona w dowolnym miejscu nie me by wigkszy niz
5 mm,
— odchylenie spoiny od linii prostej nie m@by wieksze nk 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugm spoiny
W pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 10581:2014-02 Elastyczne pokrycia podiego-- Homogeniczne pokrycia podtogowe
z polichlorku winylu — Specyfikacja.
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla bmdictwa. Listwy podiogowe

z polichlorku winylu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmwich. Wydawnictwo z 2006 roku.
Umowa, warunki Umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowyzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobgrény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzex lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznaj wymagania dotyegce wykonania i odbioru dla prac
wykonczeniowych polegagych na montau elementéw gotowych, ktoére zostamykonane na podstawie
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,ModernjaaBrzeskiego Centrum Medycznego w Brzegu. Budowa
bloku operacyjnego wraz z centralsterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamowiéCPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400001 Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiektéw budowlan
45450006 Roboty budowlane wyki@zeniowe pozosta.

1.2. Zakres stosowania

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyalmadokument przetargowy przy zlecaniu i realizeapot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S @jodne z obowizujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obepgnuykonanie prac zwzanych z montem wyposaenia oraz
elementéw gotowych w trakcie realizacji przedmiotpimwestyciji, zgodnie z punktem 2.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice roboét

Ogolne wymagania dotygze robét oméwiono w punkcie 1.5 ogélnej specyfikeaghnicznej.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny, za j&kevykonania robot, ich zgoddé z dokumentagj projektovy,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania onm@wi w punkcie 2 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

Wszystkie materialy oraz spitz stanowjcy wyposaenie obiektu #yte do wykonania prac olkdlenych
niniejszz ST musz posiada aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowia®@iskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akcgptispektora Nadzoru. Odbiér techniczny
materialtdbw powinien hy dokonywany wedlug wymadai w sposéb okrdony aktualnymi normami.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robo6t wegltniniejszej specyfikacjigsmateriaty powszechnie
stosowane w budownictwie, posiagtz¢ $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budowigctw
(znak B lub CE).

Wszystkie elementy natg zamontowa& w miejscach wskazanych w dokumentacji projektoviRgrametry
materiatéw - zgodnie z dokumentacja projekjow

Pomieszczenia powinny bywyposaone w optymalny pod wzgllem wytkowym i ergonomicznym, trwaty
sprzt. Takie wyposzenie zapewni wysaksprawng¢ uzytkows, a take odpowiednie warunki pod wzglem
higieny i komfortu pracy.

Meble powinny by estetyczne, ale rowrieodporne na wandalizm, trwate, zmywalne i tatweuttaymania w
czystaci. Powinny take posiadéatesty dopuszczgje do stosowania w zaktadach opieki zdrowotne;j.
Wszystkie meble naky wykon& jako szczelnie przyleggje do podiogiscian oraz mjdzy soly nawzajem,
blaty cagéw meblowych naley wykona& w jednym kawatku, wzdtublatow zamontowatrwate, estetyczne i
szczelne listwy pr&cienne, styki blatu ze zlewami i umywalkami uszokeprzezroczystym silikonem.

Meble stanowjce wyposaenie korytarzy powinny hiy trudno zapalne, a produkty rozkladu termicznego
zastosowanych materiatdw nie mdgy¢ silnie dymice lub toksyczne. Meble, podiogi powinnyébyykonane
z materiatdw odpornych na dziatanieodkéw dezynfekcyjnych. Wyki@zenie scian przy umywalkach i
zlewozmywakach powinno kynienasakliwe.
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tazienki i pomieszczenia przeznaczone dla osébehiegprawnych naky wyposay¢ w komplety pogczy i
pochwytow oraz specjalizowamrmatue dostosowamdo ich potrzeb

FORME, WZORY | KOLORY DOBIERANYCH MATERIALOW | ELEMENTOW WYKO NCZENIA
WNETRZ NALE ZY ZATWIERDZI ¢ Z PROJEKTANTEM PRZED ZAMONTOWANIEM NA
BUDOWIE.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dafgezwyposaenia meblowego. Zamawigly dopuszcza
maozliwo$¢ wykonania elementéw rownowaych, jednak element rownowsy musi spetni& wymagania
techniczne, eksploatacyjne i j@k@owe ugte w ponkszym opisie. Zaproponowany asortyment niezeno
odbieg& jakoscig, standardem, parametrami technicznymi od zatgch. W przypadku zienia oferty
réwnowanej Wykonawca wska r&nice, ktére jednoznacznie zosjaopisane w kartach katalogowych
zaoferowanych produktow wraz z podaniem nazwy hamejl i nazwy producenta. Zgodnie z art. 30 ust. 5
ustawy Prawo zamowie publicznych Wykonawca, ktéry powotujeesna rozwijzania réwnowane jest
obowigzany wykazé, ze oferowane dostawy spetnjayymagania okrdone przez Zamawiggego.

Na etapie realizacji natg umaliwi¢ weryfikacg dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodndci, mazliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazeatychmiastowej wymiany na koszt i
odpowiedzialné Wykonawcy.

Ewentualne wskazanie nazw produktéw oraz ich predidsv ma na celu jedynie przybft wymagania,
ktérych nie mana byto opisé przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumialgkieslen.

Zamawiagcy dopuszcza tolerancje wymiarow w zakresie +/- 3%przypadku mebli w zabudowie wymiary
mog nieznacznie odbiegaod wymiaréw wskazanych pomij, Zamawiajcy sugeruje pobranie wymiarow z
natury.

Wszystkie zaproponowane rozwania musg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Poc:giem systemowe
Zamawiajcy rozumie meble, ktére mna hczye ze solp w réznych konfiguracjach oraz pozwalag w
przysztdgci na rozbudow. Zamawiagcy wymaga, aby Wykonawca wraz z oferbhczyt karty katalogowe lub
foldery przedstawiace proponowane systemy — stoldw, biurek, szaf, dmakow, krzeset i foteli,
proponowane systemy modutéw szatniowych i szafetalmeych.

W celu potwierdzenia,ze dostarczone produkty odpowiagapkreslonym normom lub specyfikacjom
technicznym, do nahy zahczy¢:

1. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wybdvoglo kadego mebla (grupy mebli) nale przedstawd
minimum jedn, osobm kart katalogowy, na ktorej bdzie przedstawiony proponowany mebel. Karta
katalogowa musi zawietanazwe mebla lub nazw uzytego systemu meblowego, nazproducenta mebla,
rysunek lub zdjcie proponowanego mebla, wymiary oraz szczegohhriezne mebla pozwalgje
zweryfikowa: czy proponowany mebel spetnia wymagania projekarty katalogowej nie trzeba wykonywa
w przypadku mebli wg indywidualnego projektu npesdaki szatniowe.

2. W przypadku mebli ptytowych do oferty natedolaczy¢ prébki kolorystyczne ptyt oraz prébloklejory z
czterech stron obrzem ABS w technologii bezspoinowej, w rozmiarze wiekszym ni format A4. Prébki
maja by¢ opisane w sposo6b nie budy watpliwosci do jakich mebli $ dedykowane.

3. W przypadku tkanin tapicerskich do oferty agleofaczy¢ prébniki tkanin. Probniki majby¢ opisane w
sposob nie budey watpliwosci do jakich mebli s dedykowane.

4. Wszystkie wymienione w parsizym zestawieniu atesty, certyfikaty i dokumentgzystkie wystawione
przez niezalena jednostk certyfikujaca uprawnioa do wydawania tego rodzaju &eadczé. Dokumenty te
maja by¢ opisane w sposob nie budy watpliwosci do jakich mebli $ dedykowane (nazwa widnigia na
certyfikacie musi b§ nazwy systemu w przedstawionym katalogu, folderze). flbpuszcza sioswiadczenia
producenta mebli.

5. W celu potwierdzenia zgodiwd zaproponowanych rozgian technicznych z wymaganiami najewraz z
ofertsg dostarczy nastpujace gotowe meble wykonane zgodnie z wymaganiami.uBogza s dowolmg
kolorystyke elementow ptytowych, metalowych i tapicerskich:

- biurko MB2

- siedzisko tapicerowane MF2

- fotel obrotowy MK1

- krzesto MK3
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2.2. Wymagania szczeg6towe
2.2.1. Specyfikacja mebli wypoczynkowych (krzestdotel, sofa, stolik)

MF4 Kanapa 3-osobowa na ptozie

np. KANAPA DUZA VOOVOO VV403 lub réownowana
Kanapa czteroosobowa o wymiarach:

- szerokd¢ siedziska 1880 mm

- wysoka¢ kanapy 790 mm

- glebokaoi¢ siedziska 500 mm

- wysokai¢ siedziska 410 mm

- wysoka¢ oparcia 380 mm od poziomu siedziska

- szeroké¢ catkowita 1880 mm

- glebokas¢ catkowita 820 mm

G: 1880 N: 500

o

9]

m

; ---
S y 000000000 N
(<)
~
U

9 o

S| @

<|&

F: 1880
M: 820

Zdjecie poghdowe kanapy MF4

Kanapa czteroosobowa. Szkielet fotela wykonanyazebsklejki, ptyty widrowej i drewnianych liste@parcie
posiada ramowdrewnian konstrukcg, na ktorej rozpite 3 gumowe pasy tapicerskie. Oparcie ma Ksztalt klina
Zwezajgcego s ku goérze. Siedzisko posiada rampdrewnian konstrukcg, na ktérej rozpite s sprezyny
faliste. Nie dopuszczaesbraku spgzyn w siedzisku. Tapicerka elementow bocznych zsmana kawatkéw z
wyraznie zaznaczonymi kraggziami.

Stela o ksztalcie ptozy wykonany z ksztattownika o pliw#0 mm x 5 mm o diugei 725 mm i wysokéci
125 mm. Stelamalowany proszkowo w kolorze RAL 9006. Plozy maveioe do elementéw bocznych.

Kanapa tapicerowana tkagiremywalny typu SILVERTEX o0 odporn&i na $cieranie min. 250.000 cykli
Martindale’a. Sktad 100% VINYL, gramatura 685g/mTXkanina posiada powlgk SilverGuard — Silver lon
Technology — zapewnia antybaktery§ad system PermaBlok — utatwia czyszczenie.

Tkanina spetnia normy trudnopakwowg EN 1021 cgs¢ i1l , DIN 4102 B2.
Pazadane cechy tkaniny: wodoodpokdp odporng¢ na swiatto, trudnozapalna, odporna na promienie UV,
ochrona przed mikroorganizmami (drobnoustoje, biékteot, uryna, olej), odporna na produkty cheméz

Kolorystyka: Ciemnoszary (np. Silvertex STORIR2-4002 lub réwnowany). W przypadku wyboru
tkaniny rownowanej kolorystyka do akceptacji przez architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore ngletozyé wraz z ofer:
e Sprawozdanie z baflazgodndci z norng PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2004, EN 1252020
w zakresie statecziadi, wytrzymaldci i trwatosci
e Atest z bada wytrzymaldci tapicerki nacieranie min. 250.000 cykli Martindale’a
e Sprawozdanie z badania na trudnop&ineg DIN 4102 B2.
* Atest potwierdzajcy odporné¢ na zetkngcie z ptynami takimi jak: krew, mocz. Atest odpofciona
$wiatto — klasa 6 wg DIN 54004.

MF6 Fotel na plozie

np. KANAPA DUZA VOOVOO VV401Ilub réwnowana
Kanapa czteroosobowa o wymiarach:

- szerokd¢ siedziska 580 mm

- wysokai¢ kanapy 790 mm
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- glebokas¢ siedziska 500 mm
- wysokdi¢ siedziska 410 mm
- wysoka¢ oparcia 380 mm od poziomu siedziska
- szeroké¢ catkowita 580 mm
- glebokas¢ catkowita 820 mm

G: 580 N: 500

D: 380

C:790

A:410
B: 350

J 1

F:580 M: 820

Zdjecie poghdowe kanapy MF6

Fotel. Szkielet fotela wykonany na bazie sklejkytypwiérowej i drewnianych listew.

Oparcie posiada ramawdrewniam konstrukcg, na ktérej rozpite § gumowe pasy tapicerskie. Oparcie ma
Ksztatt klina zwgzajacego st ku gorze.

Siedzisko posiada ramgwdrewniam konstrukcg, na ktérej rozpite $ sprzyny faliste. Nie dopuszczaesi
braku spezyn w siedzisku.

Tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawatkéwyraznie zaznaczonymi kraggiziami.

Stela o ksztalcie ptozy wykonany z ksztattownika o pito#0 mm x 5 mm o diugai 725 mm i wysokéci
125 mm. Stelamalowany proszkowo w kolorze RAL 9006. Ptozy mavdoe do elementéw bocznych.

Kanapa tapicerowana tkagiremywalry typu SILVERTEX o odporngei na scieranie min. 250.000 cykli
Martindale’a. Sktad 100% VINYL, gramatura 685g/mTkanina posiada powlgk SilverGuard — Silver lon
Technology — zapewnia antybakteryid system PermaBlok — utatwia czyszczenie.

Tkanina spetnia normy trudnopakwbwg EN 1021 cgs¢ | i Il , DIN 4102 B2.
Pazadane cechy tkaniny: wodoodpo#dp odpornéé na $wiatto, trudnozapalna, odporna na promienie UV,
ochrona przed mikroorganizmami (drobnoustoje, lrakteot, uryna, olej), odporna na produkty cheméz

Kolorystyka: Ciemnoszary (np. Silvertex STORAIR2-4002 lub réwnoway). W przypadku wyboru
tkaniny réwnowanej kolorystyka do akceptacji przez architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktére ngletozy¢ wraz z oferd:
e Sprawozdanie z baflazgodndci z normy PN-EN 1022:2007, PN-EN 1728:2004, EN 12520®0
w zakresie statecziad, wytrzymaiaci i trwatosci
* Atest z bada wytrzymatdci tapicerki nascieranie min. 250.000 cykli Martindale’a
* Sprawozdanie z badania na trudnop&ineg DIN 4102 B2.
* Atest potwierdzajcy odporné¢ na zetknjcie z ptynami takimi jak: krew, mocz. Atest odpofciona
$wiatto — klasa 6 wg DIN 54004.

MK1 Fotel obrotowy

np. REALITY R209052 lub rownoway
Fotel o wymiarach:

wysokd¢ siedziska 430 do 520 mm
gkbokai¢ siedziska 450 mm
szerokéc siedziska 480 mm
ogolna wysok& 1000 do 1160 mm
ogolna gibokas¢ 640 mm

ogo6lna szeroko 66
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Fotel obrotowy z podtokietnikami z tworzywa w kater grafitowo-czarnym odpornymi na uszkodzenia i
zadrapania, osadzonymi na dwéchktach stalowych mocowanych do mechanizmu krzestgylogianymi na
wysokas¢ zakresie min. 75 mm.

Fotel wyposaony w sitownik gazowy umdiwiajacy ptynrg regulacg wysokdci siedziska w zakresie min. 90
mm oraz mechanizm synchroniczny utiwiajacy jednoczesnzmiarg kata nachylenia oparcia i siedziska z
mozliwoscig ustawiania ich w 4 pozycjach i rflawoscia regulacii sity nacisku w stosunku de@zaru ciata.
Wyprofilowane siedzisko z polipropylenu PP o @gizonej wytrzymaléci z dodatkowym zebrowaniem w
czesci spodniej dajcej wigksz elastycznét siedziska, z tapicerowarpoduszl z pianki poliuretanowej typ
wylewany o wysokich walorachzytkowych, o grubéci 40 mm z wyranie zaznaczonym ksztaltem ¢éei
miednicowo-udowej. Poduszka siedziska posiada zgtekrie krawdzi przedniej w celu zmniejszania ucisku
na mesnie ud i zapobiega ¢iwieniu kaaczyn dolnych podczas utrzymywania pochylonej doo@wz pozyciji
ciala. W przypadku uszkodzenia lub silnego zabrodezenazliwosé tatwej wymiany poduszek siedziska i
oparcia.

Oparcie z profilowanego tworzywa w minimum 4 wecsj&olorystycznych, w tym ciemno grafitowy, mleczny
bialy i zielony, z tréjlgtnymi otworami utatwiaicymi cyrkulacg powietrza mgdzy oparciem a plecami
uzytkownika, z nakladantapicerowan poduszl z pianki poliuretanowej typ wylewany.

Oparcie z mdiwoscig regulacji wysokéci w zakresie min. 75 mm poprzez jednoczesvEsniecie
dwoch przyciskdw umieszczonych po obu stronach,omea czsci oparcia, co pozwala na regukagggo
wysokaci z dopasowaniem wyggia czsci ledzwiowej do wymaga uzytkownika. Regulacja mdiwa do
wykonania z pozycji siedzej.

Podstawa picioramienna csrednicy min. 620 mm wykonana z aluminium, malowamaszkowo w kolorze
RAL 9007, wyposzona w podwojne rolki samohamowne do wyktadziny dyswaej lub podtdg twardych.

Mechanizm regulacji wysokoi siedziska, pochylenia i wysoé@ oparcia oraz wysokoi podtokietnikow
powinny by tatwo dosgpne i proste w obstudze i tak usytuowane, aby esmgumazna byto wykona w pozycji
siedzcej. Fotel tapicerowany tkanjremywalny typu SILVERTEX o odporrézi na scieranie min. 250.000
cykli Martindale’a. Sktad 100% VINYL, gramatura 68 2. Tkanina posiada powlpkSilverGuard — Silver
lon Technology — zapewnia antybaktery§éosystem PermaBlok — utatwia czyszczenie.

Tkanina spetnia normy trudnopakwbwg EN 1021 cgs¢ | i Il , DIN 4102 B2.

Pazadane cechy tkaniny: wodoodpo#dp odporndé na $wiatto, trudnozapalna, odporna na promienie UV,
ochrona przed mikroorganizmami (drobnoustoje, biékteot, uryna, olej), odporna na produkty cheméz
Kolorystyka: Ciemnoszary (np. Silvertex STORIR2-4002 lub réwnowany). W przypadku wyboru
tkaniny rownowanej kolorystyka do akceptacji przez architekta.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore igldostarczy wraz z ofer:
« Pozytywny opinie whasciwosci ergonomiczno - fizjologicznych zgodnie z PN-EN33B-1 Meble
biurowe do pracy — zgod&dz rozporadzeniem MPIPS z 1 grudnia 1998 roku (Dz.U.Nr 14&, 973)
e Atest wytrzymaldci zgodnie z obowizujgcymi normami w zakresie wymagavytrzymatgciowych
oraz bezpiecznych rozgdan konstrukcyjnych. Nie dopuszcza siswiadczenia producenta mebli.
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e« Raport z badania odporfm tkaniny na $cieranie min 250.000 cykli Martindale zgodnie z
obowigzujacymi normami BS EN ISO 12947-2; 1999.

« Raport z badania odporém tkaniny na zapalrié zgodnie z obowzujagcymi normami;: BS EN 1021-1:
2006 thcy papieros i BS EN 1021-2: 2006 réwnawi ptomienia zapaiki.

* Producent oferowanych mebli musi posiadazny Certyfikat ISO 9001, PN-N 18001, ISO 14001 dla
producenta foteli i krzeset — do dokumentacji palelolaczye kopie dokumentu potwierdzags
spelnienie wymogu Zintegrowanego Systemu Z@zania w normach ISO 9001, ISO 14001
obejmupcego: Projektowanie, ProdukcjSprzedai Serwis Foteli Biurowych.

MK2 Krzesto stacjonarne

Wymiary krzesta:

« wysoka¢ catkowita: 830 mm
* szeroké¢ calkowita: 550 mm
* glebokas¢ catkowita: 520 mm

Zdjecie poghdowe krzesta MK2

Krzesto na stelau 4-naznym wykonanym z rurki metalowéj. 16 mm. Stelachromowany.
Siedzisko wykonane z tworzywa, ktére uitiwia tatwosé w utrzymaniu czystei. Siedzisko dwukolorowe —
przdd biaty, tyt antracytowy.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore igldostarczy wraz z ofer:

e Atest bada wytrzymaldciowych w zakresie bezpieamtwa  uytkowania dotycgcych
wytrzymaiaici, trwatcsci i statecznéci zgodnie z obowgzujagcymi normami: PN-EN 13761:2004, PN-
EN 15373:2010 i PN-EN 1022:2007

* Pozytywny ocer fizjologiczno-ergonomicznwystawiory przez Instytut Medycyny Pracy.

* Atest odpornéci na zapalenie dotygzy sklejki, wykonany zgodnie z obaoygiujacymi normami: PN-
EN 1021-1:2007 i PN-EN 1021-2:2007.

* Raport z badania odporfw tkaniny nascieranie min 100.000 cykli Martindale 'a zgodnie z
obowigzujacymi normami BS EN ISO 12947-2: 1999.

e Producent oferowanych mebli musi posiadazny Certyfikat ISO 9001, PN-N 18001, ISO 14001 dla
producenta foteli i krzeset — do dokumentacji aalelolgczye kopie dokumentu potwierdzags
spetnienie wymogu Zintegrowanego Systemu Z@zania w normach ISO 9001, ISO 14001
obejmupcego: Projektowanie, ProdukcjSprzedai Serwis Foteli Biurowych.
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MT1.4 Stolik Konferencyjny 160x80 cm

Wymiary:
szerokd¢: 1600 mm gibokasé: 800 mm
wysokasé: 735 mm

Zdjecie poghdowe krzesta MK3

Blat z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubc 18 mm pokrytej obustronnie melamjrklasa higieniczriei
El. Blat oklejony z kalej strony obrzem ABS o grub&i 2 mm w kolorze piyty wykonanym w
technologii bezspoinowej charakteryaty si: odporndcia na odrywanie obrza nie mniejsz niz 2,8N/mm2
oraz odpornécia na dziatanie wody po 24 godzinach nie mnigjsiz 5 wg skali I0S — TM — 0002/5.

Blat wykonczony pogrubiaczem z ptyty wiérowej obustronnie angihowanej, o gr. 25 mm w kolorze antracyt
Stot na stelau metalowym sktadagym sk z podstawy kwadratowej o wymiarze 450 x 450 mnz gianowej
nogi (80 x 80 mm) wykfczonej z dwdch stron dekoracyjnymi wstawkami z ytytiorowe] w kolorze
antracytowym. Ste - famalowany proszkowo, minimum 4 kolory do wyboruggZamawiajcego.

Oferent zobowgzany jest zajczy¢ prébki ptyty w minimum 8 kolorach, celem wyboruakceptacji przez
Zamawiajcego i Architekta. Ptyta EGGER lub rownaimna.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore ngletozy¢ wraz z ofer:

* Blaty wykonane w technologii bezspoinowej musi pdsi Sprawozdania z baflaz wynikami:
odporndci na odrywanie obrza nie mniejsz niz 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN 319:1999 i PN-EN
311:2004 oraz odpordo na dziata - nie wody po 24 godzinach wg 10S-MB0dB6 str.2.1 F nie
mniejsz niz 5 wg skali I0S-TM-0002/5. Sprawozdania mudg¢ wystawione przez akredytowgn
jednostk certyfikujaca, uprawnion do tego rodzaju bada

» Atest higienicznéci na obrzee do waskich kravedzi uzyte do produkcji mebli. Atest higieniczém w
klasie E1 na ptyt uzyta do produkcji mebli.

e Producent oferowanych mebli musi posiadaazny Certyfikat systemu zagdzania jakécig I1SO
9001:2008 oraz wany Certyfikat systemu zagdzania ISO 14001:2004, w zakresie projektowania,
produkcji i sprzeday mebli.

2.2.2. Specyfikacja mebli biurowych (biurko, szafaregat, nadstawka)
MB2 Biurko 120x60 cm, MB12 Biurko 100x60 cm, MBIypt,L” 200x160 cm

Blat z ptyty wiorowej trzywarstwowej o gruba 25 mm pokrytej obustronnie melamirBlat oklejony z kadej
strony obrzéem ABS o grubéci 2 mm, wykonanym w technologii bezspoinowej chéesyzupcy sk:
odporndgcig na odrywanie obrza nie mniejsz niz 2,8N/mm2 oraz odpordoig na dziatanie wody po 24
godzinach nie mniejgaiz 5 wg skali IOS — TM — 0002/5. Plyta EGGER lub r@wazna.

Stela stotu metalowy spawano-gkany, ztaony z czterech nég stalowych kwadratowych o prZeks0/50
mm, pohczonych poprzeczkna state — w rangk Ramki podczone ze sabprzy pomocy metalowych podinic

0 przekroju 30/30 mm, poprowadzonych wzddhuzszej kravdzi pod powierzchniblatu. Stela wyposaony

w stopki do regulacji poziomowania.

Oferent zobowizany jest zajczy¢ probki ptyty w minimum 8 kolorach, celem wyboruakceptacji przez
Zamawiagcego i Architekta. Plyta EGGER lub rownaima.
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Zdjecie poghdowe biurek MB1, MB1.1, MB2, MB3, MB6

Wymagane atesty i dokumenty, ktére ngletozy¢ wraz z oferd:

» Biurka musz posiadé Certyfikat Zgodnéci z wymaganiami norm: PN-EN-527-1:2011 i PN-EN-527
2:2004 wydany przez jednostlkkredytowan. Nie dopuszcza gioswiadczenia producenta mebli.

« Atest higieniczny na system biurek i stotéw wydgmyez jednostk uprawiory do tego rodzaju bada
Nie dopuszcza sioswiadczenia producenta mebli.

e Blaty wykonane w technologii bezspoinowej musi pdsi Sprawozdania z baflaz wynikami:
odporndgci na odrywanie obrza nie mniejsz niz 2,8 N/mm2 wg normy PN-EN 319:1999 i PN-EN
311:2004 oraz odpordoi na dziatanie wody po 24 godzinach wg IOS-MAT-60§tr.2.1 F nie
mniejsz niz 5 wg skali 10 - S-TM-0002/5. Sprawozdania mub¢ wystawione przez akredytowan
jednostk certyfikujgca, uprawnion do tego rodzaju bada

« Atest higienicznéci na obrzee do wskich kravedzi uzyte do produkcji mebli.

» Atest higienicznéci w klasie E1 na pigtuzyta do produkcji mebli.

* Producent oferowanych mebli musi posiadeszny Certyfikat systemu zegdzania jakécia 1SO

e 9001:2008 oraz way Certyfikat systemu zagdzania 1ISO 14001:2004, w zakresie projektowania,
produkcji i sprzeday mebli.

Szafy aktowe — opis wspdlny

Konstrukcja szafy wigcowa, z wiécami nachodgcymi na drzwi.

Boki z ptyty widrowej trzywarstwowej o gruboi 18 mm, pokrytej obustronnie melamjrklasa higienicznéi
El. Plecy wpuszczane w boki i wiee, wytkowe (w kolorze bokéw) z plyty widrowej trzywavgbwej o
grubaici 8 mm, pokrytej obustronnie melamjnklasa higienicznizi E1. Plaszczyzna plecéw cofta w
stosunku do bokéw o 10 mm.

Wieniec dolny i gorny z plyty wiérowej trzywarstweyvo grubdci 25 mm, pokrytej obustronnie melamin
klasa higieniczneci E1.

Wszystkie wgskie krawgdzie oklejone z czterech stron obtgm PCV o grub&i 2 mm, w kolorze piyty.
Wieniec dolny wypossony w 4 stopki zapewnigge poziomowanie od wewtrz szafy w zakresie 15 mm.

Korpus sklejony fabrycznie w caldw prasie, na zautomatyzowanej linii do manta pakowania szaf. Fronty
wykonane z ptyty wiérowej trzywarstwowej o gruéiso 18 mm, pokrytej obustronnie melamjnklasa
higieniczndci E1. Fronty oklejone z czterech stron oldera PCV o grubgci 2 mm, w kolorze plyty.

Do montau drzwi zastosowano 4 samodomyjea zawiasy puszkowe, adie rozwarcia min. 100 stopni,
pozwalajce na szybki mongadrzwi bez aycia narzdzi (clip). Gwarantowana wytrzymaid zawiasow - 80
tys. cykli.
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Szafa wyposana w zamek baskwilowy dwupunktowy z dwoma kluczgkaw tym jeden tamany. Uchwyt
metalowy o rozstawie wierael28 mm, malowany proszkowo na kolor srebrny msetfadt prostoitny.
zamek baskwilowy oraz wzor uchvyytu:

|

.
b

Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym é8ysecura), uniembwiajgcym ich przypadkowe
wysunkcie. Regulacja wysokai pétek co 32 mm.

Potki wykonane z piyty wiérowej trzywarstwowej oudposci 18 mm, pokrytej obustronnie melamjrklasa
higieniczndci E1. Dodatkowo w kadej szafie pétka konstrukcyjna mocowana za payrdgcz metalowo-
plastikowych w celu zwkszenia sztywnixi korpusu. Odlegh® migcdzy potkami zgodna z milzynarodowym
standardem OH (327 mm).

Oferent zobowizany jest zajczy¢ probki ptyty w minimum 8 kolorach, celem wyboruakceptacji przez
Zamawiagcego i Architekta. Plyta EGGER lub rownaima.

MR21 Regat 6-segregatorowy
Wymiary:

e szeroké: 800 mm

e gkbokas¢: 440 mm

e wysokd@¢: 2250 mm

MS19 Szafa 6-segmentowa petna z drzwiczkami zanavkarkluczyk
Wymiary:

e szerok&: 800 mm

e gkbokas¢: 440 mm

e wysoka@é: 2250 mm

Zdjecie poghdowe szafy MS19
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Wymagane atesty i dokumenty, ktore ngletozyé wraz z ofer:

e Atest z bada wytrzymatdciowych w zakresie bezpieamwa wytkowania zgodnie z norfmPN-EN
14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2@@ést powinien b§ wydany przez jednostk
certyfikujaca. Nie dopuszcza sioswiadczenia producenta mebli.

« Atest higienicznéci na obrzee do wskich kravedzi uzyte do produkcji mebli.

» Atest higienicznéci w klasie E1 na pigtuzyta do produkcji mebli.

» Certyfikat potwierdzajcy wytrzymatd¢ zawiasow

* Producent oferowanych mebli musi posiadaazny Certyfikat systemu zagdzania jakéciag 1SO
9001:2008 oraz way Certyfikat systemu zagdzania ISO 14001:2004, w zakresie projektowania,
produkcji i sprzeday mebli.

MR22 Szafa depozytowa modutowa - 18szt.

Zdjecie poghdowe szafy MR22

Wymiary 1 modutu szer: 40 gt 35 wys: 62cm Poje&tnt0l. Mozliwos¢ tworzenia zestawOw za pompé srub
m5. Szafki mana skeci¢c ze sob i przykrecat je bezpérednio do podiogi budynku. Calo powinna by
poskecana i zabezpieczona przed upadkiem.

Zaktada s} 6 rzzdow po 3 sztuki kada.

Wykonanie szaf depozytowych jak szaf aktowych apjish w punkcie 3.2. Kaila szaflke wyposay¢ w zamek i
kluczyk (podstawowy i zapasowy).

Kolor korpuséw bialy. Kolor frontéw biaty i w kolae a¢tbu np. Egger H3303 ST103b Arlington naturalny
lub réwnowany (zastosowanych naprzemiennie tj. w szachogynic

UWAGA: WYMIAR CALKOWITY ZESTAWU SZAF DEPOZYTOWYCH FOWINIEN ODPOWIADAC
WYMIAROWI CALKOWITEMU ZESTAWOWI SZAF AKTOWYCH, DO KTOREGO JEST ZWROCONY
TYLEM.

2.2.3. Specyfikacja mebli w @gach meblowych

Opis wspolny — szafki dolne

Szafki dolne na regulatorach wysékbwykonane z plyty wiérowej melaminowanej o grétiol8 mm, w
kolorze biatym, z zabezpieczonymi kredziami doklejls PCV o grubéci 2 mm w kolorze piyty. Tyt szafki
wykonany z ptyty hdf o grubigi 5 mm w kolorze biatym, wigce gbérne przystosowane do zamocowania blatu
kuchennego, front szafki kuchennej wykony z plytiwnewej melaminowanej, w kolorze biatym, o grébo
18mm z zabezpieczonymigskimi krawedziami doklejly pcv o grubéci 2 mm. Drzwi zamontowane na min. 2
samodomykajcych zawiasach puszkowych pozwatgj na szybki montai demonta drzwi, zawiasy z
dozywotnim okresem gwarancji. Uchwyty w drzwiach alaimiwve proste frezowane nacelgbkas¢ rozstaw
odwiertéw 96 mm. Szafka przystosowana do zaaweania lodéwki. Wymiar szafki 60x60x87 cm.

Listwa cokotowa wykonana z ptyty widrowej oklejorsjustronnie HPL aluminium wypogana w silikonowe
uszczelki, wymiary dopasowalo dtugdci dolnych szafek kuchennych.

Uchwyty listwowe — aluminium.

Rodzaj szafek (szafka pd umywalkszafka pod zlew, szafka z drzwiami, szafka z ladaini) pokazano na
ktadach caigébw meblowych. Szafki z drzwiami wypasd w min. 2 poétki. Szafki pod zlew i umywalki z 1
gteboka szuflady wyjezdzajaca z miejscem na kosz — szafka o symbolu. MD3.1.
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Opis wspolny — szafki gérne

Szafki gérne wisgce na zawieszkach z regulaciysokaci wykonane z ptyty wiérowej melaminowanej o
grubaici 18 mm, z zabezpieczonymi kregiziami doklejlg PCV o grubéci 2 mm w kolorze ptyty. Tyt szafki
wykonany z ptyty hdf o grubbei 5 mm w kolorze biatym, fronty szafek kuchennyeykonane z ptyty wiérowej
melaminowanej o grusoi 18mm, w kolorze ¢bu (np. Egger H3303 ST104 Arlington naturalny lub
rownowany), z zabezpieczonymiaskimi krawedziami doklejlk pcv o grubéci 2 mm. Drzwi zamontowane
na min. 2 samodomykgjych zawiasach puszkowych pozwatsjna szybki montai demonta drzwi, zawiasy
z dazywotnim okresem gwarancji. Uchwyty — fronty przegiéio ok. 2cm poriiej dolnej krawdzi szafki.

Szafki z drzwiami wyposa/¢ w potke.

Blaty Robocze zabudéw meblowych

Wymiary blatow sczyta z rysunku ktadéw zabudéw meblowych (Blat powinmaykrywa wszystkie szafki
stojgce). Blat roboczy z ptyty rfoej MDF gr. 38mm wykfaczonej laminatem HPL w kolorze szarym, np. Krono
D 1007 BZ Consuela lub rownowaym.

2.2.4. Specyfikacja wybranego wypogania medycznego przeznaczonego do wbudowania (mygnilampa
operacyjna, kolumna, stét operacyjny) i ruchomego
EL2.2 Stét operacyjny ogdlnochirurgiczny

Stot do operacji ogolnochirurgicznych. Stot posigdy odpowiednie rozvgzania konstrukcyjne unibwiajace
mont& w p&niejszym czasie wybranego specjalistycznego wyyssa (przystawek) bez dokonywania
przerébek i wymiany elementéw stotu.

Funkcje stotu realizowane przy pomocy edp elektrohydraulicznego min nagtijgcych funkciji:
- regulacja wysoki

- przechyty boczne

- pozycja Trendelenburga i anty- Trendelenburga

- regulacja segmentu oparcia plecéw

- poziomowanie blatu przy pomocy jednego przycisku

- przesuw wzdhany blatu

- pozycje flex uruchamiana przy pomocy jednego isiu

- reflex uruchamiana przy pomocy jednego przycisku

- blokowanie stotu do podia

Funkcje uzyskiwane przy pomocy pilota przewodowkerpbezprzewodowego

Pilot z podwietleniem funkcji, utatwiajcy regulacje stotem w warunkach zaciemnionej spéracyjnej np.
przy cwietleniu endoskopowym.

Dodatkowy panel sterowania padetlany umieszczony na kolumnie stotu uiiiajacy sterowanie minimum
nastpujacymi funkcjami:

- regulacja wysokei

- przechyty boczne

- pozycja Trendelenburga i anty- Trendelenburga

- regulacja segmentu oparcia plecéw

- przesuw wzdhany blatu

- blokowanie stotu do podia

Sygnalizacja centralnie umieszczonego blatu popdied: umieszczos na pilocie — funkcja wykorzystywana
podczas przesuwu wzdinego blatu.

Pilot i panel wyposaony w przycisk wiczapcy oraz wyhczapcy przyciski funkcyjne.

Sygnalizacja podtzenia stotu do sieci 230V umieszczona na panglogie.

Pilot i panel wyiczapcy sk dla bezpieczgestwa po maksimum 40 sekundach — ponowna aktywamj@zpz
przycisk zadczapcy.

Stot przystosowany do pracy z pilotemzngm — wyposaony w odpowiednie gniazdo osobne niezak od
pilota recznego.

Zasilanie bateryjne stolu 24 V. Akumulatory wbudowawraz ze zintegrowantadowarlk. W przypadku
wytadowania baterii mdiwos¢ pracy stotu podiczonego do zasilania sieciowego. Sygnalizacja pozio
natadowania baterii na pilocie oraz panelu. Przed@thdowania akumulatoréw agkzany od stotu.
Akumulatory pozwalajce na min. 80 operaciji.

Catkowita dlugé¢ blatu stotu min. 2000 mm.

Catkowita szerok& blatu (bez listw bocznych) min. 520 mm.

Regulacja wysokii blatu w zakresie co najmniej od 530 do 1000 nmakfes wysokéi liczony bez
materacy).

Regulacja przechytu wzdinego w zakresie min +/- 300.

Regulacja przechytu bocznego w zakresie min +/= 250
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Regulacja oparcia plecéw w zakresie min. od - 308@D.

Regulacja podgtéwka w zakresie min od - 900 do b@&fr regulacja wzdinego odsurcia od segmentu
plecowego o min. 50 mm.

Zakres pionowej regulacjigkowej podnéakéw min. od - 900 do 300 oraz miwvos¢ rozchylenia na boki o min.
180°.

Regulacja pozycji Flex min. 210° i reflex min. 100°%kazda z pozycji regulowana przy pomocy jednego
przycisku.

Przesuw wzdlany blatu min 350mm.

Dopuszczalne obgtenie min. 300 kg.

Blat stotu modularny min. 5-cio segmentowy sktadgjsk z nastpujacych segmentow:

- ptyta gtowy - odjczana

- segment oparcia plecoéw ze zintegrowanym wypeniem nerkowym na wysokd®minimum 120 mm

- segment siedziska

- dwuczsciowy segment ndg — segmenty grifane

Blat wyposaony w listwy umdaliwiajagce monta wyposaenia dodatkowego — listwy mocowane naxdgan
segmencie (podgtdéwka, oparcia plecéw, siedziska poalnGkow).

Blat stotu przezierny w projekcji AP na szerég&omin. 380 mm bez elementéw poprzecznych niepezaych
typu pety i belki.

Bardzo wysoka stabildé stotu poprzez zastosowanie w konstrukcji blatumeletow wykonywanych
technologs odlewow — nie dopuszczalementow konstrukcyjnych blatu spawanych Iutygin.

Podgtéwek regulowany mechanicznie lub przy pomddgdu elektrohydraulicznego.

Podndéki regulowane przy pomocy spryn gazowych lub uktadu elektrohydraulicznego.

Woypietrzenie nerkowe regulowane mechanicznie lub pranqumy uktadu elektrohydraulicznego. W przypadku
regulacji mechanicznej - mechanizm dpsty z dwoch stron blatu.

St6t mobilny - przejezdny posiaday min. 4 kota grednicy min. 80 mm. Kofa zabudowane w podstawiée— n
wystapce ponad i poza podstaw

System blokowania két jezdnych przy pomocy 4 wysoyeh stopek gwarantagy pewne blokowanie stotu.
Stopki blokugce stdt z nagdem elektrohydraulicznym posiade¢ mechanizm automatycznej kompensacii
nierbwndci poditaza.

Dodatkowy awaryjny system umlowiajacy odblokowanie stopek i ich podniesienie poprzexkrgito
zwalniapce blokad.

Podstawa, kolumna wykonana ze stali nierdzewnej.

Podstawa nie posiadapzadnych elementdéw tworzywowych, gumowych lub siligarych.

Kolumna nie posiadagazadnych elementéw tworzywowych, gumowych lub siliaych.

Podstawa bez harmonijkowych oston.

Blat wykonany ze stali nierdzewnej lub stopéw ninanych.

Materace bezszwowe o0 wkwosciach przeciwodlgynowych i antybakteryjnych — wykonane z pianki
poliuretanowej odejmowane. Dgky¢ oswiadczenie producenta lub badanie z niezedg¢ jednostki
laboratoryjnej.

Blat na calej diugéri przezierny dla promieni RTG. Tunel na kasety RItthajmniej w segmencie podgtéwka,
oparcia plecéw i siedziska.

Blat stotu bez poprzecznych belek konstrukcyjnyatatowych, nieprzeziernych dla promieni RTG.
Mozliwo$¢ zamiany segmentu podgtéwka z segmentami pddiv.

Stot przystosowany do wspotpracy z system integr&gli operacyjnej umdiwiajgca sterowanie jego
funkcjami poprzez dedykowany system integracji.

— dobczye oswiadczenie przynajmniej jednego producenta systartagracji informujcego £ oferowany stét
wspotpracuje z produkowanym przez tego produceyggemem.

Wyposaenie dodatkowe do stotu:

- ramka ekranu anestezjologicznego — 1 szt.

- podpérka ktowa rki — 1 szt.

- podpérka ¢ki prosta z wkasnym zintegrowanym uchwytem macuyin — 1 szt.

- pas do mocowania ciata — 1 szt.

- pas do mocowania uda — 1 kpl.

- uchwyt nadgarstka — 1 szt.

- oparcia boczne — 2 szt.

- oparcie barkowe — 2 szt.

- materac do utgenia w operacji na boku — 1 szt.

- podkolanniki ginekologiczne — 2 szt.

- wizek na wyposanie dodatkowe — 1 szt.

Wszystkie elementy wyposania z widciwymi elementami mocggymi do stotu — uchwyty wykonane ze stali
nierdzewne;j.

Deklaracja zgodniei CE wydana przez producenta —gbal¢ do oferty.

Wpis lub zgtoszenie do RWM w Polsce — stosowny dadmt dogczye do oferty.

Firmowe materiaty informacyjnej producenta lub dyltitora w ¢zyku polskim potwierdzage spetnienie
parametréw oferowanych wyrobéw — gicty¢ do oferty.
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W przypadku wtpliwosci co do zaoferowanych parametrow, Zamayagj zastrzega sobie rdovosé
wezwania oferenta do prezentacji oferowanego wyrobu

Zapewnienie producenta lub autoryzowanego dystojbut dosfpnasci czesci zamiennych przez okres
minimum 10 lat — informagjdolgczy¢ do oferty.

Zapewnienie producenta lub autoryzowanego dystoyAuto zapewnieniu serwisu gwarancyjnego i
pogwarancyjnego — informacflolgczy¢ do oferty.

EOM1.2 Lampa operacyjna dwuczaszowa sufitowa nfarB600 lub réwnowzna
miejsce instalacji: Sale operacyjne 0.035, 0.0304®, — 3 sztuki

KONSTRUKCJA

Zestaw sktadagy sk z dwéch lamp diodowych:

a) lampy gtéwnej Polaris 600,

b) lampy pomocniczej Polaris 600 z przygotowaniemd pwbudowan bezprzewodow kamee HD,
zainstalowanych razem na wspaélnej osi.

PODSTAWOWE PARAMETRY LAMPY POLARIS 600:

- Maksymalne natenieswiatta lampy Ec = 160 000 lux z regulaey zakresie 20 — 160 kix
- Srednica pola d10 = 19 cm

- Regulacja&rednicy pola 19-28 cm

- Temperatura barwowaviatta Tc = 3800/ 4400/ 5000/ 5 600 K

- Wspdétczynnik odwzorowania barw Ra = 95%, R9 = 94%

- Odwietlenie do zabiegéw endoskopowych 3 000 lux

WYMAGANIA INSTALACYJNE

lampa operacyjna Polaris 600

Obcigzenie stropu w miejscu mocowania lampy:

-Ciezar: max 1 600 N

-moment: max 1 900 Nm

Wytrzymatas¢ stropu w miejscu instalacji lampy musidpisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.

Sposob mocowania lampy do stropu:

Standardowo lampa jest mocowana do stropu za pptroech kotw M18. Jeeli konstrukcja lub wytrzymaka
stropu g niewystarczajce naley zastosowamonta przezstropowy (3x M12 na ajgu 270 mm).

Rura néna lampy @ 110 mm nie by instalowana bezgeednio do stropu lub poprzez dodatkpwure
dystansujcg @ 125 mm (jak na rysunku obok) w zatesci od warunkdw technicznych w miejscu instalacji. W
szczegOlnéci znaczenie ma wysoké stropu i sufitu podwieszanego, konstrukcja skrnyamviewu laminarnego
oraz miejsce instalacji zasilaczy.

Standardowa pokrywa sufitowa ma wymiary 60 x 60 icjast dosgpna w wersji ptaskiej lub wypukiej o
wysokasci 17 cm.

Zasilanie lamp operacyjnych:

Wymagane jest umieszczanie zasilaczy pozacggadracyjq.

Od zasilaczy do miejsca mocowania lampy nalpotazy¢ dwa kable trgjytowe, o przekroju zaleym od
diugdéci kabla:

- do 10 m: min. 1,5 mm2,

- do 20 m: min. 2,5 mm2,

- do 30 m: min. 4 mm2,

- do 40 m: min. 6 mm2. (max dopuszczalna dbégtD m)

Do kazdego zasilacza lampy naledoprowadz zasilanie 230 V / 50 Hz z niezateego obwodu.

Istnieje take maliwo$¢ podhczenia dodatkowego zasilania zapasowego 24 V D®idra lampa przetza s¢
automatycznie w przypadku zaniku zasilania podstzagmn.

Do miejsca mocowania lampy najedoprowadzt przewdd ochronny 16 mm?
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VA1 Kolumna anestezjologiczna
miejsce instalacji: sale operacyjne 0.035, 0.03740@— 3 szt.

GLOWICA ZASILAJACA
- Glowica zasilajca: Movita Column 1000
- punkty poboru gazéw medycznych i pné
— podtlenek azotu (N20O) 2 szt.
- tlen (02) 2 szt.
— sprzone powietrze (Air) 2 szt.
- préznia (Vac) 2 szt.
— odcigg gazéw anestezjolog. (AGSS) 2 szt.
— gniazdka elektryczne 230V 8 szt.
- bolce wyréwnywania potencjatéw (P.E.) 8 szt.
— gniazdko sieci komputerowej RJ-45 2 szt.
- boczne szyny montawe 18 cm 2 szt.
— uchwyt sterowania kolunmanl szt.
- Navigation Light — éwietlenie podtogi i sufitu — 1 kpl.
— schowek na nadmiar kabli — 2 szt.
Wykonczenie bocznyckcianek panelu: anodowane aluminium.

SYSTEM ZAWIESZENIA
Wysiegnik obrotowy dwuramienny:
— zaskg kolumny: 200 cm
- udzwig kolumny: 180 kg
— regulacja wysokéi kolumny: 60 cm
— pneumatyczna blokada obrotu ramion

WYPOSAZENIE
— uchwyt do zawieszania aparatu anestezjologiczneyezt.
- drazek infuzyjny z wysuwanym wieszakiem do kroplowek szt.
— wysiegnik obrotowy do mocowania gitka ha kolumnie — 1 szt.
— poétka 43x34cm z szynami moutavymi po bokach — 1 szt.

WYMAGANIA INSTALACYJINE

Kolumna anestezjologiczna Movita Lift

Glowica zasilajca typu Column 1000

Zaskg ramienia: 200 cm

Udzwig kolumny: 180 kg

Obcigzenia stropu w miejscu mocowania kolumny:

- cigzar: 3 380 N

- moment: 6 310 Nm

Wytrzymatas¢ stropu w miejscu instalacji kolumny musidygisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.

Spos6b mocowania do stropu

Pomkdzy stropem i sufitem podwieszonym instalowanalesstrukcja dystansaga (max diugét 120 cm). W
zaleznosci od rodzaju stropu i warunkéw budowlanych stosayj@st monta:

a) przez-stropowy z zastosowaniem plyty wzmagoggj@ 630 mm instalowanej na stropie is&te srub M16 ,
b) monta za pomog széciu kotew Hilti / Fisher M24 (wymagany jest stroplitego betonu klasy B25 o
grubgsci min. 25 cm).

a) b)

Zalecana jest wcZniejsza instalacja konstrukcji dystangigj (przed dostagvkolumny) na etapie ,brudnych”
prac budowlanych.

Doprowadzenie mediéw

Zasilanie elektryczne, instalacje gazéw medycznyechz teletechniczne (sieci komputerowe itp.) male
doprowadzt do piyt interfejsowych zainstalowanych w miejscaaowania kolumny na wysoko sufitu
podwieszanego.

Szczegbty dotycre sposobu doprowadzenia medidw oraz #ekenia i zamocowania na ptycie rur i
przewodoéw wykonawcy poszczegoélnych instalacji pawizgodné z dostawg urzadzenia.

Wymagane media do kolumny

1) instalacja gazéw medycznych, pnéi innych rurocigéw:

a) tlen (02), sprzone powietrze 5 bar (Air), podtlenek azotu (N2Q¥zpia (Vac) -srednica rurocigéw zgodna
z projektem gazéow

medycznych, ruroggi zakaiczone krécem przyhczeniowym (dostarcza dostawca)
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b) odcikg gazéw anestetycznych (AGSSyednica ruroggu min. @ 15 mm

nalezy zastosowa 2 rury odcigéw wychodzce z kolumny. Dwie rury odggéw naley polczye poza kolumg

do instalacji gazéw za pomgtréjnika.

2) instalacje elektryczne:

a) zasilanie gniazd elektrycznych na kolumnie:

- 2 obwody elektryczne 230V, 50Hz - przewdekélyczny 3x2,5mm2 b) zasilanie silnika ramienidukany:

- 1 obwdd elektryczny 230V, 50Hz, 500W - przewotekeyczny 3x1,5mm2, zabezpieczenie 16
charakterystyka zabezpieczenia typu D

3) instalacje wyréwnawcze:

a) instalacja wyréwnania potencjatow - przewod Inhé?

Instalacje elektryczne i wyréwnawcze nalevpia¢ w przybczeniows kostle elektryczm znajdugca na ptycie
interfejsowej (kostk elektryczm dostarcza dostawca)

4) instalacje teletechniczne:

a) 2 kable FTP kategorii 6 zaktzone gniazdem (modutem) RJ45

Komplet elementéw do zamocowania i za&eenia rur gazOéw medycznych do piyty interfejsowej
(umazliwiajgcych wykonanie prob énieniowych), ktére zostanprzekazane wykonawcy instalacji gazéw
medycznych.

5.4. VA2 Kolumna anestezjologiczna
miejsce instalacji: Pom. 1- osobowe zAwoscia izolacji: 0.059 — 1 szt.

GLOWICA ZASILAJACA
Glowica zasilajca: Agila Column 1250
— punkty poboru gazéw medycznych i pni
- tlen (02) 3 szt.
— sprzone powietrze (Air) 2 szt.
— préznia (Vac) 2 szt.
- odcigg gazow anestezjolog. (AGSS) 1 szt.
— gniazdka elektryczne 230 V 8 szt.
- bolce wyrownywania potencjatow (P.E.) 8 szt.
— gniazdko sieci komputerowej RJ-45 2 szt.
- przygotowanie pod montanstalacji niskopgdowych 1 szt.
- boczne szyny montawe 18 cm 2 szt.
— uchwyt sterowania kolumn 1 szt.
— Navigation Light — éwietlenie podiogi i sufitu — 1 kpl. Wykmzenie bocznychicianek panelu:
anodowane aluminium.

SYSTEM ZAWIESZENIA
Wysiegnik obrotowy dwuramienny:
- zaskg kolumny: 200 cm
— udzwig kolumny: 90 kg
- pneumatyczna blokada obrotu ramion

WYPOSAZENIE

- p6tka 43 x 34 cm z szynami montavymi po bokach — 1 szt.

- drazek infuzyjny z wysuwanym wieszakiem do kropléwek szt.

- wysiegnik obrotowy do mocowania gitka na kolumnie 40+40 cm — 1 szt.
- szyna montzowa dookdlnal 1 szt.

WYMAGANIA INSTALACYJNE Kolumna anestezjologiczna Alg Glowica zasilajca typu Column 1250
Zaskg ramienia: 200 cm
Udzwig kolumny: 90 kg
Obcigzenia stropu w miejscu mocowania kolumny:

— cigzar: 3580 N

- moment: 4 110 Nm
Wytrzymatas¢ stropu w miejscu instalacji kolumny musidgisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.
Spos6b mocowania do stropu
Pomkdzy stropem i sufitem podwieszonym instalowanalesstrukcja dystansaga (max diugét 120 cm). W
zaleznosci od rodzaju stropu i warunkéw budowlanych stosayj@st monta:
C) przez-stropowy z zastosowaniem ptyty wzmaeoigjd 630 mm instalowanej na stropie is&te srub M16,
d) monta za pomog szé&ciu kotew Hilti / Fisher M24 (wymagany jest stroplizgo betonu klasy B25 o
grubgsci min. 25 cm).
a) b)
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Zalecana jest wczniejsza instalacja konstrukcji dystangigj (przed dostagvkolumny) na etapie ,brudnych”
prac budowlanych.

Doprowadzenie mediéw

Zasilanie elektryczne, instalacje gazéw medyczngchz teletechniczne (sieci komputerowe itp.) male
doprowadzt do ptyt interfejsowych zainstalowanych w miejscwaowania kolumny na wysokoi sufitu
podwieszanego. SzczegOly dotyce sposobu doprowadzenia medidw oraz #ekenia i zamocowania na
ptycie rur i przewodow wykonawcy poszczegolnychtafecji powinni uzgodidi z producentem/ dostawc
urzadzenia.

Wymagane media do kolumny

1) instalacja gazoéw medycznych, pndi innych rurocigow:

a) tlen (02), spzone powietrze 5 bar (Air), podtlenek azotu (N20¥zpia (Vac) -srednica rurogigéw zgodna

z projektem gazéw medycznych, rurggi zakaiczone krécem przyhaczeniowym (dostarcza producent/
dostawca urgdzenia)

b) odcikg gazéw anestetycznych (AGSSyednica ruroggu min. @ 15 mm

2) instalacje elektryczne:

a) zasilanie gniazd elektrycznych na kolumnie:

- 2 obwody elektryczne 230V, 50Hz - przewdd elpltny 3x2,5mm?2

3) instalacje wyréwnawcze:

a) instalacja wyréwnania potencjatow - przewod Inhé

Instalacje elektryczne i wyrbwnawcze nalewpia¢ w przykczeniovy kostke elektryczm znajdujca sie na
ptycie interfejsowej (kostkelektryczm dostarcza producent/ dostawcaadzenia)

4) instalacje teletechniczne:

a) 2 kable FTP kategorii 6 zaktzone gniazdem (modutem) RJ45

Komplet elementéw do zamocowania i za&eenia rur gazOéw medycznych do piyty interfejsowej
(umazliwiajgcych wykonanie prob énieniowych), ktére zostanprzekazane wykonawcy instalacji gazéw
medycznych.

VC1 Kolumna chirurgiczna
miejsce instalacji: Sale operacyjne: 0.035, 0.025szt.

GLOWICA ZASILAJACA
- Glowica zasilajca: Agila Column 1250
- punkty poboru gazéw medycznych i pné
- dwutlenek wgla (CO2) — 2 szt.
— sprezone powietrze (Air) — 1 szt.
— préznia (Vac) — 2 szt.
- argon (AR) — 1 szt.
— gniazdka elektryczne 230 V — 10 szt.
- bolce wyréwnywania potencjatow (P.E.) — 10 szt.
— gniazdko sieci komputerowej RJ-45 — 2 szt.
- boczne szyny montawe 18 cm] 2 szt.
— uchwyt sterowania kolumn 1 szt.
- Navigation Light — éwietlenie podiogi i sufitu — 1 kpl. Wyk@zenie bocznychicianek panelu:
anodowane aluminium.

SYSTEM ZAWIESZENIA
Wysiegnik obrotowy dwuramienny:
— zaskg kolumny: 150 cm
— udzwig kolumny: 120 kg
- pneumatyczna blokada obrotu ramion

WYPOSAZENIE

- potka 43 x 48 cm z szynami moatavymi po bokach — 3 szt.
- szuflada instalowana pod pégtk 1 szt.

- schowki na nadmiar kabli — 2 szt.

- Szyna montaowa — 1 szt.

- drazek infuzyjny — 1 szt.

- uchwyt do mocowania gika infuzyjnego — 2 szt.

WYMAGANIA INSTALACYJNE Kolumna laparoskopowa Agil&towica zasilajca typu Column 1250
Zaskg ramienia: 175 cm

Udzwig kolumny: 120 kg

Obcigzenia stropu w miejscu mocowania kolumny:

- cigzar: 3 650 N
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- moment: 4 510 Nm

Wytrzymatcs¢ stropu w miejscu instalacji kolumny musidgisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.

Spos6b mocowania do stropu

Pomkdzy stropem i sufitem podwieszonym instalowanalesstrukcja dystansaga (max diugét 120 cm). W
zaleznosci od rodzaju stropu i warunkéw budowlanych stosoyjest monta:

e) przez-stropowy z zastosowaniem ptyty wzmagnggj@d 630 mm instalowanej na stropie is&te srub M16,

f) monta za pomog szé&ciu kotw Hilti / Fisher M24 (wymagany jest stroplilego betonu klasy B25 o
grubgsci min. 25 cm).

a) b)

Zalecana jest wczniejsza instalacja konstrukcji dystanggj (przed dostagvkolumny) na etapie ,brudnych”
prac budowlanych.

Doprowadzenie mediéw

Zasilanie elektryczne, instalacje gazéw medyczngchz teletechniczne (sieci komputerowe itp.) male
doprowadzt do ptyt interfejsowych zainstalowanych w miejscwaowania kolumny na wysokoi sufitu
podwieszanego.

Szczegoty dotyce sposobu doprowadzenia medidw oraz #ekenia i zamocowania na  plycie  rur i
przewodéw wykonawcy poszczegOlnych instalacji powinzgodné z producentem/ dostawcurzadzenia

Wymagane media do kolumny

1) instalacja gazow medycznych i pnd

a) dwutlenek wgla (CO2), spgzone powietrze 5 bar (Air), pzaia (Vac) -srednica rurocigdw zgodna z
projektem gazéw medycznych, rurggi zakaczone krécem przyjczeniowym (dostarcza dostawca
urzadzenia)

2) instalacje elektryczne:

a) zasilanie gniazd elektrycznych na kolumnie:

- 2 obwody elektryczne 230V, 50Hz - przewdd elektryy 3x2,5mm2 b) zasilanigwietlenia w kolumnie:

- 1 obwaod elektryczny 230V, 50Hz - przewdd elekayg 3x2,5mm?2

3) instalacje wyréwnawcze:

a) instalacja wyréwnania potencjatow - przewod Inhé

Instalacje elektryczne i wyréwnawcze nalewpia¢ w przykczeniovg kostke elektryczm znajdujca sie na
ptycie interfejsowej (kostkelektryczm dostarcza producent/ dostawcaadzenia)

4) instalacje teletechniczne:

a) 2 kable FTP kategorii 6 zaktzone gniazdem (modutem) RJ45

VC1b Kolumna chirurgiczna
miejsce instalacji: Sale operacyjne: 0.040 — 1 szt.

GLOWICA ZASILAJACA
- Glowica zasilgjca: Agila Column 1250
- punkty poboru gazéw medycznych i pné
- dwutlenek wgla (CO2) — 1 szt.
- sprzone powietrze (Air) — 2 szt.
- préznia (Vac) — 2 szt.
— gniazdka elektryczne 230 V — 10 szt.
- bolce wyréwnywania potencjatéw (P.E.) — 10 szt.
— gniazdko sieci komputerowej RJ-45 — 2 szt.
- boczne szyny montawe 18 cm] 2 szt.
— uchwyt sterowania kolumn 1 szt.
- Navigation Light — éwietlenie podiogi i sufitu — 1 kpl. Wyk@zenie bocznychicianek panelu:
anodowane aluminium.

SYSTEM ZAWIESZENIA
Wysiegnik obrotowy dwuramienny:
- zaskg kolumny: 150 cm
— udzwig kolumny: 120 kg
— pneumatyczna blokada obrotu ramion

WYPOSAZENIE

- p6tka 43 x 48 cm z szynami montavymi po bokach — 3 szt.
- szuflada instalowana pod pgtk 1 szt.

- schowki na nadmiar kabli — 2 szt.

- szyna montaowa — 1 szt.

- drazek infuzyjny — 1 szt.
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- uchwyt do mocowania gika infuzyjnego — 2 szt.

WYMAGANIA INSTALACYJNE Kolumna laparoskopowa Agil&towica zasilajca typu Column 1250

Zaskg ramienia: 175 cm

Udzwig kolumny: 120 kg

Obcigzenia stropu w miejscu mocowania kolumny:

- cigzar: 3 650 N

- moment: 4 510 Nm

Wytrzymatas¢ stropu w miejscu instalacji kolumny musidygisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.

Spos6b mocowania do stropu

Pomkdzy stropem i sufitem podwieszonym instalowanalesstrukcja dystansagga (max diugét 120 cm). W
zaleznosci od rodzaju stropu i warunkéw budowlanych stosayj@st monta:

e) przez-stropowy z zastosowaniem plyty wzmagoggj@ 630 mm instalowanej na stropie is&ze srub M16,

f) montaz za pomog sze&ciu kotw Hilti / Fisher M24 (wymagany jest stropli'ego betonu klasy B25 o
grubgci min. 25 cm). a) b)

Zalecana jest wcZniejsza instalacja konstrukcji dystangigj (przed dostagvkolumny) na etapie ,brudnych”
prac budowlanych.

Doprowadzenie mediéw

Zasilanie elektryczne, instalacje gazéw medycznyechz teletechniczne (sieci komputerowe itp.) male
doprowadzt do piyt interfejsowych zainstalowanych w miejscwaowania kolumny na wysokd sufitu
podwieszanego. SzczegOly dotyce sposobu doprowadzenia medidw oraz #ekenia i zamocowania na
plycie rur i przewodéw wykonawcy poszczegoélnychtatecji powinni uzgodri z producentem/ dostawc
urzadzenia

Wymagane media do kolumny

1) instalacja gazéw medycznych i pni

a) dwutlenek wgla (CO2), spyzone powietrze 5 bar (Air), praia (Vac) -srednica rurocigéw zgodna

z projektem gazéw medycznych, rurggi zakaiczone krécem przyjczeniowym (dostarcza dostawca
urzadzenia)

2) instalacje elektryczne:

a) zasilanie gniazd elektrycznych na kolumnie:

[l 2 obwody elektryczne 230V, 50Hz - przewdd elektnyc3x2,5mm2 b) zasilanigwietlenia w kolumnie:

[1 1 obwaod elektryczny 230V, 50Hz - przewdd elektrpe3x2,5mm2

3) instalacje wyréwnawcze:

a) instalacja wyréwnania potencjatéw - przewéd Irire2

Instalacje elektryczne i wyréwnawcze nalewpia¢ w przyhczeniovy kostlke elektryczrm znajdujca sie na
plycie interfejsowej (kostkelektryczm dostarcza producent/ dostawcaadzenia)

4) instalacje teletechniczne:

a) 2 kable FTP kategorii 6 zaktzone gniazdem (modutem) RJ45

VM1.1 Most sufitowy np. PONTA C lub réwnovmy
miejsce instalacji: Pokéj wybudie-osobowy 0.061 —3szt.

Konstrukcja:

Sufitowa belka zasilaga (most) zawieszona do stropu za pamdwoch rur nénych. Pod belk znajduje sj
przesuwny wozek. Pod wdzkiem zawieszomne rary montaowe przeznaczone do instalacji akcesoriow
medycznych, np. pétek, giika infuzyjnego do pomp infuzyjnych i workéw na ktawki.

Punkty poboru gazéw medycznych oraz gniazdktsiczne i teletechniczne zainstalowane ws profilu
belki sufitowej. Maliwos¢ taczenia gsiadupcych ze sobpbelek.

| |
=
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Gniazda zasilage:
— Punkty poboru gazéw medycznych i pné
- tlen (02) — 3 szt.
— sprezone powietrze (Air) — 2 szt.
- préznia (Vac) — 2 szt.
— Gniazdka elektryczne 230 V — 8 szt.
- Bolce wyréwnywania potencjatow (P.E.) — 8 szt.
— Gniazdko sieci komputerowej RJ-45 — 2 szt.
- Miejsca przygotowane pod instalaey przyszidci dodatkowych gniazd niskogowych — 2 szt.

Wykonczenie bocznychcianek kolumny: anodowane aluminium

Oswietlenie:
— oswietlenie ogdlne stanowiskaswiatto pasrednie, odbite od sufitu lampa zainstalowana naebelki,
3x 54 W, wyhcznik z regulagj natzenia gwietlenia na belce,
- oSwietlenie pacjenta — lampa zainstalowana na dol&i,bskierowana bezpgoednio na pacjenta,
2x24W, wyhcznik z regulagj natzenia gwietlenia na belce,
- lampka nocna (dla orientacji) 1x7W.
Whytacznik dla dwietlenia nocnego, wspoélny dla wszystkich jednostek sali, umieszczony ngcianie w
dogodnym miejscu.

Wyposaenie:
- Wodbzek wyposzony w rury néne o dt. 1500 mmérednicy 38 mm — 2 szt.
—  Podlka 43 x 34 cm z szynami mombavymi po bokach — 2 szt.
— Szuflada instalowana pod pétk 1 szt.
— Szyna montzowa pozioma — 1 szt.
— Drazek infuzyjny z wieszakiem do kropléwek — 1 szt.
-  Wysiggnik do mocowania déka — 2 szt.

Wymagania instalacyje:

Sufitowa jednostka zasilgga Ponta C Diugi belki: 2800 mm

Maksymalne obaizenia stropu w miejscu mocowaniaziaj rury ngnej:

- Cigzar: 2 650 N

- moment: 1 710 Nm

Wytrzymatcs¢ stropu w miejscu instalacji kolumny musidgisemnie potwierdzona przez Kierownika Budowy
lub uprawnionego projektanta-konstruktora.

Sposob mocowania do stropu:

Kazda belka zawieszona jest na dwdch ruracinyech (T1, T2 licac od lewej) osrednicy 110 mm. Odlegd
pomiedzy rurami zalgy od diugdci belki i jest nie mniejsza £i1500 mm. Odlegk® rur od krawdzi belki
wynosi min. 300 mm.

Belki sasiadujce ze sofp mog by¢ taczone. Zalecana odlegtoosi belki odsciany z tytu - 800 mm. Minimalna
odlegtas¢ krawedzi belki odsciany z boku wynosi 400 mm.

Rury ngne mocowanegsdo stropu za pomaca srub M12. W zalenosci od rodzaju i wytrzymakzi

stropu stosuje sisruby prezstropowe z plytwzmacniajca instalowang od gory lub kotwy Hilti

M12/100 (wymagany strogelbetowy min. B25 o gruldci min. 16 cm).

Zalecana jest wcZniejsza instalacja rur doych (przed dostagwrzadzenia) na etapie ,brudnych”

prac budowlanych.

Cena oferty nie obejmujeadnych dodatkowych (innychnprzewidziane przez producenta

w instrukcji instalacji) prac wynikagych z nietypowych warunkow instalacji. Mont@rzezstropowy jest
traktowany jako montanietypowy. W takim przypadku Dréger nie dostarazdn

przezstropowych i ptyty wzmacniggjej

Doprowadzenie mediow:

Zasilanie elektryczne, instalacje gazéw medyczngchz teletechniczne (sieci komputerowe itp.) male
wprowadzt do rur nédnych i doprowadzi do piyt interfejsowych zainstalowanych naikach rur nénych.
Szczegbty dotycre sposobu doprowadzenia medidw oraz #ekenia i zamocowania na ptycie rur i
przewodow wykonawcy poszczegolnych instalacji powizgodné z firmg Drager.

Wymagane media wprowadzane do rury T2 prawej

4) instalacja gaz6éw medycznych i pni

a) tlen (02), sprzone powietrze 5 bar (Air), paia (Vac) -$rednica rurocigébw zgodna z projektem gazow
medycznych
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5) instalacje elektryczne:

a) zasilanie gniazd elektrycznych zainstalowanyekaiumnie:

- 2 obwody elektryczne 230V, 50Hz - przewdd elektrny 3x2,5mm2 b) zasilanieswietlenia w belce i
kolumnie:

- 1 obwaod elektryczny 230V, 50Hz - przewdd elekaryg 3x1,5mm2,

c) instalacje wyréwnawcze:

- instalacja wyrownania potencjatéw - przewod 1xhézn

Instalacje elektryczne i wyrébwnawcze nalewpia¢ w przykczeniovy kostke elektryczrm znajdujca sie na
plycie interfejsowej (kostkelektryczr dostarcza Drager)

6) instalacje teletechniczne:

a) 4 kable FTP kategorii 6 (do oprawy w gniazdaelkilp, dtugas¢ swobodna (od kica rury) ok. 1 m

JUM2 Myjnia chirurgiczna trzystanowiskowa

Myjnia chirurgiczna z panelegtiennym, trzystanowiskowa z wypasaiem wykonana ze stali kwasoodpornej
w gatunku 1.4301 (304). Wyrdb tatwy do utrzymaniecaystaci. Krawedzie zaokgglone, bezpieczne. Panel
przedni zdejmowany. Wyrdb jest konstrukcgamonéng. Glebokas¢ komory min. 200mm. Wewatrzne
krawedzie komory wyoblane min. R15. W wypasaiu bateria bezdotykowa zasilana sieciowo 230V szt3
syfon z tworzywa- 3 szt., Wymiary: 2355x600x1240mng+/- 20 mm). Nad myjai uwzgkdni¢ lustro —
szerokd¢ rowna szerokéei myjni, wysokaé 60cm.

Zintegrowany system sterowaniassaperacyji
Zintegrowany system sterowania gabperacyjy opisano w zakczniku nr 2 do opisu technologii w
dokumentacji projektowe;.

MLM4 Wézek do przewozu pacjentéw

- Rama lea cztero-segmentowa

— Materac grubéci 15cm

- Dlugos¢ 2150mm (+/-50mm)

- Szerokd¢ stolu 690mm (+/-50mm)

- Segmenty lga wykonane z tworzywa sztucznego, monolitycznegatwe w utrzymaniu czysfoi i
nadajce st do dezynfekgc;ji

- Kolumnowy system hydraulicznej regulacji wysékoza pomog dzwigni naznej

- Hydrauliczna regulacja funkcji Trendelenburga caay-Trendelenburga za pomotzwigni naznych

- Regulacja segmentéwza, wspomagana sgtynami gazowymi

- Wszystkie mechanizmy regulacji wozka, umiejscowiameniejscach zmniejszonego ryzyka kontaktu z
obszarem zakanym

— Oparcie plecow o zwkszonej przezierrigi, zaprojektowane w sposéb usiwiajgcy wykonywanie zdj¢
RTG z uradzeh mobilnych

- Petna gama wypogania dodatkowego, gwararfop dostosowanie wozka do potrzedytkownika

- Skladane, ergonomiczne, antgfimgowe uchwyty do prowadzenia

- Wykonanie wézka z zastosowaniem materialdw antysgiktych

- Kota o érednicy 125mm z centralnym systemem blokowaniayighie hamulca dogpne przy kadym
narazniku

- Tworzywowa ostona podstawy

— Krazki odbojowe zabezpieczgje wozek,sciany i futryny przed obiciem, w kdym rogu

— Od strony gtowy i nég metalowe uchwyty do prowadaembzka, lgdace jednoczénie szczytami

— Blat wozka oparty na dwéch punktach podparcia

— Bezpieczne obgrenie robocze min 180kg

- Wobzek wyposzony w metalowe, chromowane barierki, zabezpieczana 3/4 diugiei leza, sktadane
wzdhwz ramy leza, nie poszerzage wozka po zieniu

Negatoskop cyfrowy 40" (symbol na rzucie: EUM14.4)

miejsce instalacji: Sala operacyjna 0.037, 0.0352t2

— Urzadzenie wbudowane ¥ciare

- Wymiary d:124.9 wys: 99.9 gt 15.2cm

— Kolorystyka: stal nierdzewna

- Zintegrowana stacja CD/DVD

- Monitor medyczny EIZO o przeknej ekranu 40" i rozdzielczoi min. 2MP, zgodne z DICOM.

- Szyba monitora ostaniga ekran monitora wykonana ze szkla z powlaltyrefleksyja.redukujca
niepazadane efektygwietine

- Uklad stabilizujcy janag¢ monitora zaraz po jego gdzeniu, lub wyjciu ze stanu czuwania

- Wysokiej klasy system komputerowy gwarantuje nagsgy wydajnaé
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- 2 gniazda USB zabezpieczone przed zalaniem

— Zintegrowana klawiatura medyczna w obudowie aluovimj, tatwa do dezynfekcji, silikonowa, z
touchpadem, z powtakantybakteryjn

- Bezpieczny mechanizm sktadania klawiatury

- Gniazda sygnatu wgjiowego Display Port, HDMI, DVD na zewtz obudowy.

— Kontrola monitora przez ztze LAN lub RS232

System komputerowy PC:

- plyta gtéwna Intel z procesorem i3/i5/i7

- pami¢ RAM 4GB/8GB/16GB)

— dysk twardy HDD 500 GB

— gniazdo LAN 10/1000/1000 MBit zabezpieczone przaidziem

- karta graficzna — profesjonalna, zapewstajwysolg dokltadné¢ odwzorowania obrazu
- stacja DVD+/-RW

— system operacyjny Windows 7® Pro

(system komputerowy skonsultoiva wytkownikiem)

Negatoskop cyfrowy 40" + analogowy (symbol na reu&UM14.3)

miejsce instalacji: Sala operacyjna 0.040 -1 szt.

— Urzadzenie wbudowane ¥ciarg

- Wymiary dt:170 wys: 99.9 gt: 15.2cm

— Kolorystyka: stal nierdzewna

- Zintegrowana stacja CD/DVD

- Monitor medyczny EIZO o przeknej ekranu 40" i rozdzielczoi min. 2MP, zgodne z DICOM.

— Szyba monitora ostanigga ekran monitora wykonana ze szkla z powtaktyrefleksyjin.redukujcs
niepazadane efektygwietine

- Uklad stabilizujcy janag¢ monitora zaraz po jego gdzeniu, lub wyjciu ze stanu czuwania

- Wysokiej klasy system komputerowy gwarantuje nagsgy wydajnaé

- 2 gniazda USB zabezpieczone przed zalaniem

- Zintegrowana klawiatura medyczna w obudowie aluovimj, fatwa do dezynfekcji, silikonowa, z
touchpadem, z powtakantybakteryja

— Bezpieczny mechanizm sktadania klawiatury

— Gniazda sygnatu w&jiowego Display Port, HDMI, DVD na zewtz obudowy.

— Kontrola monitora przez g#tze LAN lub RS232

— Negatoskop jednoklatkowy analogowy LED ekran 36xd3cnatzenie swiatta min 6000cd/m2,
réwnomiernd¢ oswietlenia>90%, regulacja nateniaswiatta w zakresie 10-100%

System komputerowy PC:

- plyta gtéwna Intel z procesorem i3/i5/i7

- pami¢ RAM 4GB/8GB/16GB)

— dysk twardy HDD 500 GB

- gniazdo LAN 10/1000/1000 MBit zabezpieczone przaidririem

- karta graficzna — profesjonalna, zapewstajwysolg dokltadné¢ odwzorowania obrazu
- stacja DVD+/-RW

— system operacyjny Windows 7® Pro

(system komputerowy skonsultoéva uzytkownikiem)

2.2.5. Specyfikacja wybranych lad w rejestracji punktach pielegniarskich

MC1 Lada 120x60

Wymiary naley zweryfikowa z rysunkami.

Blat roboczy lady ma kywykonany z ptyty widrowej melaminowanej o grgbo25 mm. Blat roboczy ma mie
gkebokas¢ 60 cm. Blat ma byniezaleny od gkbokasci boku lady, jednak nie mie przestawapoza gébokasé
boku lady. Wysok&: gérnej powierzchni blatu roboczego ma wyido& cm.

Front oraz boki lady majby¢ wykonane z ptyty MDF lakierowanej na wysoki potysic. 50 mm. Cokét lady
ma by wykonany z ptyty mdf lakierowanej o grudmd 25 mm. W cokotach majby¢ zamontowane regulatory
poziomu. Poziomowanie w zakresie 0-25 mm mabdbywa przy pomocy klucza nimbusowego idmozliwe
od érodka lady. Wysoké& stopki regulatora ma wyn@sé mm.

Przewody zasilace mag by¢ prowadzone w nadmikach modutéw lad i majby¢ zabezpieczone metalaw
ostory. Lada ma posiadapod blatem, na patzeniu z frontem lady, poziomy kanat kablowy. Ma loy¢
jednoczénie elementem konstrukcyjnym. Kanat ma énie przekroju wym. 46x66 mm i ma &yvykonany ze
stali weglowej o grubéci 1 mm, mieszcry elementy instalacji elektrycznej. Jest to karamknity dla
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uzytkownika. Funka§ poziomego prowadzenia kabli ma spedniametalowa rynna o gbokasci 60 mm,
zaczepiana do kanatu kablowego.

W piytowych nogach lad peednich maj by¢ zamontowane przepusty kablowe, uhwdajgce poziome
prowadzenia kabli.

Kolorystyka: biaty potysk (np. EGGER W1000 ST300aE premium)

MC1.1 Lada element uzupetniay 60x60

Wymiary naley zweryfikowa z rysunkami.

Blat roboczy lady ma kiywykonany z piyty wiérowej melaminowanej o grgbo25 mm. Blat roboczy ma mie
gkebokas¢ 60 cm. Blat ma by niezaleny od gtbokdsci boku lady, jednak nie nze przestawapoza gébokasé
boku lady. Wysok&: gérnej powierzchni blatu roboczego ma wyido& cm.

Front oraz boki lady majby¢ wykonane z ptyty MDF lakierowanej na wysoki potysic. 50 mm. Cokét lady
ma by wykonany z ptyty mdf lakierowanej o grudmd 25 mm. W cokotach majby¢ zamontowane regulatory
poziomu.

Poziomowanie w zakresie 0-25 mm maaibywa przy pomocy klucza nimbusowego idmozliwe odsrodka
lady. Wysoka¢ stopki regulatora ma wyndasé mm.

Przewody zasilate mag by¢ prowadzone w natmikach modutéw lad i majby¢ zabezpieczone metalaw
ostory.

Lada ma posiadapod blatem, na patzeniu z frontem lady, poziomy kanat kablowy. Mali jednoczénie
elementem konstrukcyjnym. Kanat ma tie przekroju wym. 46x66 mm i ma byykonany ze stali wglowej

0 grubgci 1 mm, mieszcry elementy instalacji elektrycznej. Jest to karemknity dla wytkownika.
Funkcg poziomego prowadzenia kabli ma spetniaetalowa rynna o gbokasci 60 mm, zaczepiana do kanatu
kablowego.

W piytowych nogach lad peednich maj by¢ zamontowane przepusty kablowe, uhwdajgce poziome
prowadzenia kabli.

Kolorystyka: biaty potysk (np. EGGER W1000 ST300/%aly premium)

MC3 Lada element natay 60x60

Wymiary naley zweryfikowa z rysunkami.

Blat roboczy lady ma kiywykonany z piyty wiérowej melaminowanej o grgbo25 mm. Blat roboczy ma mie
gkebokas¢ 60 cm. Blat ma by niezaleny od gtbokdsci boku lady, jednak nie nze przestawapoza gébokasé
boku lady. Wysoké&: gérnej powierzchni blatu roboczego ma wyidd& cm.

Front oraz boki lady majby¢ wykonane z ptyty MDF lakierowanej na wysoki potygik. 50 mm. Cokét lady
ma by wykonany z ptyty mdf lakierowanej o grudmd 25 mm. W cokotach majby¢ zamontowane regulatory
poziomu.

Poziomowanie w zakresie 0-25 mm maaibywa przy pomocy klucza nimbusowego idmozliwe od srodka
lady. Wysoka¢ stopki regulatora ma wyndasé mm.

Przewody zasilage maj by¢ prowadzone w naemikach modutéw lad i majby¢ zabezpieczone metalgw
ostory. Lada ma posiadapod blatem, na petzeniu z frontem lady, poziomy kanat kablowy. Ma loy
jednoczénie elementem konstrukcyjnym. Kanat ma énie przekroju wym. 46x66 mm i ma &yvykonany ze
stali weglowej o grubéci 1 mm, mieszcry elementy instalacji elektrycznej. Jest to karamknity dla
uzytkownika. Funkaj poziomego prowadzenia kabli ma spednimetalowa rynna o gbokasci 60 mm,
zaczepiana do kanatu kablowego.

W plytowych nogach lad preednich maj by¢ zamontowane przepusty kablowe, ulwdajace poziome
prowadzenia kabli.

Kolorystyka: biaty potysk (np. EGGER W1000 ST300/%al premium)

2.2.6. Opis systemu komputerowego centralnej stdigatorni

System rejestracji obiegu nadzi rejestrujcy i potwierdzagcy prawidtowadé procesu obrdbki nagdzi
Obserwacja stanu autoklawéw i myjni przez certyfilame, bezpiaednie padczenie ze sterownikami wdzen
W czasie rzeczywistym.

Monitorowanie pracy autoklawow i myjni w sposolagly — wyswietlanie stanu ugdzenia, monitorowanie
bteddw i informacji w trybie czuwania oraz w trakcieapy.

Rejestracja procesow myjni i sterylizatorow orazhawizacja tych parametrow na twardym dysku, bazkw
bezpiecznej formie.

Dokumentacja przygfia, zatadunku materiatu do myjni, pakowania i dateku do sterylizatoréw, dokumentacja
wydania przy ayciu skaneréw kodéw kreskowych.

Dokumentacja procesu obrobki nedzi ( proces mycia i dezynfekcji i sterylizacji) przypisaniem
wykonywanych

czynnaci do personelu fizycznie go wykongggo, przy gyciu skanerow kodow kreskowych — pregie do
mycia, przygcie do sterylizacji oraz zatwierdzanie procesévadahek, wytadunek, przygie do strefy czystej.
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Przechowywanie wszystkich informacji o obrabianyoharzdziach, programach mycia i sterylizacji z
konkretnymi rzeczywistymi danymi procesow, persanebstuguicego w bezpiecznej formie na dyskach
twardych w sposob

zabezpieczary przed utrat danych. Baza danych bez ogranicze

Oprogramowanie do zbierania danych oraz ich praggh@nia bez ograniczeilosci danych ani wielkéci
produkcji rocznej lub docelowej.

Bezpdrednia korelacja danych guizy dokumentagjobrobki i dokumentagjprocesu, w ktérym ta obrébka
miata miejsce. Mgliwos¢ wgladu w parametry przebiegu procesu berpdnio z poziomu dokumentacji
obrébki konkretnego zestawu czy obrabianego gutia bez potrzeby zapisywania numeru wsadu i zamgka
okna dot. dokumentacji obrébki oraz otwierania okizd. dokumentacji proceséw i tam wyszukiwania tego
wsadu.

Identyfikacja wraz z kodami dagtu do odpowiednich pozioméw kompetencji dla perkorabstugujcego
oprogramowanie wraz z mlwoscig logowania do systemu przyzyciu skanera kodéw kreskowych oraz
klawiatury i

klawiatury ekranowej

Mozliwosé graficznej prezentacji i przechowywania wykresGwebiegu proceséw przeprowadzanych w myjni
i sterylizatorach.

Automatyczna identyfikacja wsadu myjni i steryliaaiw przy uyciu kodu kreskowego oraz jego korelacji z
danymi dotyczcymi danego procesu, w ktérym zestaw czy pojedynceezdzie bylo myte czy
dezynfekowane.

Mozliwos¢ tworzenia sprawozaadotyczacych wykorzystania speu (myjnia i sterylizator).

Tworzenie bilingu do faktur dla odbiorcow zegtmznych i wewwtrznych szpitala w oparciu o automatycznie
wyliczane w systemie kosztéw obrdbki danych przedéw, uwzgédniajgc koszty mycia, dezynfekcji.
Przedstawianie w postaci zdj filméw wygladu danych sktadnikéw zestawow podczas pracy stakmmiej.
Zapewnienie eliminacji wydania nie wydezynfekowamywysterylizowanych lub obarczonyctetdém narzdzi
oraz wydania do niewdaiwego odbiorcy.

Drukowanie samoprzylepnych etykiet typu ,Sandwicimiazliwiajacych wydanie po myciu i dezynfekcji oraz
identyfikacg zawartdci opakowania, zwrot oraz dmizenie do dokumentacji pacjenta.

Dokumentowanie testowania myjni i sterylizatoréstéeni technologicznymi i ich rejestracja

Ksiazka serwisowa myjni prowadzona w systemie- autonzay@rzypominanie i informowanie o koniecgcio
wykonania przegdow i obstugi technicznej, planowanie terminéweaglgdow — harmonogram przeglow i
obstugi technicznej

Rejestracja online parametréw procesu z myjni-détorow, sterylizatorow parowych i sterylizatora
plazmowego

Drukowanie spisu zawaro zestawu nakgdziowego na drukarkach laserowych.

Umozliwianie sledzenia drogi zestawu czy przedmiotu obrabianegobwbie Centralnej Sterylizatorni oraz
poza.

Obstuga systemu wgyku polskim, komunikaty wéwietlane na ekranach systemueanjku polskim.

System pracy stanowiskowej macbgrzystosowany do stosowania rownolegle trzech dhetprowadzania
danych przez pracownikbw obstugeych na stanowiskach pracy systemu, przy pomocyangkw
dotykowych,skaneréw, myszy i klawiatury

Pomiar i rejestracja danych medidéw technologicznyckinienie wody demi, wody rgkkiej, spkzonego
powietrza, przewodrigi wody demi.

Wyswietlanie na komputerach do pracy stanowiskowaj komputerze administracji.

Mozliwos¢ rejestracji pojedynczych namdzi poprzez skanowanie kodu 2D

System rejestracji_obiegu nadzi - wyposaenie sprztowe

— Szafa serwerowa stmja 19 cali 27U (szer x wys x gt: 600mm x paey1300mm x 1000mm), wentylacja
mechaniczna, drzwi szklane.

— UPS 3000 VA, obudowa rack, peten sinus podczas/pradaterii

- Switch zaradzalny, obudowa rack, komunikacja 24 porty 10/1000L

- KVM switch

- Komputer SERWER 1 - centralny: obudowa rack, procé&el bit min. 8 rdzeni, dyski RAID1 - 2x1TB,
pamkes: RAM 32GB, 2x zasilacz, system Linux

- Komputer SERWER 2 do zbierania informacji z masghnologicznych i parametréisodowiskowych:

- obudowa rack, 8GB RAM, RAID 2x 1TB, Win10 PRO

- Monitor 19 cali zgodny z portami w KVM

Stanowisko komputerowe administracyjne - POKOJ BIWRY:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paétiGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WO, 4xUSB

- urzgdzenie wielofunkcyjne, laserowe, drujcp-skanujco-kopiugce: wydruk kolorowy, duplex, podajnik
ADF, ethernet 10/100, rozdzielcgodruku 2400x600 dpi, rozdzielc#oskanowania 1200x2400 dpi, szykko
druku 25
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str/min. Dodatkowo funkcja faksu.

Stanowisko komputerowe - PRZYJMOWANIE MATERIALU BRANEGO:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paétGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WDO, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym lad@mman
sygnalizacja gwickowa orazwietlna

- drukarka laserowa A4, monochromatyczna, rozdzastc 1200x1200 dpi, pdkos¢ powyzej 40 str/min,
Ethernet 10/100

Stanowisko komputerowe - ZAL ADUNEK MYJNI DEZYNFEKTROW:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paétiGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WDO, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tad@mman
sygnalizacja éwickowa orazwietlna

Stanowisko komputerowe - WYLADUNEK MYJNI DEZYNFEKTROW:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paédGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WO0, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tlad@mman
sygnalizacja gwickowa orazwietlna

Stanowisko komputerowe - PAKOWANIE MATERIALU DO SRYLIZACJI:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN1OPRO, paétGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@00O, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tad@mman
sygnalizacja éwickowa orazwietlna

- dostp do stanowiska akcesoryjnego w strefie czystejk@tki i skanery dokumentéw

- drukarka kodow kreskowych: druk termotransferopgjemnd¢ zatadunkowa 1000 etykiet, etykiety: (min.
szer x min. dt.)100mm x 50mm, rozdzieléz@00dpi, komunikacja USB

- drukarka znacznikéw laminowanych: szer@knaosnika: 24 mm, wydruk odporny na dziatanie wysokiej
temperatury grodkéw chemicznych, komunikacja USB

Stanowisko akcesoryjne w strefie czystej:

- urzgdzenie wielofunkcyjne, laserowe, drujcp-skanujco-kopiugce: wydruk kolorowy, duplex, podajnik
ADF, ethernet 10/100, rozdzielc@odruku 2400x600 dpi, rozdzielcgbskanowania 1200x2400 dpi, szykko
druku 25 str/min.

- drukarka laserowa A4, monochromatyczna, rozdzeétc 1200x1200 dpi, pdkos¢ powyzej 40 str/min,
Ethernet 10/100

Stanowisko komputerowe - ZAL ADUNEK STERYLIZATOROW:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paédGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@0WO0, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tlad@mman
sygnalizacja gwickowa orazwietlna

Stanowisko komputerowe - WYLADUNEK STERYLIZATOROW:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10OPRO, paétGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WDO, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tad@mman
sygnalizacja éwickowa orazwietlna

Stanowisko komputerowe - WYDANIE MATERIALU STERYLNEO:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, @4li, 1920x1080, system: WIN10PRO, paédGB, procesor
i3 64bit, klawiatura + mysz, karta sieciowa 10/1@WO0, 4xUSB

- skaner kodéw kreskowych: 1D, przéng, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym tlad@mman
sygnalizacja éwickowa orazwietlna

- drukarka laserowa A4, monochromatyczna, rozdzeétc 1200x1200 dpi, pdkos¢ powyzej 40 str/min,
Ethernet 10/100
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2.2.7. Specyfikacja wyposgenia technologicznego centralnej sterylizatorni - izadzenia technologiczne

YM2 Myjnia dezynfektor przelotowa dwudrzwiowa z winwary suszark
— miejsce instalacji: Pom. mycia i dezynfekcji gymtej i wiaciwej - Brudna 0.013 —2szt.
- pojemnd¢ 12 tac nargdziowych DIN 1/1
- objetos¢ komory minimum 220 litréw,
- ogrzewana elektrycznie - moc grzewcza komory 18 kW&,
- sterowanie mikroprocesorowe,
- drzwi uchylne w caléci przeszklone, po otwarciu twaejee blat roboczy,
- komora wykonana ze stali kwasoodpornej 316L (1.3404
— jedna pompa obiegowa o wydaggominimum 600 |/min.,
— zlacze mypco suszgce wozka wsadowego centralnie w dnie komory zapmjgoe prawidtowdé
podhczenia wozka w przypadku obrécenia o 180 st.
— kontrola obecnéi piany w komorze mygej,
— system redukuagy zwycie wody we wszystkich fazach procesu dla mnigkzatadunkow,
- 3 pompysrodkéw chemicznych wraz z przeptywomierzami,
- stale sgzenie roztwordéw roboczych we wszystkich fazach psace
- wbudowana suszarka o wydagadz zakresu 300 — 350m3/h z siwoscia regulacji temperatury suszenia
w zakresie do 60 - 130st.C wypasaa w filtr typu HEPA powietrza sugzego,
- kondensator oparéw chiodzony zignwods,
— odzysk ciepfa z suszenia
— bojler do podgrzewania wody do dezynfekcji termijzn
— drukarka przebiegu procesu- strona wytadowcza
— system automatycznego rozpoznawania wozkéw wsadowwecaz z automatycznym wyborem i
uruchomieniem programu,
— cyfrowe zhcze transmisyjne umbwiajgce transmisj danych zwizanych z parametrami procesu do
— komputera (wspotpraca z systemem komputerowe] ewjderejestracji obiegu nagdzi)
— ilo$¢ programéw mycia i dezynfekcji deginych bezpérednio z klawiatury 12 przez minimum 6
przyciskéw wyboru,
— programy z dezynfekgjtermiczry 93st.C oraz termiczno-chemiczw 55-60st.
— sterowanie procesem z wykorzystaniem wanité\0,
- przylgcze wody cieptej, zimnej, demineralizowanej,
- wymiary zewrtrzne maksymalne: W x G x S 2000x720x680 mm
Wyposaenie dla dwoch myjni:
- wobzek (wsad) iniekcyjny do mycia nedzi na 12 tac 1/1 DIN 6-poziomowy, minimalna wysé&ko
poziomu mierzona do ramienia mgggo 70mm — 2 szt.,
- wozek (wsad) iniekcyjny do mycia ngdzi na 8 tac 1/1 DIN 4-poziomowy, minimalna wysék@oziomu
— mierzona do ramienia nygego 120mm — 1 szt.,
- wozek (wsad) iniekcyjny do mycia i dezynfekcji zagbw anestezjologicznych na minimum 15 rur
oddechowych — 1 szt.,
- wozek (wsad) iniekcyjny do mycia nagdzi kanatlowych zestawéw (mikro instrumentow) MIS
wyposaony w minimum 48 przyczy — 1 szt.,
- wozek (wsad) do mycia obuwia operacyjnego minimuhpdar — 1 szt.,
- wozek do za/roztadunku komory dokowany do myjnisz®

EUS9 Myjnia- dezynfektor nieprzelotowa (model padbivy) Myjnia mycia obuwia operacyjnego

miejsce instalacji: Pom. mycia wdzkoéw - Brudna ©@.64.szt.

- Wykonanie i konstrukcja zgodna ISO EN 15883-1, -2,

- Model w wers;ji nieprzelotowej,

— Drzwi przeszklone,

- Oéwietlone wrgtrze komory myjce;j

- Ogrzewanie elektryczne komory minimum 8kW,

— 2 moduty dozujce z przeptywomierzami, 2 czujniki poziomu,

- Mozliwo$¢ dozowania Zrodkéw chemicznych w tej samej fazie mycia,

— Whbudowana drukarka, czytnik kodow kreskowych wrgmzzypisaniem wsadu na wydruku myjni,

- kondensator oparéw, pompa spustowa

— Materiat komory AISI316L (1.4404), opanelowanie /3684 (1.4301),

- Wyswietlacz 2 linijki po 20 znakéw w Kalej linii, dowolnie programowalny uktad sterowania,

- Przyhcza wody zimnej, demineralizowanej, cieptej

— zbiornik wody demi poza komgrstuzacy do ws¢pnego przygotowania wody demi dla fazy dezynfekgciji
termicznej wyposany w grzalki elektryczne,

- Pompa myjca o wydajnéci minimum 3501/min,
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Ramona myjce w dolnej i gérnej ¢#ci komory oraz pomidzy poziomami

system suszenia cieptym powietrzem z regylagimperatury w zakresie 20-110st.C o wydégno
minimum 200m3/h z filtragi HEPA H13,

System samo-dezynfekcji AO3000 dla dezynfekcji komavewretrznego orurowania,

mozliwos¢ sterowania procesem dezynfekcji termicznej z wygkstaniem wspoéiczynnika dezynfekciji
termicznej AO

Podhczenie RS232/ RS485

Wymiary komory minimalne WxSxG 630x580x550 mm,

Pojemnd¢ uzytkowa minimum 200I

Wymiary zewgtrzne maksymalne WxSxG 900x900x740 mm

Zasilanie 400V 3N/AC, 10-12kW

Mozliwo$¢ mycia na 2 poziomach wysuwanych z myjni

Sterylizator parowy przelotowy o pojendob6 jednostek STE wypogany w wytworni@ pary czystej

miejsce instalacji: Pom. suszenia, kontroli, paki&tnia i zakladania wsadéw do sterylizatoréw - Gazys011 —

2szt.

pojemna@¢ komory 6 jedn. wsadu zgodnie z PN EN 285/EN 285

wymiary komory W x G x S 640 — 660 x 990 — 1000406 660 mm,

wbudowana wytwornica pary o mocy 45-47kW z termjgmrodgazowaniem wody poza wytworaigary,
komora prostopadzienna o grubgei 5mm,

pierscieniowy ptaszcz grzewczy komory,

wysokai¢ zatadowcza komory maksymalnie 800mm,

drzwi komory otwierane i zamykane automatycznie edagrzwi elektryczny (drzwi wypogane w
przeciwcezar rownowaacy ciezar drzwi),

uszczelka drzwiowa dociskana egnym powietrzem,

dotykowy panel sterowania po stronie zatladowczay eoztadowczej.

kolorowy ekran o przedtnej minimum 5,5” po stronie zatadowczej oraz minim i i i
wytadowczej,

Pr&nia w komorze wytwarzana za pomgocmechanicznej dwustopniowej pompy pnéwej
pierscieniowej z uszczelnieniem wodnym o gdpie elektrycznym oraz dodatkowyzektor powietrzny
zmniejszajcy zwycie wody,

programy sterylizacji 134°C i 121°C (minimum 5 pragméw) w tym program do sterylizacji zestawéw
narzdziowych w kontenerach oraz program przystosowangigrkiego zatadunku (suszenie pulsacyjne).
Sterylizator musi umdiwia¢ przeprowadzenie prawidtowego procesu przy petngtadunku komory dla
zestawOw o wadze nie mniejszejznrkg/ISTE w programach standardowych oraz 15kg/1STE
programie do zatadunkuegkiego,

zgodnd¢ z dyrektyws 93/42/EEC, budowa, konstrukcja i wykonanie zgodnanormy PN EN 285
konstrukcja umgliwiajaca wykonanie wszystkich czyném walidacyjnych przewidzianych w PN EN 554
lub EN ISO 17665

urzadzenie posadowione bezpednio na posadzce (brak koniec&@ricstosowania zagbien lub cokotow
pod uradzenie),

wymiary zewgtrzne maksymalne: W x G x S 2000 x 1500 x 1000 mm,

zasilanie elektryczne 400V, 3P+N+PE, 50Hz

Wyposaenie dla dwéch sterylizatoréw:

ES1

wozek wsadowy pozwalgy na petne zapetnienie komory — 2 szt.,
wozek transportowy dokowany do sterylizatora —t2 sz

Sterylizator plazmowy (ok. 130 litréw)

miejsce instalacji: Pom. suszenia, kontroli, pakienia i zakladania wsadéw do sterylizatorow - Ga¥s011 —

1szt.

sterylizator plazmowy pojemsa catkowitej komory 120-130 litrow

komora prosto#tna przelotowa w wykonaniu ze stali kwasoodpornej,

drzwi komory automatyczne przesuwne w doét,

wymiary komory sterylizacyjnejaytkowe minimalne (W x S x G) 400 x 430 x 730 mm
przeznaczony do sterylizacji vatavych narzdzi w tym optyk,

mozliwo$¢ sterylizacji przewoddéw kanatowych teflonowych istali nierdzewnej @1mm
mozliwo ¢ sterylizacji min. 10 przewodow elastycznych @2mid metry,

mozliwo ¢ sterylizacji przewoddw w wykonaniu ze stali niezdmej (pételastycznych) @1mm x 1 metr,
kontrola skuteczrii sterylizacji przy wykorzystaniu testu HELIX @2nmwnl,5 metra,
temperatura sterylizacji do 55°C,

czynnik sterylizujcy w komorze: nadtlenek wodoru oraz plazma,

stezenie nadtlenku wodoru w naboju oraz podczas prosesylizacji maksymalnie 50%,
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— nabdj sterylizacyjny z czynnikiem na jeden progeddn nabdj jeden proces),

— urzgdzenie nie wymagage stosowania dodatkowego zbiornika (pojemnikaygdzcego pozostakesi
nadtlenku wodoru,

— minimum 2 programy sterylizacyjne,

- programy sterylizacyjne zwalidowane przez produzeatd zwalniania parametrycznego oraz okresowego
przeprowadzania testow biologicznych bez konieézinmykonywania okresowo dodatkowych walidaciji

- czas trwania procesu do 70 minut, brak koniegairmeracji wsadu,

- mozliwos¢ zwalniania materiatu bezp@dnio po procesie bez konieczoboczekiwania na wynik testu
biologicznego,

— panel sterowania dotykowy o przghej minimum 5,7”,

— sterowanie mikroprocesorowe,

- wbudowana drukarka,

- wymiary zewrtrzne maksymalnie (W x S x G) 1800 x 1100 x 1100 mm

— zasilanie 400 V (nie wymagadnych dodatkowych przydzy)

- CE MDD 93/42/EEC, GMP, ISO 9001,ISO 13485, 1SO14937

2.2.7.Specyfikacja ospretu hydraulicznego

Pomieszczeniga:Pomieszczenie

Dial Nume! Model Typ Opis Liczbal
Umywalkowa sztorcowa bez korka
automatycznego. Monta
. jednootworowy, ceramiczna gtowica iz
Centralna 0.003 JB1 Bateria mozliwoscig ograniczenia maksymalngj 1

Sterylizatornia umywalkowa

temperatury i wyptywu wody, z
zestawem odptywowym, elastyczne

wezyKi przylaczeniowe, perlatc
Bateria zlewozmywakowa sztorcowd.
Montaz jednootworowy, ceramiczna
gtowica z maliwoscig ograniczenia

Centralna Bateria : .
Sterylizatornia 0.003 JB4 Zlewozmywakowd maksymalnej temperatury i wyptywu 1
wody, z zestawem odptywowym,
elastyczne wzyki przylaczeniowe,
perlator
Umywalka Llimy*walka stalovlv(a Wplus;czana w bl At
Centralna okragta stalowa OKragia 44cm...W omplecie mocowanyia
S . . 0.003 Jus do blatu, silikon montaowy, syfon 1
terylizatornia wpuszczana w " o
blat samoczyszegy sk”, zestaw
przelewowc- odptywowy
Centralna Zlew Zlew dwukomorowy wpuszczany w

0.003 JZ2 | dwukomorowy ze

stali szlachetn blat; stal nierdzewna

Sterylizatornia

2.2.8. Pozostate wypoganie
Wyposazenie sali operacyjnej

Szafa medyczna do zabudowy. Szafa dwuskrzydtowat firzeszklony. Szafa dwudrzwiowa, wykonana zi sta
kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304). Front szafyomany proszkowo na dowolny kolor palety RAL. Svaf
z drzwiami przeszklonymi. Szkio w drzwiach bezpieezprzéroczyste. Drzwi szafy otwierane skrzydtowo.
Drzwi wyposaone w gumow uszczelk oraz uchwyt typu C. Wewtrz szafy znajduje sipie¢ potek czyli
sz&¢ przestrzeni. Potki regulowane, wykonane ze staliajoodpornej w gatunku 1.4301 (304). Szafa
wyposaona w zamek. Wszystkie kradzie zaokgglone, bezpieczne. 1190x300x2250

Strefa przygotowania personelu 0.034, 0.038, 0.041

Stela do workow foliowych 1201 - podwéjny, z pokrywan8tela wyposaony w dwie obgcze na worki oraz
w dwie pokrywy satynowe matowe (standardowo) lubdepmwane {wiecace) lub tworzywowe (kolor:
czerwona, niebieska, czarna, biata) - do wyb@uez Zamawiacego - podnoszone ite. Mazliwosé
wyboru pokryw, ktére po otwarciu zatrzymugic w pozycji 90° (standardowo otwarcie na 83°). Meozach -
klipsy tworzywowe, stigce do przytrzymania worka. Podstawa z kétkami firbh (w tym dwa z blokag.
Oponki wykonane z materiatu, ktory nie brudzi padiowWszystkie krawndzie zaokgglone, bezpieczne. Waozek
wykonany ze stali nierdzewnej w gatunku 1.43804). 860x580x1050
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Regat magazynowy wykonany ze stali nierdzewnej tuigeu 1.4301 (304). Regat zepioma petnymi potkami
montowanymi na stale. Odlegtomiedzy poétkami wynosi 377,5 mm. Regat z profili 30x3(2mm, blacha
1,5mm. Regat na riiach o wysokéci 140 mm, regulowanych w zakresie 20 mm ghveo ¢ wypoziomowania
regatu). Wszystkie kragdzie zaokgglone, bezpieczne. Standardowdnms¢ regatu - 100kg 1200x500x1800

Pomieszczenie porzdkowe 0.017

Szafka dwudrzwiowa, wigza wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4304). Drzwi szafki otwierane
skrzydtowo. Drzwi petne (zbudowane z podwojseipnki wypetnione plastrem miodu). Drzwi wypaeae w
gumowg uszczelk oraz uchwyt typu C. Wewdtrz jedna poéitka czyli dwie przestrzenie. Potka fegana.
Wszystkie krawdzie zaokglone, bezpieczne. 800x370x600

Pomieszczenie porgdkowe 0.025

Potka pojedyncza,scienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturikd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Pétka profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kraydzie zaokgglone, bezpieczne. 1000x300x230

Szafa wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku314(304). Szafa z podziatem - w gornej i dolngjsciz
podwojne pelne drzwi otwierane skrzydiowo. zWir szafy zbudowane z podwodjrejanki wypetnione
plastrem miodu. Drzwi wypogane w gumow uszczelk oraz uchwyt typu C. Podstawa szafy nakath
wysokaici 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm ghwo$¢ wypoziomowania szafy). W gornej ¢szi
cztery potki czyli pi¢ przestrzeni. Potki regulowane. W dolnegéz jedna poétka czyli dwie przestrzenie.
Potka regulowana. Potki wykonane ze stali nierdzgwn gatunku 1.4301 (304). Szafa wypomaa w zamek.
Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne. 800x470x1800

Wieszak uchwyt na mopy wykonany ze stali nierdzgwmesiadagcy 5 miejsc na powieszenie szczotek,
mopdw, itp oraz sz¢ dodatkowych haczykéw na inne drobne rzed¢gzda szczelina wyposana jest w
specjala samozaciskow rolke z gumowym pietieniem, dzki czemu idealnie dopasowujecsilo kadej
grubaici kija. Akcesoria ména wiesza na dowolnej wysokii. Montaz na scianie na wysokei 150cm.
405x85x60mm

Pomieszczenie porzdkowe 0.008

Szafka dwudrzwiowa, wigza wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4304). Drzwi szafki otwierane
skrzydiowo. Drzwi petne (zbudowane z podwojdepnki wypetnione plastrem miodu). Drzwi wypasae w
gumowg uszczelk oraz uchwyt typu C. Wewtrz jedna pétka czyli dwie przestrzenie. Pétka tegana.
Wszystkie krawdzie zaokglone, bezpieczne. 800x370x600

Pomieszczenie mycia wdzkéw 0.030

Potka pojedyncza,scienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturikd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Potga profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kraydzie zaokgglone, bezpieczne. 1200x300x230

Szafka dwudrzwiowa, wigza wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4304). Drzwi szafki otwierane
skrzydtowo. Drzwi petne (zbudowane z podwojseipnki wypetnione plastrem miodu). Drzwi wypaeae w
gumowg uszczelk oraz uchwyt typu C. Wewdtrz jedna poétka czyli dwie przestrzenie. Potka fegana.
Wszystkie krawdzie zaoksglone, bezpieczne. 800x370x600

Pomieszczenia suszenia i magazynowania wozkéw BO3I1L

Potka pojedyncza,scienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturikd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Pétka profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kragdzie zaokgglone, bezpieczne. 1200x300x230

Stolik opatrunkowy ze stali nierdzewnej w gatunki#3D1 (304). Stolik z blatem zabionym i potlg
zagkbiorg montowan na stale. Blat i pétka z otworami, z zatyczkamiaatiwviajgcymi usung¢cie wody z blatu.
Odlegia¢ miedzy blatami wynosi 445 mm. Stolik wypasmy w uchwyt znajduicy si przy krétszym boku.
Wyréb na kétkach fi 100 mm (dwa z blokgd Oponki wykonane z materiatu niebradego podtaa. Przy
kotach odbojniki z tworzywa sztucznego.Wymiary blat50x650 mm. 865x720x880

Magazyn krétkotrwatego przechowywania brudnej bielzny 0.033

Regat magazynowy wykonany ze stali nierdzewnej tuigeu 1.4301 (304). Regat zepioma petnymi potkami
montowanymi na stale. Odlegtomiedzy pétkami wynosi 377,5 mm. Regat z profili 30x3(2mm, blacha
1,5mm. Regat na riiach o wysokéci 140 mm, regulowanych w zakresie 20 mm ghveo $¢ wypoziomowania
regatu). Wszystkie kragdzie zaokgglone, bezpieczne. Standardowdnms¢ regatu - 100kg. 1000x500x1800
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Pomieszczenie porgdkowe 0.053

Potka pojedyncza,scienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturikd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Pétka profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kraydzie zaokgglone, bezpieczne. 1200x300x230

Szafa wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku3d14(304). Szafa z podziatem - w gornej i dolnejsciz
podwojne peilne drzwi otwierane skrzydiowo. zWir szafy zbudowane z podwodjrejanki wypetnione
plastrem miodu. Drzwi wypogane w gumow uszczelk oraz uchwyt typu C. Podstawa szafy nakath
wysokaici 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm ghwo$¢ wypoziomowania szafy). W gornej ¢szi
cztery potki czyli pi¢ przestrzeni. Potki regulowane. W dolnegéz jedna poétka czyli dwie przestrzenie.
Potka regulowana. Potki wykonane ze stali nierdzwn gatunku 1.4301 (304). Szafa wypomaa w zamek.
Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne.800x470x1800

Wieszak uchwyt na mopy wykonany ze stali nierdzgwmesiadagcy 5 miejsc na powieszenie szczotek,
mopdw, itp oraz sz¢ dodatkowych haczykéw na inne drobne rzed¢gzda szczelina wyposana jest w
specjala samozaciskow rolke z gumowym pietieniem, dzki czemu idealnie dopasowujecsilo kadej
grubaici kija. Akcesoria ména wiesza& na dowolnej wysokai. Montaz na $cianie na wysokgi 150cm
405x85x60mm

Sluza 0.060

Pdélka pojedynczascienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturkd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Potga profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kragdzie zaokgglone, bezpieczne. 900x300x230

Wieszak ubraniowy ze stali nierdzewnej w gatunkdB@1 (304). Wieszak z czterema solidnymi haczykami,
umieszczonymi na listwie. Wieszékienny

Przygotowanie wozkéw B.I 0.005

Pdélka pojedynczascienna wykonana ze stali nierdzewnej w gaturkd301 (304). Na tylnejscianie
fartuch z blachy o wysokoi 30 mm, pozostate boki proste. Potga profili 25x25x1,5mm, blacha
1,2mm. Wszystkie kraydzie zaokgglone, bezpieczne. 1200x300x230

Szafa wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku314(304). Szafa z podzialem - w gornej i dolngjsciz
podwadjne petne drzwi otwierane skrzydtowo. zBir szafy zbudowane z podwdjrejanki wypetnione
plastrem miodu. Drzwi wypogane w gumow uszczelk oraz uchwyt typu C. Podstawa szafy nakagh
wysokdaici 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm ghwo$¢ wypoziomowania szafy). W gornej edei
cztery potki czyli pi¢ przestrzeni. Potki regulowane. W dolneg&d jedna pétka czyli dwie przestrzenie.
Potka regulowana. Potki wykonane ze stali nierdzwn gatunku 1.4301 (304). Szafa wypomaa w zamek.
Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne. 800x470x1800

Sala operacyjna 0.035, 0.037, 0.040

Stolik typu Mayo do instrumentéw chirurgicznycholit wykonany ze stali nierdzewnej w gatu
1.4301 (304), przewidziany do gromadzenia insamtdw chirurgicznych podczas zabiegéw. Goérny blat
zagkbiony podnoszony przy pomocy irej pompy hydraulicznej, za pompgednej dwigni. Podstawa w
ksztalcie litery T z trzema pojedynczymi kadki fi 80 mm. Wszystkie kotka wypaosamne w blokag.
Oponki wykonane z materiatu niebrudzacego pzalt@sorny blat obracany w poziomie o 360°. Wymialatun
740x490 mm, dopuszczalne opanie 15 kg. Krawdzie zaokgglone, bezpieczne. 740x490x960/1370

Stolik opatrunkowy ze stali nierdzewnej w gatunkd3D1 (304). Stolik z jednym blatem prostym montoyra
na state. Stolik wypogany w uchwyt znajducy sk przy krétszym boku. Wyréb na kétkach fi 2100 mm é@dwv
blokad). Oponki wykonane z materiatu niebrgdego podiea. Przy kotach odbojniki z tworzywa
sztucznego, ktére chreniwyrdb przed uszkodzeniem. Istnieje avos¢ wykonania stolika z blatem
zagkbionym, z dodatkowymi akcesoriami takimi jak np.skd o poj. 3 lub 6 | na odpadki na skela
obrotowym, stojak na kroplowki, szuflada, relingiVymiary blatu: 1500x650 mm. Wymiary ogo6lne
1615x720x880

Stolik opatrunkowy ze stali nierdzewnej w gatunk43D1 (304). Stolik z blatem prostym i pgtnontowan na
state. Odlegté¢ miedzy blatami wynosi 445 mm. Stolik wypasay w uchwyt znajduicy si przy krotszym
boku. Wyréb na kotkach fi 100 mm (dwa z blokadOponki wykonane z materiatu niebradego podiaa.
Przy kotach odbojniki z tworzywa sztucznego. Igmimazliwos¢ wykonania stolika z blatem zabionym, z
dodatkowymi akcesoriami takimi jak np. miska o p®jlub 6 | na odpadki na stela obrotowym, stojak na
kropléwki, szuflada, relingi. Wymiary blatu: 10006® mm. 1115x720x880
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Stelaz do workéw foliowych 100l - podwdjny, z pokrywanwézek wyposaony w dwie obgcze na worki oraz
w dwie pokrywy satynowe (matowe) lub polerowagei€¢cace) lub tworzywowe (kolor: czerwona, niebieska,
z0Ha, czarna, biata) - do wyboru przez Zamaydgego - podnoszone aoie. Mazliwo$¢é wyboru pokryw, ktére
po otwarciu zatrzymujsie w pozyciji 90°. Na oleczach - klipsy tworzywowe, stgce do przytrzymania worka.
Podstawa z kétkami fi 50 mm (w tym dwa z blokpadOponki wykonane z materiatu, ktéry nieudi
podiaza. Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne. Wézek wykonany ze stali nierdegwv gatunku
1.4301 (304). Opcjonalnie: midvosé wyboru stelaa z pokrywami wolnoopadggymi. 860x510x910

Taboret z oparciem i siedziskiem tapicerowanymd&sko okagte o srednicy 350 mm. Siedzisko odporne
na dziataniesrodkdw dezynfekcyjnych stosowanych powszechnie alach operacyjnych. Kolor tapicerki —
zieleh medyczna (standardowo) lub inny uzgodniony z Zammgeoym. Wysokd¢ siedziska podnoszona
hydraulicznie (za pomacdzwigni noznej). Oparcie regulowane w dwoch ptaszczyznachatgié, przéd-tyh).
Podstawa tréjramienna z 5 kétkami fi 50 mm (w tymiadz blokag). Oponki wykonane z materiatu, ktéry nie
brudzi podiga. Taboret z oleczg pod nogi. Dopuszczalne obzenie 135 kg. Konstrukcja wykonana ze stali
nierdzewnej w gatunku 1.4301 (304). Wszystkie kmdwie zaokgglone, bezpieczne. 480x480x490/630

Taboret bez oparcia, wyposmy w_siedzisko tapicerowane. Siedzisko agke o $rednicy 350 mm.
Siedzisko odporne na dziatadi®dkéw dezynfekcyjnych stosowanych powszechnieaiach operacyjnych.
Kolor tapicerki — zielé& medyczna (standardowo) lub inny uzgodniony z Zaimjgeym. Wysokd¢ siedziska
podnoszona pneumatyczniegqznie za pomag spizyny gazowej). Podstawa trojramienna z 5 kotkami o
srednicy fi 50 mm (w tym dwa z blokajl Oponki wykonane z materiatu, ktory nie brudzdfma. Taboret z
obreczg pod nogi. Dopuszczalne obgenie 135 kg. Konstrukcja wykonana ze stali nierdegww gatunku
1.4301 (304). Wszystkie krgdzie zaokgglone, bezpieczne. 480x480x490/630

Podest operacyjny jednostopniowy wykonany ze sialidzewnej w gatunku 1.4301 (304). Podest na ecker
nézkach regulowanych w zakresie 20 mm @nwos¢ wypoziomowania podestu). Na powierzchni  pask
antypalizgowe. Wszystkie kraydzie zaoksgglone, bezpieczne. 500x300x250

Stojak z mig podgrzewag W wyposaeniu dwie miski o poj. 6l (jedna zapasowa). Elekitana regulacja
temperatury. Maksymalna temperatura podgrzewanggu plo 85°C. Stojak na @iioramiennej podstawie z 5
kotkami antystatycznymi (wszystkie kétka z blokadPrzewod o diugiei 3mb. Zasilanie — 230V/600W. Stojak
ze stad wysokdcia. Wyréb wykonany ze stali nierdzewnej wuydtu 1.4301 (304). Wszystkie
krawedzie zaokgglone, bezpieczne. 560x560x1100

Stojak z misami. Stojak wypasmy w dwie miski zdejmowane o pojendcio6L. Stojak na
piecioramiennej podstawie z 5 kétkami svednicy fi 50mm (dwa kétka z blokad Oponki wykonane z
materiatu, ktéry nie brudzi podia. Wyréb wykonany ze stali nierdzewnej w gatunkd301 (304).
Maksymalne obaizenie: 12kg. Wszystkie krayizie zaokgglone, bezpieczne. 560x700x850

Stojak do ptynéw infuzyjnych. Stojak wypasmy w cztery wywingte haczyki dla pojemnikow z plynami
infuzyjnymi. Wysokd¢ stojaka regulowanagcznie w zakresie 1200-2150 mm. Podstawecipramienna,
wyposaona w 5 kotek fi 50 mm (w tym

2 koétka z blokad). Oponki wykonane z materiatu, ktéry nie brudzidfmia. Stojak wykonany ze stali
nierdzewnej w gatunku 1.4301 (304), podstawa zk wtagatunku S235 wg EN, malowanej proszkowo wg
palety RAL. Dopuszczalne oh¢enie - 8 kg. Wszystkie krayizie zaokgglone, bezpieczne. Opcja: podstawa
wykonana ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4301 \380x560x1200/2150

Wézek medyczny (ratowniczy) wykonany ze stali nmengnej w gatunku 1.4301 (304), z akcesoriami
dodatkowymi. Wézek wypogsany w cztery szuflady umieszczone w jednym pionowyedzie (jedna szuflada
pod drug). Wysoka¢ uzytkowa szuflad wynosi 110 mm. Szuflady na prowadoic samodoggowych z
petnym wysuwem. Wozek wypagany jest w nadstawkz 11 pojemnikami z tworzywa sztucznego (w jednym
rzedzie 6 pojemnikoéw, w drugim ¢dzie - 5 pojemnikéw), stojak do infuzji ze stali &®oodpormej w gatunku
1.4301 (304) montowany do wodzka, tackwymiary: 300x200x60 mm) oraz pojemnik nazyie igly o
pojemndci 0,71 z tworzywa sztucznego i wiaderko ze stédirdzewnej w gatunku 1.4301 (304) na odpadki o
pojemndci 71 - umieszczone z prawej strony wozka. Z lewgpny wozka umieszczony uchwyt z dwoma
pojemnikami na cewniki. Wyréb na kétkach fi 100 nfdwa z blokad). Oponki wykonane z materiatu, ktéry
nie brudzi podiea. Przy kotach odbojniki z tworzywa sztucznego. Blozwyposaony w mczke do
prowadzenia umieszczgm frontu wozka. Blat z wszystkich stron zggbny, z galeryjk (burg z trzech stron).
Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne. Wymiary blatu: 650x600 mm. 680xB85 (wysoké& bez
nadstawki)
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Zegar elektroniczny do sal operacyjnych

Wysokiej jakaci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudpwanelovy posiadaicy antyrefleksyjne szkio,
regulacja parametréw za pomguilota lub pulpitu All In One do sterowania systamzarzdzania i sterowania
sah operacyjn.

Kolor wyswietlanych cyfr - czerwony. Wysoké cyfry 125mmgodziny/minuty Wyposganie w wywietlacz
LED Wyposaenie wywietlacza w sekundnik. Da jasné¢ wyswietlanych cyfr. Regulacja jas$d -
nastawianie z PC lub przyciskéw. Zmianaswietlania godziny na stoper np. resetowany lub hangiany z
aplikacji PC.

Mozliwos¢ ustawiania np. pilotem (brak beZpedniego dosgpu do zegara ) -Standard-przewodowy, radiowy
opcja.

Praca autonomiczna (bez pctenia z komputerem).

Synchronizacja zgodna z standardem GPS lub NTPrajivzeEthernet.

Komunikacja z aplikagjzainstalowan na komputerze po TCP oraz RS485.

Mozliwos¢ synchronizacji czasu w PC z zegarem. Ustawiargarzez poziomu aplikacji. Ustawienie jascicz
PC. Maliwo$¢ synchronizacji z systemu zintegrowanego zeganaeygosciennego.

Negatoskop jednoklatkowy do sal operacyjnych.

Sala operacyjna ortopedyczna pom.0.040: Negatoskiopwy 40cali + analogowy. Wymiary:dt:170 wys:99.9
gt 15.2cm.

Sala operacyjna pom. 0.035; 0.037.Wymiary:dt:12#4y8:99.9 gt15.2cm.

Negatoskop zlicowany z zabudgwpanelowy, tworzy jedm gltadky powierzchng ze sciamp. Obramowanie
negatoskopu wykonane ze stali nierdzewnej malowairesizkowo w kolorze sali operacyjnej.

Wykonanie systemowych szaf gkowych zintegrowanych z zabudgewanelowy $cian do sal operacyjnych.
-Konstrukcja korpuséw samofma ,spawana —bez ram wesmznych i nitbw w catéci wykonane ze stali
kwasoodpornej w gatunkuOH18N9(304) o grédiomin. 1mm (niedopuszcza esinitowania, klejenia lub
skrecania elementéw korpuséw).

-Korpusy wbudowane w konstrukchaosng profilowan, zintegrowane w systemowej zabudowie panelowej,
korpus i drzwi zlicowane z powierzchnpanelisciennych. Korpusy szaf uszczelnione uszczalk paneli z
antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetyczdegiskowej z dodatkiem jonéw srebra, ktdégeosadzane w
powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczedkdporna na dziatanie promieni UV, detergentémedkow
bakteriobojczych, wody, pary oragodkéw wywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych. Uszkgel
powinny odpowiadawymaganiom normyPN-EN12365-1:2005.

-Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonangehstali nierdzewnej kwasoodpornej z reguacj
(zapewniajce doktadg regulacg i tatwy demonta), szerokoktne -otwierane domin.120°.

-Drzwi przeszklone. Szkio bezpieczne, groezyste, matowe lub mleczne o grétiomin. 6 mm, krawdzie
drzwiczek gtadkie bez nitdw, widw itp.

-Szczelna konstrukcja drzwi, unieptioviajgca przenikanie zanieczyszdézé uszczelki gumowe. Uszczelki
montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk @opuszcza siprzyklejania), paiczenie uszczelek przy
pomocy zgrzewu.

-Drzwi wykonane z podwojnej blachy, przeszkloneyt#z bezpieczna osadzona w ramce z podwojnej blachy.
Drzwi wyposaone zamek co najmniej dwu punktowy. Drzwi wypasge w uchwyty typu ,,C” wykonane z
miedzi przeciw drobnoustrojowej oznaczonej znak@m+ Powysze naley potwierdzé odpowiednim atestem
— certyfikatem, licengjlub umowy licencyjmn.

-Fronty drzwi lakierowane proszkowo dowolnym kolore palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktoge s
osadzane w powtoce podczas ich produkcji. Zastos@maanotechnologii zapewnia 24-ro godzirothror
przed bakteriami, grzybami i @glaia, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na yogine, salmonel,
pateczlg okreznicy i legionelb.

-Powyzsze naley potwierdzé odpowiednim atestem-— certyfikatem, licenicjb umowg licencyjm.

-Poiki z regulacj wysokdci, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku OHAER4) o grubéci min.1 mm
od spodu wzmocnione profilem trapezowym.

-Tylnasciana wzmocniona dodatkowym profilem trapezowymobéggajcym uwypuklanie si blachy.

-Szafy na nékach zastonitych od frontu cokolem o regulowanej wysékbw celu wypoziomowania szafy.
Stopki z regulagj wysokaici od wretrza szafy.

-Wszystkie krawdzie zaokgglone, bezpieczne.

Nalezy dofaczy¢ oswiadczenie producenta o spetnieniu pasgych wymaga oraz atesty, certyfikaty itp.+

Czerpnie/wyrzutnie w budynku technicznym gazéw nezdych oraz w wentylatorowni: zastosowano
systemowe czerpnigienne wicianach (lokalizacja i wymiary wg rzutéw, przekrajd elewacji) — specyfikacja
wg projektu instalacji elektrycznych. Kolorystyk@R 7015.

Rewizjescienne/ sufitowe
Rewizje sufitowe, Hydranty, Skrzynki rozdzielac8krzynki gazow medycznych w kolorze biatym.
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Rewizje posadzkowe

Istniejgce otwory rewizyjne kanatow instalacji C.O. w poseal budynku istnigcego B3. Zastosowanowe
systemowe klapy rewizyjne dla posadzek. Poziomp kéavizyjnych naley dopasowa do projektowanej
wysokdaici posadzek.

3. SPRET

Ogolne wymagania dotyseze sprztu, jego utytkowania omoéwiono w punkcie 3 ogolnej specyfikaeghnicznej.
Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgi, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu, na jaké¢ i srodowisko wykonywanych rob6t. Producenci wypasdaa w kartach swoich produktow
oraz w instrukcjach monta konkretnych urzdzen okrelaja, jakiego typu sprg konieczny jest do ich
wihasciwego montau. By w sposéb wikiwy przeprowadz monta bez niekorzystnego wptywu na jego jéko
nalezy bezwzgédnie stosowasie do zalecé producentéw okrdonych w dokumentacji de¢zonej do produktu.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej speagdiktechniczne;.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa ¢siw sposob zabezpieczay je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i znisaere okrdlony w instrukcji Producenta i dostosowane;j
do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek netev prowadzt recznie lub mechanicznie. Transport
na terenie placu budowy prowadzécznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty powinny by pakowane w sposéb zabezpiegegjje przed uszkodzeniem i zniszczeniem éirey
przez producenta. Instrukcja winnachglostarczona odbiorcom wzyku polskim. Na kadym opakowaniu
powinna znajdow@sie etykieta zawieraca m.in:

- nazw i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jalwyrob uzyskat,

— dat produkgciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpiecmtwa,

— znak budowlany.

Skladowanie materiatdw powinno odbyivaie w pomieszczeniach zamktych i suchych, na poziomym
i mocnym podkladzie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotygeze wykonania robét podano w ,Wymaganiach ogoinymkt’ 5 ST.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania monta wyposaenia powinny by zakaczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurawvgmzebicia i bruzdy, wykonane okfadzirgian i
wyktadziny posadzek. Przed zamontowaniem xyakprawdzt, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadaj uszkodzé mechanicznych.

5.3. Zakres prac montaowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania wazkii z wyposzeniem obiektu naley wykona monta urzadzen,
oraz wyposzenia zgodnie z Dokumentgcjprojektova. Miejsce ich montau okrela scisle Dokumentacja
Projektowa.
Montaz wszystkich elementéw musi zoétavykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego prazhia,
dostawcy.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotygee prowadzenia kontroli jakoi rob6t omoéwiono w punkcie 6 ogoélnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badamaterialtdw powinna ki zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty naley kontrolowa pod wzgtdem ich jakéci. Zasady kontroli powinien ustalKierownik budowy

w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola fg@kgolega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty
i wyroby map zawiadczenia o jaké&i wystawione przez producenta oraz na sprawdzeviagciwosci
technicznych na podstawie baddoraznych. Kada dostarczona partia materialdbw powinng kgopatrzona

w swiadectwo kontroli jakéci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygeze obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogolnej sfikaciji technicznej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdblne wymagania dotygze prowadzenia odbioru robét omoéwiono w punkcie @lioej specyfikacji
techniczne;j.

8.2. Zgodnd¢ z dokumentach

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagyrojektovs, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru;gk wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynlkli ktérekolwiek z wymaga nie zostato spetnione, naie
dary faze rob6t uzné za niezgods z wymaganiami normy, dokumentagrojektovg oraz ST. W takim wypadku
nalezy dokon& poprawek i przeprowadzbadania zwazane z kontral jakosci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatreci podano w cgci ,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.
Platnag¢ za wykonane roboty odbywai¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producésnivyposaenia i elementoéw gotowych.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowjzku stosowania wymogow oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberdany do odpowiedzialoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymaganidydmce wykonania i odbioru robdt budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem rusztawatére zostamnwykonane w ramach dokumentacji projektowej
dla zadania pn. ,Modernizacja Brzeskiego Centrunadjxenego w Brzegu. Budowa bloku operacyjnego wraz z
centralny sterylizatorna w Brzeskim Centrum Medycznym?”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentegdaocym podstaw do udzielenie zamdéwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo tyte w niniejszej specyfikacji technicznej S zgodne z obowkrzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robo6t obgtych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje wiykonanie nagpujacych robot:
— mont& rusztowa,

— odbiér techniczny i przekazanie rusztowania do keletpcji,

- eksploatacja rusztowaniazytkowanie),

— odbiér rusztowania i przekazanie do demonta

- demonta rusztowa,

— kontrola techniczna zdemontowanych elementow rusatia.

1.5. Dokumentacja

Przy budowie oraz podczas eksploatacji rusztowanaikezy przedstawd nasgpujace dokumenty:
- RT - dokumentacja producenta;

- RN - obliczenia statyczne (DT);

- Instrukcja montau rusztowania,;

- Protokot odbioru rusztowania;

— Instrukcja eksploatacji rusztowania, protokoty potolne;

— Protokot przekazania rusztowania do demzunta

— Instrukcja demontau Rusztowania;

— Protokét pokontrolny.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padam czsci ,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkigyie materialty powinny mie aktualne swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na tewyto Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadaktualne
aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpigsren, deklaracje zgodéd lub certyfikaty zgodngi z
aprobaj techniczg lub inne stosowne dokumenty etg prawem.

Nalezy zastosowarusztowanie nieruchome pgoyenne wraz z siatkzabezpieczaga.

3. SPRZET

Ogodlne zasady dotygee sprztu do wykonania ok&onych w niniejszej specyfikacji rob6t podano weéz
~Wymagania ogolne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

Przy montau rusztowa uwzywany lkgdzie sprzt systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiekzetpr
maszyny lub nakglzia nie gwarantgge zachowania wymogow uzyskania stosowejjekmbét lub przepiséw
bezpieczastwa zostam przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i n@dszczone do robét.
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4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano wezi ,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji technicine

4.2 Transport materiatéw

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinnypeania& zabezpieczenie elementéw przed wplywem
szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawcst jpobowszany do stosowania jedynie takigtodkow
transportu, ktére nie wptygnniekorzystnie na jakié robot i wiaciwosci przewaonych towardw. Wykonawca
bedzie usuwé na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spgowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano wsciz,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicgznoboty
nalezy wykonywat zgodnie przepisami bezpiedstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami Inspektdtadzoru
Inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montau

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montewagodnie z instrukgj montau i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i wigmaga wykonania dodatkowej dokumentaciji
projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czglisztowania systemowe, ktdéregz smontowane w
konfiguracji innej nk zawarta w instrukcji monta lub rusztowania niesystemows rsazywane rusztowaniami
nietypowymi i wymagaj wykonania dokumentacji projektowej. Rusztowanigowp-zhczkowe nie jest
rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania ptojé&chnicznego. Zalecag¢sstosowanie rusztovia
systemowych, ktérych monta demonta i eksploatag nalezy prowadzt zgodnie z instrukgj montau i
eksploatacji, dostarczgrz rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiegznepoprawnego wykonania
rusztowania monterzy rusztowania winni éntg instrukcg. Podczas monta, demontau i eksploataciji
rusztowa nalezy przestrzegaprzepisy BHP. Praca na rusztowaniach wymaga pasiadrzez pracownikow
bada lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisBiP oraz Planem Bezpieamtwa i Ochrony
Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranigztowa oraz pracy na rusztowaniach:

— w czasie zmroku, jeli nie zapewniondwiatta dajcego dobg widocznag¢,

- w czasie gstej mgly, opadéw deszcziniegu, gotfoledzi,

— podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wej, przepé¢ rusztowania winny miewykonane daszki ochronne na wys&tio2.4 m od terenu i
ze spadkiem 45 stopni w kierunkrodta zagraenia.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Ogo6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady zwzane z kontral jakasci wykonywanych rob6t podano wgzi ,Wymagania ogélne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

Kontroli bedzie podlegé

- stan podtaa na ktérym bdzie montowane rusztowanie,

- sposo6b posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztbwaiwzgbdnieniem dopuszczalnych odchyiek,

— stezenia rusztowa,

- sposoéb zakotwienia,

— pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

— zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakéci bedzie réwnie ocenig bezpieczastwo wykonywania rob6t i wykonywanych
elementow.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano wéciz, Wymagania ogolne” pkt 7 specyfikacji techniczrieodstaw
dokonywania obmiaréw okékajaca sposdb i zakres obmiarowania jest przedmiagatoiny do dokumentacji
przedmiarowe.

Obmiar robét wykonuje w jednostkach m2 zamontowanegsztowania wg rzutgciany na ptaszczyzn
poziomy, o ile wytyczne producenta nie okiaa inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowkresla sk jako
komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady prowadzenia odbioru rob6t podanoggccAVymagania ogolne” pkt 8 specyfikacji techniczne
Odbidr robot naley przeprowadzi kazdorazowo po ich monta. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy
udziale wykonawcy monta oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusaidpezeghdy rusztowa) nalezy
wykonywat codziennie przed rozpogdaem pracy, sprawdzsg:
— czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztacon
— czy jest prawidtowo zakotwione,
— czy nie styka siz przewodami elektrycznymi,
— czy stan powierzchni pomostow roboczych i komunykagch jest widciwy (czyste, nidliskie, stabilne),
— porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

czy nie zaszty zjawiska mgje ujemny wplyw na bezpieazgwo rusztowania.
Ponadto naley prowadzt przeghdy dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadnarownlk budowy lub
konserwator, ktéry sprawdzwinien stan rusztowa czy w konstrukcji rusztowa nie ma zmian, ktére meg
spowodowd katastro§ budowlan lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach plelesacii
rusztowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnag¢ za wykonane roboty odbywaic bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z starem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpietstava i higieny pracy podczas wykonywania rob6t
budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 w sprawie minimalnych wymagdotycacych bhp podczaszytkowania maszyn
przez pracownikow podczas pracy.

Ustawa 0 systemie oceny zgodcio

Rozporadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co naéjrprzez 2 osoby.

Rozporadzenie w sprawie wymagaasadniczych w sprawéeodkéw ochrony Indywidualnej.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budamg;.
Rozporadzenie w sprawie planu bezpieighwva i ochrony zdrowia.

PN-M-47900 Rusztowania stgie metalowe robocze. Ogdlne wymagania i badarkapleatacja.

PN-EN 39 Rury stalowe do budowy rusztdwa

PN-EN 74 Zycza, sruby centryjce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczychényah
wykonywanych z rur stalowych.

PN-EN 12811 Tymczasowe adzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowanmacu budowy.

PN-EN 12810 Rusztowania elewacyjne z elementovaprgkowanych.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, gy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw oldlenych prawem polskim. Wykonawcaedrie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zoberény do odpowiedzialdoi za spetnienie wszystkich wymagprawnych

w odniesieniu do tywanych opatentowanych adzer lub metod.
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