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454. ROBOTY WYKONCZENIOWE.

454-4 OKLADZINY CERAMICZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania

i odbioru robot zwjzanych z wykonaniem oktadzin ceramicznych w gzku z przebudow
warsztatow szkolnych przy ul. Kamiennej 1 w Brzegu warsztat szkolny praktycznej nauki
zawodu Technik pojazdow samochodowych.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamaowi€PV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1. Roboty wykaczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtégician.

Ktadzenie i wyktadanie podtodcian i tapetowanie
cian

45431000-7 Kladzenie ptytek.

45431100-8 Kiladzenie terakoty

45431200-9 Kiladzenie glazury

45432000-4

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest dokumentmmgcym podstaw do udzielenie
zamOwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zeweh w pkt 1.1.

1.3. Okre&slenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej szczegoOtowej specyfikacji technigz s zgodne
z obowgzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa blaiosgo.
1.4. Zakres robodt obptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robot azanych z:
— wykonaniem oktadzin podtogowychciennych z ptytek ceramicznych.

1.5. Ogoblne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kaevykonania robadt, ich zgodéé z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestoigkie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee materiatow podano w OST pkt 2. ,Wymagania ogblne
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

— Plytki ceramiczne podiogowescienne
Cokot wykaaczony od gory plastikogvlistwa wykonczeniovy.

- Zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych
- Fugi
3. SPRAET

Ogodlne wymagania dotygee transportu podane & OST ,Wymagania ogo6lne” pkt 3.

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu, np.: uradzenia do przycinania
ptytek, narzdzia kczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpapblaomica.

Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiego sfpuz ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robdét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee transportu podang & OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialdw

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukogwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utraistateczngci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz mgadwytycznymi
producenta, w sposéb zapewn@j zabezpieczenie ich przed nadmiewilgocia. Skladowanie na
budowie powinno trwé jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblych do aytkowych.
Kazda powierzchnia magazynowa powinn& lzabezpieczona przed deszczem i wilgokartony
nalery uktada& na czystym i suchym podto. Kartonéw nie wolno toczy przesuwd, rzuca ani
opier& na krawdziach. Podzadnym pozorem nie wolno kartonow z plytkamiywaé jako
podestow, platform lub zagistwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymaegagblne” pkt.5.

5.2. Wykonanie oktadzin ceramicznych

Okfadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstwg wyréwnupca lub bezpérednio

do rownego i gtadkiego podta. W pomieszczeniach mokrych okladzimaleey mocowa

do dostatecznie wytrzymatego pozto

— podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych ors@any betonowe.

— do osadzania wyktadzin ri@ianach murowanych mna przysipi¢ po zakdéczeniu osiadania
muréw budynku.

— bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania robot natg oczyci¢c z grudek zaprawy
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i brudu szczotkami drucianymi oraz zéy kurzu.

— elementy ceramiczne powinny dbyosegregowane wedlug wymiaréw, gatunkdéw i odcieni
barwy, a przed przygpieniem do ich mocowania — moczone wgei 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

— temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukfadania ptytek powinna wyaas najmniej
+5°C.

— dopuszczalne odchylenie kresizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@wvinno
by¢ wieksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszny nie weksze ni
2 mm na diuggci faty dwumetrowej.

— powierzchnie podiy pod wyktadziny powinny byrowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny Byyreperowane przyayciu odpowiedniej
dla danego podi@a zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktanyzi

— przed przysfpieniem do oktadzinowania powierzchizian i posadzek natg takze sprawdz
jakos¢ podtaza pod wzgidem wytrzymaitéciowym. Naley sprawdzt usytuowanie i poziomy
osadzenia elementow armatury i uzbrojenia. Plytiteay rozmierza tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (ka@icachscian) miaty wymiar wg¢kszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatow
sciennych powinny b§ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych ogsdch) ze spoinami
podtogowymi.

— Na przygotowane i zagruntowane podionaley nanigé¢ zapraw klejows paa zcbat,
mozliwie w jednym kierunku, na takpowierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w eigu 10
— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy pnglaanigé ptytke i docisry¢ ja do podiaa.
Warstwa kleju pod plytk nie ma@e zawiera pustych miejsc. Czas korygowania pania
ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

— Bezpdrednio po utgeniu ptytek naley przygotow@ spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy
klejowej. Spoinowanie mima rozpocz¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorejzolmo
ptytki, najwczeéniej po 24 godzinach. Zaprgwvprowadza si w spoiny za pomagcpacy lub
szpachelki gumowej. Wigbne czyszczenie powierzchni nafewvykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy zalgka. W koacowym etapie prac nalg stosowa
odpowiedniesciereczki lub drobnoporowateyloki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

— Na krawdziach zewstrznych oraz przy zakmzeniach okladziny stosowa profile
naraznikowe i wykaiczeniowe PCV. Profil powinien Bydobrany do grubiwi ptytki tak, aby
licowat z ptytka w obu kierunkach. W nataikach stosowaelementy narine systemowe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne ustalenia dotygee podstaw ptatrgi podano w OST pkt 6 ,Wymagania ogolne”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w OST ,Wymagagdne” pkt 7.
Jednostl obmiaru jest 1 mwykonanych okfadziiciennych z piytek ceramicznych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygeze odbioru robét zwzanych z wykonaniem oktadzéciennych podano
w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne” pkt 8
Sprawdzeniu podlega jakbwykonania wyej wymienionych robot.
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W wyniku odbioru nalgy:

— sporzdzi¢ czgsciowy protokdt odbioru robot

— dokon& wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynn@i odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane oy naley uzna
za zgodne z ST i dokumentagjrojektows.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatr$gi podano w pkt 9 ,Wymagania ogélne” OST.
Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatmdVykonawcy z Inwestoremgda uregulowane
i zgodne z zapisami umowy pogdey Inwestorem i Wykonavidc

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytedciennych ceramicznych szkliwionych.
PN-93/B-02862 Odporrgé ogniowa

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Dédje, klasyfikacja, wiéciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczémenne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramicz®bieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i mggania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptydfinicje i wymagania techniczne




