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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-7 ELEWACJA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyege wykonania

i odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem elewacji w zygku z przebudowwarsztatéw szkolnych
przy ul. Kamiennej 1 w Brzegu na warsztat szkolngkpycznej nauki zawodu Technik pojazdéw
samochodowych.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamai(€PV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowtdiny

45320000-6 Roboty izolacyjne.

45321000-3 |zolacja cieplna

Roboty wykaiczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.

45443000-4 Roboty elewacyjne

45400000-1

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentmmgcym podstaw do udzielenie
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t zewgh w pkt. 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej szczegoOtowej specyfikacji technigz s zgodne
z obowgzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa blaiosgo.

1.4. Zakres robot obgptych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej sp&agji technicznej dotyezzasad prowadzenia
robo6t zwizanych wykonaniem elewacji:
— tynku cienkowarstwowego mineralnego na ocieplerptyz styropianowych.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestoigkie
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygze materiatdbw, ich pozyskiwania i sktadowania padam OST
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

Tynk mineralny

Sciany tynkowane w Systemie BSO — Wszystkie matgrialwyroby zastosowane do prac
ociepleniowych musgby¢ zgodne z w/w AprobatTechniczg tzn. Aprobata Europejska, Aprobata
Techniczna ITB oraz Certyfikat Zgodiwd» z Aprobad.

- siatka z wtdkna szklanego,

- zaprawa klejowa do siatki z widkna szklanego,

- podkiad pod tynk mineralny

- cienkowarstwowy tynk mineralny.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.1. Sprat do wykonywania robot

Do wykonania robot naky stosowé dowolny typ spretu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru, np.:

- rusztowanie systemowe,

- harzdzia kczne (pace, szpachelkrubokrt, wkretak, pitka, mtotek, poziomica),

- elektronarzdzia,

- urzgdzenia do mieszania zapraw i klejow

- wyciagg jednomasztowy.

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyii, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéi srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee transportu podane & OST ,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

Transport wewegirzny to: poziomy ¢czny, pionowy wycigiem. Transport zewrzny to:
samochdd skrzyniowy zadaszony

Powyzsze wyroby naley przewozt i przechowywa w szczelnych opakowaniach, w suchych
warunkach. Chrodiprzed wilgoca. Okres przydatriei powinien znajdowasic ha opakowaniu.
Okfadziny elewacyjne i elementyczace powinny by pakowane w sposOb zabezpiegeyj
je przed uszkodzeniem i zniszczeniem é&kmy przez producenta. Instrukcja winna ¢by
dostarczona odbiorcom wzyku polskim. Na kadym opakowaniu powinna znajdoivaie etykieta
zawierajca:

— nazw i adres producenta,
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— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej pkyrob uzyskat,

— dat produkcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpied=twa,

— znak budowlany.

Przechowywanie elementéw fasady powinno zapeiveiah gotowad¢ uzycia ich do montau.
Materiaty powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtgoh lub magazynach
pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymowinny by one odizolowane od
materiatéw i substancji dziatajych szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawwasy, farby,
itp.

Ptytki klinkierowe oraz zaprawy tynkarskie naye przechowywé w oryginalnych opakowaniach
w miejscu, w ktérym nie dmla nar&one na zawilgocenie, zabrudzenie lub uszkodzenie
mechaniczne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymigagdlne” pkt.5.

5.2. Elewacja z tynku

Przygotowanie podiaa

Przed przysipieniem do wiéciwego docieplania, natg zdemontowa& na czas robot wszystkie
elementy utrudnigce . Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych,zpaderawdzé nosnosé
podiaza pod system dociepleniowy poprzez wykonanie prpinyklejania styropianu. Podie,

na ktérym lgdzie mocowany system musi dyprzednio oczyszczone z brudu, kurzu, porostow,
luzno zwizanych fragmentow itp. czynnikow powodcych ostabienie przyczepéwm kleju.

Po doktadnym oczyszczeniu szczelin z resztek grugtarych "uszczelniaczy", nalg wymies¢
pozostaty pyl i doktadnie zwil/¢ wodg dolng krawedz oscieznicy i $ciany. Pianka moniawa
uszczelni i dodatkowo ustabilizujéaeznicy w scianie. Po stwardnieniu pianki nalejej nadmiar
odcig¢ ostrym naem wzdhz lica cscieznicy.

Kotkowanie

Decyzg, co do konieczriwi wykonania kotkowania styropianu podejmie Inspekhadzoru,
po sprecyzowaniu warunkoéw technicznych (padiostrefa klimatyczna, czas wykonywania prac
ociepleniowych).

Wykonywanie warstwy zbrojonej

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie zma rozpocg¢ nie wczéniej niz po 3 dniach
od przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej plagoi temperaturze powietrza niezseej ni
5°C i nie wysszej nz 25°C. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawpddj i wtopionej w
niag siatki z wtdkna szklanego. Bezwzdhie przestrzedganaley zasady dczenia kolejnych
fragmentow siatki na zaktad o szerékiook. 10 cm. Prawidtowo wykonana warstwa zbrojona
powinna mi€¢ grubd¢ 3 mm. Nie wolno wykonywa warstwy zbrojonej meted
zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej o@epleniu siatki. Po catkowitym
wyschngciu  warstwy zbrojonej, tj.. nie wcgeiej niz po 2 dniach, mma przysipi¢

do wykonywania podktadu tynkarskiego.
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Wykonanie podkfadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystengistg smietany. Naley go stosowa bez
rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktadajednej warstwie, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Przed narzuceniem zapriynkarskiej nalgy obficie zwiky¢
sciare wodg. Zapraw narzuca si kielnig i wstgpnie wyréwnuje pag stalows Po lekkim
przeschngciu zaprawy naley ja ponownie zwity¢é wodg i zatrz€ paa drewniam lub
styropianovg wzdtuz deski prowadgcej. Gdy zaprawa zwie desk prowadz nalery oderwa

i przybi¢ z drugiej strony natmika, narzucajc i wyrGwnupc zapraw w analogiczny sposob.
Naktadanie tynkow

Bezpdrednio przed zyciem cay zawartd¢ opakowania nalegy bardzo doktadnie wymiesza
mieszarkg/wiertarky wolnoobrotowy (wyposaong w mieszadio koszykowe),zado uzyskania
jednorodnej konsystencji. Po jej uzyskaniu, dalsagszanie jest niewskazane ze wdgl
na maliwos¢ nadmiernego napowietrzenia masy.

W okresie letnim dopuszczasgiozcieiczenie tynku niewielk iloscig wody, maks. 400 ml/30 kg
masy, nie przekraczgj jednak konsystencji tynku 12 cm #ta pomiarowego, przy czym do
kazdego opakowania stosowanego na jednym fragmenciatektonicznym naley doda& taks
samy ilos¢ wody co zapewni jednolifo kolorystyczn tynkowanego elementu.

Technologia ¢cznego wykonania wyprawy tynkarskiej

Przygotowan mag tynkarsk nalezy rozprowadzi cienky, rOwnomierm warstwg na podiau,
uzywajac do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnegjstpnie krétky pag ze stali nierdzewnej
usurg¢ nadmiar tynku do warstwy o grudm kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat
mozna wykorzysta po jego ponownym przemieszani@pdam struktug wyprawy wyprowadz
przez zatarcie natonego tynku ptask pag z plastiku. Operagj zacierania wykona zgodnie

z opisem podanym na opakowaniu tynku (w zadéci od jego struktury) przy niewielkim nacisku
pacy, rownomiernie na catej powierzchni elewacji.

W przypadku aycia tynku o drobnej granulacji nalezwrdocic szczegéla uwag: na bardzo rowne

i staranne przygotowanie podé Nie zaleca sistosowania tego tynku przez wykonawcow bez
dodwiadczenia oraz do wykazania duaych powierzchni elewacji /bez zndicowania
architektonicznego lub otworéw okiennych/.

Aby wiasciwie wykona& tynk naley zwrécié szczegdlp uwag na warunki pogodowe podczas
jego realizacji. Przygotowane masy tynkarskie hatektada na zagruntowanym podto dopiero
po catkowitym wyschriciu preparatu gruntggego. Przy zastosowaniu barwionych tynkéw
zalecane jest gruntowanie pozhopreparatem w kolorach zbig/ch z kolorystyl tynku. Proces
aplikacji i wigzania tynku powinien przebieggrzy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze
otoczenia i podiza od +10°C do +25°C przy stabilnej wilgofisopowietrza (okoto 55-65%). Zbyt
wysoka wilgotné¢ i za niska temperatura powodugnaczne wydzenie czasu vgzania tynku.
Aplikacja oraz wazanie tynku w warunkach innych znizalecane przez producenta mpog
doprowadzt do nieodwracalnych, niepgdanych zmian jego wdaiwosci fizyko-chemicznych.
Prace tynkarskie natg wykonywa na powierzchniach nie na@nych na bezpoednie
promieniowanie stoneczne i wiatr. Poniemtakie warunki powoduaj zbyt szybkie wysychanie
tynku co znacznie utrudnia, a czasamieezr uniemaliwia, wykonanie prawidiowej struktury
tynku. Nowo wykonane warstwy nale chront przed opadami atmosferycznymi i dziataniem
temperatury porej +10°C i powyej +25°C do czasu zwzania. Podczas realizacji robot
dociepleniowych i w czasie wiania tynku, a w szczegolw, przy wykonywaniu tynkow
silikatowych powinno si zabezpieczy rusztowania siatkami ostonowymi w celu ogranicaeni
niekorzystnie oddziatlggych czynnikbw zewgtrznych /zmiany temperatury, wilgotém,
promieniowanie UV/.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne ustalenia dotygee kontroli jakéci robét podano w pkt 6 ,Wymagania og6lne” OST.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylekiawedzi od linii prostej nie wiksze ni 3
mm i w liczbie nie wgkszej n 3 na catej diugii taty kontrolnej o dt. 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku pionowego nie gkisze nk 2 mm na 1 m i nie
wicksze nz 4 mm na wysokei pomieszczenia do 3,5 m.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST,Wymageg@ne” pkt 7.
Jednostl obmiaru jest wykonania elewacii jest: Jnelewacii.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygeze odbioru robét zwizanych z wykonaniem elewacji podano w ogélnej
specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 8.

Odbidr czsciowy powinien nagpowa: po wykonaniu kadej opisanej warstwy. Natg wéwczas
skontrolow& prawidtowad¢ wykonania pracy: pionowo ptaszczyzn, prawidiowsé wykonania
naraznikow, prawidiowd¢ wykonania uszczelnie Po wykonaniu wszystkich opisanych robot
zostaje dokonany odbiér koowy, ktory poza wymienionymi elementami powinieesjcze
obejmowd: ogledziny wzrokowe, zgodrié doboru kolorystycznego wg projektu, estetyk
wykonania catej elewacji.

W wyniku odbioru nalgy sporadzic czgsciowy protokot odbioru robot — dokoéawpisu
do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynn@i odbioru rob6t daty wyniki pozytywne wykonane oy naley uzna

za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrgi podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 9.
Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatmdVykonawcy z Inwestoremgda uregulowane
i zgodne z zapisami umowy pogdey Inwestorem i Wykonavdc

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81906:2003 Wodorozdiezalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-EN 998-1:2004  Wymagania dotyce zapraw do murow

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Sucheszanki tynkarskie.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagamadania.

PN-93/B-02862 Ochrona przecivggowa budynkéw. Metoda badania niepdtio
materiatdbw budowlanych.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w loudhictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w lbwdictwie. Zewntrzne zespolone
systemy ocieplania(ETICS) ze styropianem. Specgjika




