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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-1 KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikachtécznej § wymagania dotycce roboét
zwigzanych z wykonaniem konstrukcjielbetowych w zwjzku z przebudow i rozbudove
wartowni w Willi Eloe w Konstancinie - Jeziorna.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamai(€PV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznosze
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlanych lub iczesci

oraz roboty w zakresie ignierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie wykonywania pokry i

45260000-7 konstrukcji dachowych i inne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane innedachowe.
45262310-7 Zbrojenie

45262300-4 Betonowanie

45262311-4 Betonowanie konstrukciji

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obouyica podstaw jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami
podanymi w OST ,,Wymagania ogdllne", azalpodanymi poniej:

Beton zwykly- beton o ¢stasci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oeagentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowamieszanka wszystkich sktadnikow przed gzginiem betonu.

Zaczyn cementowymieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikbw mineralnyclewentualnych dodatkow
przechodgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gam.

Cement (spoiwo hydrauliczne) drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktéry pmieszaniu
zwody daje zaczyn, wgzacy i twardniejcy w wyniku hydratacji oraz innych procesow,
zachowugcy po stwardnieniu wytrzymadé i twarda¢ pod wod.

Naspgkliwosé¢ betonu- stosunek masy wody, ktprzdolny jest wchtoaé; beton, do jego masy
w stanie suchym.
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Klasa betonu- symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikagy beton pod wzgbhem jego
wytrzymataci nasciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzyndalgwarantowag RbG w MPa.
Wytrzymatdé gwarantowana betonu néciskanie RbG- wytrzymalad¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobigstwem) uzyskania w wyniku badania staskanie kostek szeiennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodmerny PN-B-06250.

Domieszka- sktadnik dodawany podczas procesu mieszaniabatanatych ildciach w stosunku
do masy cementu w celu modyfikacji éavosci mieszanki betonowej lub betonu stwardniatego;
Dodatek— drobnoziarnisty sktadnik stosowany do betonuel @oprawy pewnych widaiwosci
lub uzyskania specjalnych wtawosci;

1.4. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyeasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych izelbetowych monolitycznych. Szczegétowa specyfikatgahniczna
dotyczy wszystkich czyndoi magcych na celu wykonanie rob6t zwanych z przygotowaniem
mieszanki betonowej, wykonaniem deskawaaz z usztywnieniem, przygotowaniem i maieta
zbrojenia, ukladaniem i zagzczaniem mieszanki betonowej, pgriacp betonu, montaem
elementow prefabrykowanych. Szczegdtowa specyféksmihniczna obejmuje:

— wykonanie fundamentu pod maszyny,

— wykonanie podktadow betonowych oraz posadzek betgclo,

wraz ze zbrojeniem i deskowaniem elementéw konsjruk

1.5. Ogoblne wymagania dotycrce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kavykonania robét, ich zgod&é z dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestoigkie
Ogdlne wymagania dotygee robo6t podano w OST ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee materiatbw podano w ogolnej specyfikacji techne ,Wymagania
0goIne”

2.2. Zbrojenie

Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaejchnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasnagci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcéwkigtpw powinny odpowiadawymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia g#dbnie powinna wykazywa peknigé,
naderwa i rozwarstwig.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknie¢, pccherzy i naderwa
Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalneg ozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia niemetaliczne,

wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropow&td s3 dopuszczalne:

— jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptow zebrowanych grednicy nominalnej do 25
mm,

- za& 0,7 mm dla pstéw o wickszychsrednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien bydokonany na podstawie atestu, w ktory powinieg by

zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

— znak wytworcy,

srednic nominalmn,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

— znak obrdébki cieplne;.

Cechowanie wizek i kregbw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewrgtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinientmastpujacy:

— na powierzchni téw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb
lub innych zanieczyszcag

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznegoceidw i ozebrowania powinny si miesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,

— prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach |yhkasth
z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglerzed wbudowaniem

zbad& laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),

— nasuwa sie watpliwosci co do jej wihdciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,

— stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor.

Drut montazowy.

Do montau pretéw zbrojenia nalkey uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.gzatkowego.
Podkiadki dystansowe.

Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansdwwegtacznie z betonu. Podkiadki
dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.

2.3. Beton
Beton C20/25.
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Wymagania szczegotowe.

Beton musi spetnianastpujace wymagania:

— nasgkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodporn& - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymat na sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zammania i odmraania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,

— wskanik wodno-cementowy (w/c) - ma bynniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powiniencbystalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy

najmniejszej iléci wody zapewrd szczelne ulzenie mieszanki w wyniku zagzczania przez

wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala latmonam Wykonawcy lub wytworni betonow

I wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubegalarsy déwiadczalnie powinien odpowiada

najmniejszej jamiski.

Zawartg¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjak najmniejsza i jednocgeie zapewnié&

niezledng urabialndé¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinné eksza nk 42%

przy kruszywie grubym do 16 mm.

Maksymalne iléci cementu w zaleaosci od klasy betonugsnastpujace:

— 400 kg/m3 - dla betonu klas C20/25 (B25) i C25/B88Q),

— 450 kg/m3 - dla betonu klas C30/37 (B37) izazych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej¢sagzanej przez wibrowanie i dojrzewegj

w warunkach naturalnychérédnia temperatura dobowa niezsga ni 10°C), sSredng wymagan

wytrzymatc¢ nasciskanie nalgy okresli¢ jako rown 1,3 RbG.

3. SPRZT.

Ogodblne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,,Wymagania ogdlne".

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji.

Do podawania mieszanek najestosowa pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zagczania mieszanki betonowej nglestosowd wibratory

z butawami osrednicy nie w¢kszej od 0,65 odlegési micdzy prtami zbrojenia legcymi

w ptaszczynie poziomej, o agtotliwasci 6000 drga/min i taty wibracyjne charakteryzige se
jednakowymi drganiami na catej dtugm.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetni@wymagania obowzujace w budownictwie ogolnym. W szczeg&nbwszystkie
rodzaje sprau, jak: getarki, praciarki, zgrzewarki, spawarki powinny gprawne oraz posiaéla
fabryczry gwaranct i instrukcg obstugi. Sprzt powinien spetni@ wymagania BHP, jak
przykiadowo ostony ¢batych i pasowych ugdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinng bgecjalnie oznaczone. Sgrzen powinien
podleg& kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budov@soby obstuguace sprzt powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotygee srodkow transportowych podano w ogolnej specyfikéaphnicznej
,,Wymagania ogolne".

Transport mieszanki betonowej nafewykonywa przy pomocy mieszalnikow samochodowych
(tzw. gruszek). 1l&¢ ,,gruszek” nalkey dobr& tak, aby zapewhiwymagan szybkadé betonowania

z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczregerwy
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w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadameszanki betonowej moa wykonywéa
przy pomocy pompy do betonu lub inny@bdkdéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15°C,

— 70 min. - przy temperaturze +20°C,

— 30 min. - przy temperaturze +30°C.

Prety do zbrojenia powinny Wy przewaone odpowiednimisrodkami transportu, w sposob
zapewnigjcy uniknkicie trwatych odksztatdeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagagolne".
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do alecgipprojekt organizacji i harmonogram
robot uwzgedniajgcy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogolne.

Przed przysipieniem do betonowania powinna ¢bystwierdzona przez Inspektora nadzoru

prawidtowa¢ wykonania wszystkich robot poprzedsajch betonowanie, a w szczeg@oo

— prawidtowa¢ wykonania deskow®s rusztowa, usztywnié pomostow itp.,

— prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnd¢ rzednych z projektem,

— czysté¢ deskowania oraz obecito wktadek dystansowych zapewnjeych wymagas
wielkos¢ otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozoltego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowa¢ wykonania wszystkich robét zanilkaych, medzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,

— gotowas¢ sprztu i urzadzenh do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06232NiB-

06251.

Betonowanie mizna rozpocgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potzm@mego

pismem do dziennika budowy.

5.2. Wykonanie deskowania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnmastpujace warunki:

— zapewnié odpowiedm sztywnda¢ i niezmienné¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewnié jednorodr powierzchng betonu,

— zapewnia odpowiedni szczelnéc,

— zapewnia tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ uzycia,

- wykazywa odpornd¢ na deformagj pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zalecaeiwykonywa ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach ngczleskowa
mozna wy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalgrubd¢ desek wynosi 32 mm.
Deski powinny by jednostronnie strugane i przygotowane giczénia na wpust i piéro. Styki,
gdzie nie mana zastosowapolczenia na piéro i wpust, nale uszczelnt tasmami z tworzyw
sztucznych albo piamk Nalezy zwrocié szczegola uwag na uszczelnienie stykdseian z dnem
deskowania oraz stykow deskawlaelek i poprzecznic.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu iolc rur, tgczniki naley wykona
wg wymaga dokumentacji projektowe;.
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5.3. Przygotowanie zbrojenia:

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnyélwyprostowane.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia naje wykon& wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.

taczenie pgtdw naley wykona zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania petow nalery wigzat drutem mé¢kkim, spawa lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, monai odbior zbrojenia powinien odpowiadavymaganiom normy PN91/5-
10042, a klasy i gatunki stali winny &ygodne z dokumentacprojektows.

Czyszczenie petow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nahe oczyci¢ z zendry, lanych ptatkow rdzy,
kurzu i biota. Pgty zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone fankejrg mazna opaléd lampami
benzynowymi lub czci¢ preparatami rozpuszczaaymi ttuszcze.

Stal naraomng na ch@by chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy wodg stodlg.

Stal pokryy tuszcacy sie rdza | zabtocon, oczyszcza si szczotkami drucianymigcznie lub
mechanicznie 41z tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu aaleprawdzé wymiary przekroju
poprzecznego ptow. Stal tylko zabrudzanmozna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone
odmraa sk strumieniem cieptej wody. Mdiwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stall
zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretow

Dopuszcza si prostowanie ptoéw za pomog kluczy, mtotkdw,scianek. Dopuszczalna wielkd
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

Ciecie pretdow zbrojeniowych

Ciecie pertow naley wykonywa& przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskaz st
sporadzenie w tym celu planu giia. Ckcia przeprowadza giprzy wyciu mechanicznych riy.
Dopuszcza girowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Oddgiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni gdywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podajeetalNr 23
normy PN-S-10042.

Na zimno na budowie nmioa wykonywa odgkcia prtoéw o srednicy d< 12 mm. Pgty o $rednicy
d > 12 mm powinny byodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagt i zatama elementow konstrukcji, w ktdrych zggiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednic zagecia rowrg co najmniej 20d.
Wewretrznasrednica odgicia strzemion i partdw montawych powinna spetnéawarunki podane
dla hakoéw. Przy odbiorze hakéw i odgipretow naley zwrock szczegdla uwag na ich
zewretrzng strore. Niedopuszczalneggam gkniccia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdavia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenietqw wzgkdem siebie i wzgldem
deskowania nie m® ulec zmianie. W konstrukcji moa wbudowaé stal pokryl co najwyej
nalotem nie tuszegej sk rdzy.
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Nie mazna wbudowa stali zatluszczonej smarami lub innysnodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktGra bykgstawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle prtow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynd@sco najmniej:

- 0,05 m - dla ptow gtéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pgéiv, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, padéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukladanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedmysoka¢

w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkeeldbrojeniowym.

Wymagania szczegobtowe.

— Zbrojenie podtiane Bczye na zaktad minimum 50 cm.
— Zbrojenie z taw podinych zagina w tawy poprzeczne na diugominimum 60 cm.

Montowanie zbrojenia.

Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposob okrdony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu

n/w warunkow:

— zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

— nie naley podwieszé i mocowd& do zbrojenia deskowiapomostow transportowych, udzen
wytwaérczych i montaowych,

- monta zbrojenia z pojediczych petédw powinien by dokonywany bezpwednio
w deskowaniu,

— monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag¢siwykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego,

— zbrojenie plyt pgtami pojedynczymi powinno Ry uktadane wedtug rozstawienia efiw
oznhaczonego w projekcie,

- dla zachowania wkaiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych olgéci rownej grubéci otulenia.

Skrzyzowania petow naley wigzat drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczye tzw. stupkami

dystansowymi. Drut waizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, gywa st do hczenia pgtdw

o srednicy do 12 m, przyrednicach wgkszych naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw ngldaczy¢ wszystkie skrzyowania petow naranych

ze strzemionami, a pozostatycletdw — na przemian.

5.5. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odb§ywsic wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry mmzapewrd zadane w ST wymagania.

5.6. Podawanie i ukliadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych mpaletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej
tatwe ich opranianie lub pompy przystosowanej do podawania migszglastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymagacssprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lwten przy
wylocie.
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Mieszanki betonowej nie naig zrzuca z wysokdci wickszej nz 0,75 m od powierzchni, na ktpr
spada. W przypadku, gdy wysakata jest wgksza, naley mieszank podawé& za pomog rynny
zsypowej (do wysolksi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsai 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycehy naley przestrzega wymogow

dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwdgiat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach,scianach i ramach mieszankbetonows nalery uklad& bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy kdz tez za pérednictwem rynny warstwami o grwmsd do
40 cm, zagszczagc wibratorami wgibnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonowy nalery uktad& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociggu

- pompy,

— przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikdw, zamki stref przy dylatacyjnych
stosowa@ wibratory wgtbne.

Zageszczenie betonu

Przy zagszczeniu mieszanki betonowej nalespetnid nastpujace warunki:

— wibratory wgkbne stosow@o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami Grednicy
nie wigckszej ni 0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia lzgcymi w ptaszczynie poziomej,

— podczas zaggzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora,

— podczas zagszczania wibratorami wegbnymi naley zagtbia¢ butawe na gebokas¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednd i przytrzymywa& butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowat powoli w stanie wibrujcym,

— kolejne miejsca zaghienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odi&gta zwykle wynosi 0,3 - 0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny hky stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu piyt
pomostow i charakteryzowaie jednakowymi drganiami na catej diugi

— czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub ke(lkata wibracyjrs w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 s.,

— zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykld @80 do 50 cm w kierunku
gtebokasci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu; rozstaw wibratoréw najeustalc
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Pielegnacja betonu

Bezpdrednio po zakficzeniu betonowania zalecag sprzykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobieggajmi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #8gej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godz. od zakezenia
betonowania rozpogé pieleggnacg wilgotnasciows betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na ¢lob

Przy temperaturze otoczenia +15°C iza3ej beton naley polewa w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzié i co najmniej 1 raz w nocy, a w ngshe dni co najmniej 3 razy na dob

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyenagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng blironione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrmatasci nasciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowdujg nastpujace wymagania:
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— wszystkie betonowe powierzchnie maidng gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad povaenz;,

— pekniecia i rysy g niedopuszczalne,

— réwnas¢ powierzchni ustroju rimego przeznaczonej pod izokacpowinna odpowiada
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuk& i wgtebienia nie powinny bywigksze nk 2 mm.

Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny¢bgszlifowane. Jeeli dokumentacja

projektowa nie przewiduje specjalnego wgkpenia powierzchni betonowych konstrukcii,

to bezpdérednio po rozebraniu deskoivanalezy wszystkie wystajce nierownéci wyrowna

za pomog tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza s¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Usuwanie deskowai stemplowan.

a) Usun¢cie deskowania i rusztowania konstrukgglbetowe] mae nasipi¢, gdy beton oggnie
wymagan projektem wytrzymatg, stwierdzog na probkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukdji stwierdzog nieniszczcymi
metodami bada

b) Usuwanie deskowania powinno ¢byprzeprowadzone w sposob wykluegaj uszkodzenie
powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementeskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakdci robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzergodndci z dokumentagj
projektowy oraz podanymi powaej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.3. Badania w czasie wykonywania robo6t

Przy odbiorze stali dostarczonej na budomalery przeprowad#i nastpujace badania:

— sprawdzenie zgod®doi przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

Do badania naley pobra& minimum 3 prébki z kadego kegu lub wizki. Prébki naley pobra

z raznych miejsc kggu. Jaké¢ pretdw nalery ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze
dadz wynik pozytywny.

6.4. Badania kontrolne betonu

Na Wykonawcy spoczywa obogziek zapewnienia wykonania badéetonu (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych nmprPN-EN 206-1, a tale gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzorwzystich wynikow bada dotyczcych
jakasci betonu i stosowanych materiatow.

Sprawdzenie jakmi betonu w gotowej konstrukcji me by wykonane za pomacwiarygodnych
metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznyclo linnych, po uzgodnieniu z nadzorem
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i Zamawiajcym.

Dokumentacja techniczna kontroli jgko betonu powinna zawiefawszystkie wyniki bada
przewidzianych planem kontroli.

Kontrole betonu przeprowadzarzy:

- dostawie betonu z wytwaorni,

- wykonywaniu betonu na placu budowy.

Badania skladnikow betonu powinny doywykonane przed przygiieniem do przygotowania
mieszanki betonowe;.

Podczas robot betonowych nalerzeprowadzasystematycznkontrok:

- jakaosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowa ich skladowania,

- dozowania sktadnikdéw mieszanki betonowej,

- jakasci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukiederagszczania,

- wkasndci wytrzymataciowych betonu,

- prawidtowaci przebiegu twardnienia betonu, termindw rozdeskuw oraz obgizania konstrukciji.
Czestotliwos¢ kontroli, sposob jej prowadzenia, forma sprawoztaydci i przedstawiania wynikow
kontroli powinny by dostosowane do wielkoi i rodzaju obiektu budowlanego oraz prgygh
metod jego realizacji.

6.5. Ocena wynikow bada

Wszystkie materiaty mugzspetnig okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktor
wykazup odstpstwa od postanowteST powinny zostarozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotygeze obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogélke7p

Do obliczenia iléci przedmiarowej przyjmuje silos¢ konstrukcji wg dokumentaciji projektowej.
Z kubatury nie potica st rowkéw, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszyméoftn].

Do ilosci zbrojenia nie dolicza sistali wytej na zaklady przyatzeniu petow, przektadek
montaowych ani drutu wjzatkowego. Nie uwzghbnia s¢ tez zwickszonej ilgci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonagcpretow o srednicach wgkszych od wymaganych
w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogodlne ustalenia dotygze odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogolke'8p

8.2. Zgodnda¢ roboét z dokumentacia

Roboty powinny by wykonywane zgodnie z dokumentagrojektows, szczegotow specyfikacy
techniczi oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbioér rob6t zanikajacych lub ulegapcych zakryciu.

Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienmédowy o wykonaniu robét zgodnie
z dokumentagj projektow i specyfikacjami technicznymi,
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— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wgki robot.
Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Ikigpa nadzoru.

8.4. Odbiér koncowy.

Odbior kaicowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzordzienniku
budowy zakéczenia robo6t betonowych i spetnieniu innych warwmkdotyczcych tych robot
zawartych w umowie.

Do odbioru robot majzastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymagegolne" pkt. 7

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w OST ,,Wymagania ogd6lne" pkt 9.
Wszystkie szczegoty rozliczenia i podstawy ptatmdVykonawcy z Inwestoremgda uregulowane
i zgodne z zapisami umowy pogdey Inwestorem i Wykonavdc

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe|betowe i spgzone - Obliczenia statyczne
i projektowanie

PN-H-93215 Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjtikaobierania probek.

PN-63/B-06251 Roboty betonowieibetowe. Wymagania techniczne.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa pibycznego.
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